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Correspondencia entre modelos GOLDONI - JOHN DEERE - GUTBROD 

GOLDONI 

MODELOC 

20DT 26DT 30DT 

JOHN DEERE 746 846 946 
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VERTÉN 

O presente manual contém algumas partes incompletas que seriio fornecidas assim que 
estiverem disponiveis. 
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A falta de cumprimento das normas de seguranqa é a causa principal da maior parte dos 
acidentes que se verificam nas oficinas. 
As maquinas foram projectadas e construidas de modo a facilitar as intervenqoes e as 
operaqoes de manutenqao, contudo isto n5o é suficiente para garantir que n6o se possam 
verificar acidentes. 
So um meciinico diligente e cumpridor das seguintes normas de seguranqa é a melhor 
garantia para a sua seguranqa e a das outras pessoas. 

1. Seguir com atencao 0s varios procedimentos de acordo com o manual. 

2. Antes de efectuar operacoes de manutenqao ou intervencoes de qualquer tipo na maquina ou 
na aparelhagem ligada à mesma, é necessario: 
0 Colocar no chao eventuais alfaias montadas. 
O Parar o motor e retirar a chave. 
0 Desligar o cabo de massa da bateria. 
O Colocar no lugar do condutor um aviso a proibir qualquer comando. 

3. 

4. 

5. 

I 

6. 

7. 

8. 

9. 

Verificar que todas as partes em rotaeao da maquina (tomadas de forca, juntos cardanicos, 
polias, etc.) estejam bem protegidas. 

Nao usar objectos nem vestir roupa larga que possa ficar presa em qualquer parte da 
maquina em movimento. 
De acordo com 0s varios tipos de interven$ao, usar vestuario de seguranea homologado, tais 
corno: capacetes, sapatos, luvas, macacos e Oculos de proteceso. 

Niio efectuar intervencoes na maquina com pessoas sentadas no lugar de conducao, salvo 
no caso em que se trate de pessoal habilitado que esteja a colaborar numa operacao que 
deva ser feita. 

Nunca efectuar controles e inspeccoes na maquina com o motor a trabalhar salvo quando 
especificamente prescrito. 
Neste caso, é necessario a ajuda de um operador que, no lugar de conduciio, mantenha o 
mecanico sobre controle visual. 

Nunca fazer funcionar a maquina ou as ferramentas ligadas de uma posi@io que niio seja 
aquela de condueso. 

Antes de desmontar calotas e tampas, verificar que niio se tenham objectos nos bolsos que 
possam cair nos alojamentos abertos. A mesma atengao deve ser prestada também para as 
ferramentas de trabalho. 

Nunca fumar na presenca de Iiquidos ou produtos inflamaveis. 
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1 O.Para se poderem afrontar casos de emergencia é indispensavel: 
0 manter um extintor e uma caixa de pronto socorro em eficiencia e facilmente alcancaveis; 
0 conservar 0s numeros de pronto socorro e dos bombeiros ao pé do telefone. 

1 I .Quando por motivos de intervencao 0s travoes est50 inactivos, é necessario manter o 
controle da maquina através de sistemas de bloqueio adequados. 

12.Durante as rebocagens, utilizar 0s pontos de ligac5o previstos pelo fabricante e verificar que 
0s orgaos de rebocagem estejam devidamente fixos. 
N5o estacionar ao pé de barras ou cabos quanto entram em tracG5o. 

13.Nas operacoes de carregamento de uma maquina sobre um meio de transporte, é 
necessario prestar muita atenc5o à boa ligaG5o entre 0s dois meios. 
Efectuar sempre as manobras de carga e descarga com o meio de transporte estacionado 
numa zona plana. 

14.Durante 0s levantamentos ou deslocacoes de partes pesadas, usar cadernais ou outros 
instrumentos de capacidade adequada, verificando a eficiencia das correntes, cabos ou 
correias de levantamento. Evitar a presenca de pessoas nas proximidades. 

15.Por motivos de toxidade e de seguranea, nunca deitar gasolina ou gasoleo em recipientes 
largos e abertos. N5o utilizar 0s referidos produtos como detergentes, mas utilizar produtos 
comerciais especificos n5o inflamaveis e n5o toxicos. 

16.Quando for necessario utilizar ar comprimido para limpar determinados particulares usar 
Oculos dotados de proteceoes laterais. 

I7.Antes de proceder ao arranque do motor em ambientes fechados, verificar que se tenha 
ligado o dispositivo de escape dos fumos para o exterior. 
Na falta deste dispositivo, garantir uma adequada e continua ventilac5o do ambiente. 

18.Actuar com atenc5o e usar todas as precaucoes quando, por motivos de intervencao fora da 
oficina, se deva trabalhar debaixo da maquina. Escolher uma zona plana, bloquear 
oportunamente a maquina e usar vestuario de protecg5o. 

19.A zona de trabalho deve ser mantida limpa e privada de manchas de oleo e poqas de agua. 

20.N50 amontoar trapos embebidos de oleo ou sujos de gordura, dado que a sua presenqa 
representa um perigo constante de incendio. Estes materiais devem ser conservados em 
recipientes metalicos, mantidos bem fechados. 

21 .Quando se usam abrasivos, esmeriladoras e outros aparelhos semelhantes, utilizar vestuario 
de proteccao homologado tais como capacetes, oculos, luvas de trabalho, sapatos e fatos de  
macaco especiais. 

22.As operagoes de soldadura devem ser efectuadas com vestuario de protec@o homologado 
tais como capacetes, Oculos escuros, luvas de trabalho, sapatos e fatos de macaco 
especiais. No caso em que seja necessario usar a ajuda de um colaborador, também ele 
deve usar o vestuario acima referido. 

23.Evitar provocar e portanto, respirar, poeiras devidas a operacoes efectuadas sobre materiais 
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contendo fibras de amianto. 
As novas tecnologias permitiram eliminar o amianto em quase todas as suas utilizacoes, mas 
a precauqao acima referida permanece valida dado que 0s particulares que o mecanico pode 
trabalhar nas maquinas, poderiam ser de produeao antecedente às novas normas. 
Portanto, deve-se evitar o uso de jactos de ar comprimido e escovar ou amolar estes 
materiais. No caso em que seja necessario usar mascaras de proteccao. 
As partes sobresselentes enviadas por nos e que contem fibras de amianto, estso 
devidamente assinaladas. 

24.Desatarraxar a tampa do radiador muito lentamente para consentir a saida da pressa0 da 
instalacao. 
Quando existe, também no caso da tampa do reservatorio de expansao é necessario manter 
a mesma precaucao. 

25Proximo da bateria n5o causar chamas ou faiscas para evitar provocar explosoes. N5o 
fumar. 

26.Nunca testar o estado de carregamento da bateria mediante pontes efectuadas com objectos 
metalicos apoiados entre 0s bornes. 

I 

27.Para lesoes provocadas pelo acido é necessario: 
0 Usar luvas de borracha e Oculos de protecqao. 
e Efectuar enchimentos em ambientes bem arejados e evitar inspirar as exalacoes porque 

sao toxicas. 
e Evitar entornar ou pingar o liquido da bateria. 
0 Carregar as baterias somente em ambientes arejados. 
0 N5o carregar baterias congeladas porque podem explodir. 

28.Um fluido sob pressa0 que sai através de um pequeno furo pode ser quase invisivel e possuir 
a forca para penetrar debaixo da pele causando danos sérios provocados por infeccoes ou 
dermatoses. 
No caso em que se deva verificar uma eventual perda no circuito, nunca usar as m5os para o 
evidenciar mas usar um carta0 ou um bocado de madeira. 

29.Verificar as pressoes das instalaqoes hidraulicas usando 0s respectivos instrumentos. 

I 
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TALLONCINO DA CONSERVARE 

Per richiedere pezzi di ricambio. 
e INDISPENSABILE presen- 
tarsi muniti dei presente talion- 
cino. 

Tipo Macchina: .................. 

Numero: .......................... 

O001 -. -ig. 1 

Todas as vezes que seia necessario contactar 

0002 -. -ig. 2 

0003 Fig. 3 

o ns/servico de assistencia para obter 
informacoes técnicas ou encomendar pecas sobresselentes, é necessario tomar nota dos dados 
de identificaeao da maquina. Portanto é necessario saber: 

1. Tipo ou modelo da maquina. 

2. Série e Numero do chassis. 

Tipo de maquina, série e chassis numero , est50 indicados no tal50 de identificagao fig. 1, anexo 
a todas as maquinas ou, encontram-se gravados na placa metalica fig. 2,  fixada na maquina 
numa zona facilmente acessivel para a leitura dos dados. 
O numero do chassis também esta gravado na zona ilustrada na fig. 3. 
No que diz respeito as motorizacoes, consultar 0s manuais oficina dos respectivos construtores. 
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O uso de pegac cobrecselentes originais GOLDONI, consente manter inalteradas no tempo a 
qualidade e as performances da maquina, garantindo o direito à garantia sobre o produto 
durante o periodo previsto. 
Para encomendar pegas sobresselentes em modo correcto e sem erros, é necessario 
especificar: 

e Numero de codigo dos particulares, obtendo-os nas "microfiches" mais actualizadas, nas 
quais estso ilustrados 0s catalogos das maquinas às quais sao destinados 0s particulares. 

O Quantidade de cada particular. 

O No caso de duvida, especificar também o Tipo de maquina, Série e Chassis numero (ver 
capitulo "como identificar a maquina"). 

Garantia doc motores: 
Respeitar as condiqoes e termos estabelecidos pelas casas costrutoras. 

Garantia da maquina: 
Condigoes e termos fixados pelo nosso "Atestado de Garantia" o qual, nao esquecer que depois 
de ter sido devidamente preenchido e assinado, deve ser expedido nao além de 10 dias da data 
de entrega da maquina ao Cliente. 

i 

Intervenqiio em Garantia: 
e Esta intervenqao deve ser acompanhada pelo documento "Pedido de Garantia" (fornecido ao 

Cliente), devidamente preenchido e assinado nao so pelo Cliente mas também por quem 
efectuou a intervengao. 
Depois deve-se enviar o mais brevemente possivel e nao além de 30 dias da data de 
intervengao, especificando a data de intervengao como solicitado no impresso. 

e Esclarece-se que seriio reconhecidas em garantia somente as intervengoes efectuadas nas 
maquinas relativamente às quais ja foi recebido pela Goldoni o "Atestado de Garantia" acima 
referido. 

e As peqas sobresselentes utilizadas nas intervenqoes em garantia, no caso em que nao sejam 
disponiveis no Vs. armazém, sera0 fornecidas à consignaqao e sem despesas de transporte 
às condiqoes que regulam o fornecimento de sobresselentes. 

0 0 s  particulares substituidos, devidamente acompanhados da ficha, deverao ser conservados 
à nossa disposigao por um periodo minimo de 120 dias da data de intervengao, para nos 
consentir efectuar um eventual exame que nos reservamos fazer sem qualquer aviso prévio. 

O 0 s  radiadores assim como 0s particulares eléctricos e hidraulicos, devem-nos ser enviados 
em todo o caso, no prazo de 30 dias da data de intervenga0 acompanhados pelo "Pedido em 
garantia". 

O No caso em que o S.A.T. GOLDONI deseje examinar também outros particulares 
substituidos, sera solicitado o respectivo envio com despesas de transporte a cargo do 
destinatario, dos mesmos 0s quais deverao chegar à nossa empresa no prazo de 15 dias do 
pedido. 

O Dentro de 60 dias da data de recepgao do "Pedido em garantia" satisfaremos a nosso 
inapelavel parecer, o pedido emitindo um documento especffico (fac-simile factura), com o 
autorizamos a emissao da factura. 



L 

As actualizaeoes futuras do manual, sera0 efectuadas com a reimpressiio dos grupos ou parte 
dos mesmos relativos a modifica@es ou acréscimos e seguidamente enviados às Vossas 
em presas. 

Sera a Vosso cargo a actualizaqiio do manual substituindo as partes modificadas. 

0 s  grupos modificados, poderao ser deitados fora dado que as actualizaqoes ilustrariio as 
intervenqoes nas situaqoes antes e depois da modificac;iio ou, indicarao as operaeoes que se 
devem efectuar no caso em que se torne obrigatoria a transformaciio. 

VERTENCIAS 

0 s  termos “direito”, ”esquerdo”, “anterior” e “posterior”, utilizadas nas descriqoes das 
intervenqoes, referem-se sempre à direcGiio de marcha da maquina ou do equipamento. 
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Dimensoes tractor 

O 

I - Valores N e P validos até à maauina chassis no C461083. 
I (**) - Valores N e P validos a partir da maquina chassis no  C461084. 

Dimensoes cabina (Moci. SIA@) 
9000 

r 

PNEW I RAIO INDICE I ALTURA CABINA (POR CIMA DO I ALTURA CABINA 
CENTRO DO CUBO) mm: DO CHAO mm: 

250/80 - 1 8  41 5 1600 201 5 
260/80 - 20” 450 1600 2050 
8.00 - 20” 455 1600 2055 

GARDEN 
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Analise largura tractor com grupo de rodas: 
- 12.4 R 2 0  - 7.00 - 12” / Eixo anterior largo / Discos roda padriio - 

Largura flanges 
inter-eixo eixos em H 

* I CALCULO DISTANCIA ENTRE AS RODAS 

mm. 1.010 850 
mm. 158,5 

I Passo tractor I mm. I 1.520 I I 

Eixo disco roda 
Altura flanges 

Anterior Posterior 
mm. 26 46,5 

FLANGES VOLTADAS PARA O 
INTERNO 

Dist. entre mm. 908 962 990 1.044 

Externo rodas mm. 1.100 1.154 1.182 1.236 
Interno rodas mm. 716 770 798 852 

rodas 

FLANGES VOLTADAS PARA O 
EXTERIOR 

988 (**) 1.042 1.070 1.124 

1.180(**) 1.234 1.262 1.316 
796 (**) 850 878 932 

FLANGES VOLTADAS PARA O 
INTERNO 

Dist. entre mm. 690 (*) 756 (*) 806 (*) 872 

Externo rodas mm. 1.005(*) 1 .O71 (*) 1 .I21 (*) 1 .I87 
Interno rodas mm. 375 (*) 441 (*) 491 (*) 557 

rodas 

’. VERSA0 BASE 
(*) Versoes NAO ’. POSSiVEIS (interferencia com guarda-lamas ou chassis) 

Versoes NAO ACONSELHADAS ( limitam a viragem) ** 

FLANGES VOLTADAS PARA O 
EXTERIOR 

844 (*) 910 960 1.026 

1 .I59 (*) 1.225 1.275 1.341 
529 (*) 595 645 711 
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Dimensoes eixo anterior e convergencia 

- 
W 
H 
IY 
W 
(B 

< > 
O 
3 
Z 

O 

O 

I 
l 

v 

- 
- 

- 
m 
al 

6 
W 
H 
IY 
W 
UJ 

O 
O 
(7 

v 

I 
L 

r): DIMENSIONI PER LA REGISTRAZIONE 
DELLA CONVERGENZA 
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ensoes eixo anterior e posterior 

B 
I C 

I 
I (**) : COM O BALDE ANTERIOR É INDISPENSAVEL MONTAR O EIXO SERIE C I 

9002 
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Esquema instalaqao eléctrica 

o .-. 

Fl1.5 

FL1.5 

GE0l 

DNCl 

Il- 

I 
I 

I 

9003 

Manual de Oficina CARACTERfSTICAS DA MAQUINA Grupo 03 
Série IDEA 
Mod.20DT-26DT-30DT SAT Goldoni 06.1 998 - Matr.06380815 pagina 6 

.................................................. ~ 



20 
21 
22 
23 
24 
25 
26 
27 

I levantador 

controlado 
Farol posterior DIR. 47 Botao comando descida levantador 
Farois Iuz placa matricula DIR. Ficha de cablagem P.T.O. anterior 
Tomada sete polos 49 Ficha de cablagem cabina 
Farois Iuz placa matricula ESQ. 50 Interruptor indicador de direccso 
Farol posterior ESQ. 51 Interruptor comando luzes 
Projector luz de trabalho 52 Caixa porta fusiveis 
Buzina 53 Interruptor chave arranque 
Farolim lateral DIR. 54 Interruptor consenso levantamento 

48 

CAiXA PORTA-FUSIVEIS 
i 

No 
1 
2 

3 

4 
5 

USUARIOS 
Alimentacao cabina +1 5 
Alimentacao sinal luminoso gerador, sinal luminoso pressa0 oleo motor, sinal luminoso filtro ar 
obstruido, sinal luminoso traccao dupla, sinal luminoso travao de estacionamento, electrovalvula 
paragem motor, excitacao alternador 
Alimentacao linha embraiagem, centra1 poci@o-esfor$o controlado, P.T.O. anterior opcional, 
interruptor P.T.O. posterior, botao comando descida levantador 
Alimentacao interruptor stop 
Alimentacao cabina +30, interruptor Hazard emergencia +30 
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Binario e potencia motor 

MODELOS I 20 DT 26 DT I 30 DT 
REGIME DE 

NOMINAL 
ROTAGOES 

310 
i(. 

- 
BINA 

MA 
Nm 58,4 75 83,l 

2800 G/1 

REGIME DE 
ROTAGOES 

BINARIO 

Kgm 5,9 7,6 8,5 

G/1 ’ 1210 2000 1792 

MAX. 
POTENCIA 

,. 

MAX. 

REGIME DE 

Kw 14,7 19,8 21,7 

cv 19’8 26,7 29,5 

ROTACOES 
POTENCIA 

2000 2200 

G/” I 

2400 

2800 
2800 I 

1200 

2800 

1400 1600 1800 

Tabela velocidade 

0,30 
0,45 
0,651 
0,92 
1,09 
1,64 
2,36 
3,32 
3,83 
5,76 
8,27 
11,65 
1,44 
2,16 
3,10 
4,37 

VELOCIDADE TRACTOR EM Km/h 
VELOCIDADE COM RODAS 12.4 R 20: 
RAIO  DICE RODA ern ... mm.: 490 

CIRCUNFERENCIA DE RODAGEM ern...m.: 3,08 

0,35 
033 
0,76 
1,07 
1,27 
1,92 
2,75 
3,88 
4,47 
6,72 
9,65 
1339 
1,68 
232 
3,62 
510 

0,40 
0,60 
0,87 
1,22 
1,46 
2,19 
3,15 
4,43 
510 
7,68 
11,03 
1553 
1,92 
2,88 
4,14 
5,83 

800 

0,45 
0,68 
0,97 
1,37 
1,64 
2,47 
334 
4,99 
574 
8,64 
12,40 
17,47 
2,16 
3,24 
4,66 
636 

o, 20 
O, 30 
O, 43 
0,61 

I l ‘  

A T  
V M  
A É  
N D 3  
T I 4  
E V 1  

M E  
A N  

O, 73 
1, lO 
1/37 
2,22 
2,55 
3,84 
531 
7,77 
O, 96 
1,44 
2,07 
2,92 

L 1  
E 2  
N 3  

4 
1 
2 

E 2  
L 3  
o 4  
L 1  

2 
3 

7 - 4  

1 O00 

O, 25 
0,38 
O, 54 
O, 76 
0,91 
1,37 
1,97 
2,77 
3,19 
4,80 
6‘89 
9,71 
1,20 
1,80 
2,59 
3,64 

030 
0,75 
1,08 
133 
1,82 
2,74 
3,93 
554 
6,38 
9,60 
13,78 
19,42 
2,39 
3,60 
517 
7,29 

035 0,60 
0,83 0,91 
1,19 1,30 
1,68 1,83 
2,OO 2,18 
3,Ol 3,29 
4,33 4,72 
6,09 6,65 
7,02 7,66 
1036 1132 
1516 1634 
21,36 23,30 
2,63 2,87 
3,97 4,33 
5,69 6,21 
8,02 8,75 

7,76 
8,93 
13,44 
19,30 

8,31 
937 
14,40 
20,67 

O, 65 
O, 98 
1,41 
1,98 
2,37 
3,56 
5,1 1 
7,20 
8,29 
1 2,48 
1 7,92 
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Bomba hidraulica e direcG6o hidraulica 

I 

VAL VULA PRIORITARIA 
TIPO 1 REGULACA 

I 

MOTOR 
ROTA- MOTOR / 

TIPO @ES BOMBA TIPO 

TIPO 

BOMBA HIDRAULICA 
CILINDR. 

DM3 CAPACIDADE LITROS / ROTAgdES 
MOTOR 

1 O00 2000 2600 2800 

COESIl’ SOES COES COES 
ROTA- ROTA- ROTA- ROTA- 

I1 ’ 11 ’ I l  ’ 

COMATROL 
VME-O6 

O 

L /I’ BAR 

MST 
4 150 32 

CILINDR. 
CM3 

32 

DIRECCA O HIDRA ULICA 
CAPACIDADE PARA 

VELOCIDADE DE VIRAGEM 
LITROS / I’ 

60 

I1 ’ 

Nota: A valvula prioritaria garante 4 litros de capacidade à direcc50 hidraulica 
INDEPENDENTEMENTE da capacidade do circuito 
Nota: O Circuito tem uma valvula de maxima regulada a 150 BAR. 

REGULAGAO 

BAR 

85/90 
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squema inatalaqio hidraulica wersao “lewanta-abaixa” da maquina chassis 
no i3455170 

SEMI DEI POSSIBILI OIsrRIemouI AUSILIARI *NTERImI 
E POSTERIORI 

A E C o 

I- IIIROGUIOA 
2- V N V C U  RIPARTITRICE IORDSTERIO 
3- ELETTROVALVOLE PER mwam SCUEVATCRC 

POSTERIORE 

A- ATTWTCUE SULEVATCRE FCSXRIU?E 

5- F L U C I A  PER OISTRIBOTORI AUSILIARI UITERICLII 
5.1- OISTRIBUTORI AISIL1U)I A.HTERIU?I 

6- FLINIIA oisrRInUimI AISILIARI P o s T E R I m  
6 . 1 -  o T n R I B C n m 1  AUSILIARI P m m I  

Esquema instalaqio hidraulica wersao “Posi@o controlada” da maquina 
chassis no i3455170 

W Y X  DEI POSSIBILI OISTRIWmRI AUSXLIARI UITERIORI 
E POSTERIORI 

A E C O 

I- IDROGUIM 
2- VALYOLA RIPARTITRICE m O S T E ù Z O  
3- RETTRWNVOLE PER O M I H I O  SCLLEVATCRE 

PUSERIORE 

4- ATTUATU?€ SCUEVATORE POSTERImE 

5- FLANXA PER O I S T R I B U T ~ I  AUSILIARI wrmrnx 

6- MIA OISTRIBUT~I AUSILIARI POSTERIORI 

s.1- oIsruIeurm1 AUSILIARI NERIORI 

6.1- OISiRIBUiORI AUSiLINiI IiIsTERIoRi 

7 - CEHTRNINA ELETIROYIU 
7.1 - -E UIKTEULO PD512ICJ€ 

LI - I m m T m I  01 CDIPNB E DI SELEZIOIE 
r --- - - _I 9 - VLLYCU D I  R E C U A Z I L K  BIOIREZICHILE + ----L- 

I <T 

I 

9006 
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ema instala@o hidraulica wersiio " 

ina chassis no 

I- ICUOCUIOA 
2- VNVLLA RIPARTITRICE I n < D n E R Z O  
3- ELETTLXIVNVLLE PER CLYAWO SFLLEVATOnE 

POSTERIORE 

4- ATTUATE 5 a l E V A T C U E  POS?ERIU?E 

I- FUNIIA PER oIsmInmm1 AUSILIARI wwamx 
8.1-  o I s m m u T m 1  AUSILIARI * N T m I m I  

6- FUNGIA OISTRIBvTDnI AUSILIARI POSTERICUI 

Esquema instalaqiio hidraulica wersiio "Posiqiio e Esforqo controlado" até à 
mac uina chassis no B455169 

I -  IOROGUIOA 
2- VALVOLA RIPARTITRICE IOROSTERZO 
3- ELETTROVALVOLE PER COMANOO SOLLEVATORE 

SCHEMI DEI P O S S I B I L I  OICTRIBUTORI AUSIL IARI  ANTERIORI 
E POSTERIORI 

1 POSTERIORE S T  B 4- ATTUATORE SOLLEVATORE POSTERIORE 
I 

5- FLANGIA PER OISTRIBUTORI A U S I L I A R I  ANTERIORI 
5.1- OISTRIBUTORI A U S I L I A R I  ANTERIORI 1 

A B C D 6- FLANGIA OISTRIBUTORI A U S I L I A R I  POSTERIORI 
6.1- OISTRIBUTORI A U S I L I A R I  POSTERIORI 

7 - CENTRALINA ELETTRONICA 
7.1 - SENSORE CONTROLLO POSIZIONE 
7.2 - SENSORE CONTROLLO SFORZO 
8 - INTERRUTTORI 01 CONSENSO E 01 SELEZIONE 

Manual de Oficina CARACTERiSTICAS DA MAQUINA Grupo 
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Esquema instalaGao hidraulica de wiragem 

7 
4 DdTJ DELLA PNPA JCWUIC-4 

MARCA HIDROIRMA 
MODELLO AP200/1  I O 279 
C I L I N D R A T A  
PDRTATA DELLA POMPA L/ I '  26 / 22 

DIMEMIOLI L E M  DI STERZd TWd 
LUNGH. U T I L E  LEVA STERZO (01 MM 92 

ANG. DI STERZATURA DESTRA ( X l  45' 
ANG. D I  STERZATURA S I N I S T R A  (Yl 35' 

DIAMETRO VOLANTE ( A l  MM 330 

PORTATA NOMINALE D'INGRESSO L / I '  2A 
PORTATA P R I O R I T A R I A  PER IOROG. L / I '  A 
PRESS. MAX C I R C U I T O  IDRAULICO BAR 150 

@ DA T I  ILTDGUIid 
TARATURA VALVOLA 01 MAX BAR 85190 
CILINDRATA TOTALE CM3 32 

DATI CILIAWRD DI ST€RZdTWA 
CORSA TOTALE MM 120 
CIL INDRATA TOTALE CM3 105 
DIAMETRO DELLO STELO 
DIAMETRO 01 ALECAGGIO MM 40 

O 
H 
[L a 
H 
IT 
Q 

O 
k- 
H 
3 u 

u H 

SCHEMA I M P I A N T O  I D R A U L I C O  D I  STERZATURA . 
1 - 

1 
9009 

Raio de wiragem 

I PNEUS RAIO RODA ANTERIOR EXTERNA 

Manual de Oficina 
Série IDEA 
M od. 20 DT-26 DT-30 DT 

CAR ACTE R iSTI CAS DA M AQ U I N A 

SAT Goldoni 06.1 998 - Matr.06380815 

Grupo 03 

pagina i2  
.................................................. . 



ROTACOES SEMIEIXO POSTERIOR 

PDF INDEPENDENTES 

ROTACOES TOMADA DE FORCA POSTERIOR 

IREL. 

1 
540 2 

RANSI 

POSTERIOR 
13 3429 3122 381 1 1  1 

2.62 1,07 1,73 1,00 1,00 4,83 311 

574 

1018 

POSTERIOR 
1 

1 O00 2 
POSTERIOR 

1 

373 476 580 

688 879 1.071 

1221 1425 1629 

13 3411 111 111 1 
2,62 1,00 1,00 1,OO =l=FF 

VENTRAL 

2000 2 
ANTERIOR 

1 
1 O00 2 

ANTERIOR 
1 

y 
26 351 

- 
1 ,o0 

28 l! 
0,54 

I 1  

- 

1 ,o0 

1 1  

1 1  I 
1,OO 2,62 

Zt- 
1,oo 1,47 3- 
1,05 1,42 =I- 
1,OO 2,59 "i 

2000 21 1,35 I 1,OO I 1,00 I1,OO I 1,00 1 1.35 

VELOCIDADE PTO COM 
MOTOR A ROTACOES / MI 

1.11411.337) 1.70912.080 

a. 
3000 

621 

1 .I47 

1900 

2.117 

1 .I59 

2.229 

ROT/MiN 

PTO A 

REGIME 

2607,6 

261 5,3 

2947,3 

2834,4 

2588,2 

2692,3 



Potencia tomadas de forga 

MODELOS 
REGIME DE 

NOMI NAL 
ROTACOES 

20 DT 26 DT 30 DT 
2800 G/1 

I ROTACOES I l i 
REGIME DE I G / 1  540 / 1 O00 / 2000 
ROTACOES 1 

POTENCIA MAX. Kw 12,5 16,1 18,4 
cv 17 22 25 

Manual de Oficina CARACYERkTICAC DA MAQUINA Grupo 03 
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5 -  
1 

POTENCIA MAX. Kw 12,5 16,1 18,4 
cv 17 22 25 

ROTACOES A 

POTENCIA MAX. Kw 10,3 13,2 14,7 
cv 14 18 20 

37 
38 
39 
40 
41 
42 

Roda motriz 1" reduci30 
Roda conduzida 1A reducao 

Roda motriz 1 A  reducao 
Roda conduzida 1 A  reducao 

Roda motriz 1A reduci30 
Roda conduzida I A  reducao 

24 
30 
26 
27 
28 
29 

Roda motriz Tomada de Movimento sincronizada 
Roda conduzida Tomada de Movimento sincronizada 

Pinhao conico eixo posterior 
Coroa conica eixo posterior 
Roda motriz Redutor Final 

Roda conduzida Redutor Final 

40 
43 
44 
45 
46 

Roda motriz Tomada de Movimento Ventral 
Roda motriz 1A  reducao 

Roda conduzida I A  reduqao 
Roda motriz 1A  reduqao 

Roda conduzida 1A reducao 

51 
52 
55 
56 

Roda motriz PdF anterior 
Roda conduzida PdF anterior 

Roda motriz PdF anterior 
Roda conduzida PdF anterior 



Esquema tomadas de  forqa 

I I 

VERSIONE CON P.D.F 
ANTERIORE 2000 G/I' 
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9 
10 
11 

Roda motriz 1A  marcha 
Roda conduzida 1A marcha 

Roda motriz 2A marcha 

I REDUTOR CENTRAL R-M-V - MA I 

12 
13 
14 
15 
16 

Roda conduzida 2A marcha 
Roda motriz 3A marcha 

Roda conduzida 3A marcha 
Roda motriz 4A marcha 

Roda conduzida 4A marcha 

17 Roda motriz 1A  reduqiio 
18 Roda conduzida 1A reduqiio 
19 Roda motriz 2A reduciio 
20 Roda conduzida 2A reduqao 
21 Roda motriz 3A reduqiio 
22 Roda conduzida 3A reduqao 
23 Roda motriz 4A reduqao 
24 Roda conduzida 3A reduciio 
25 Engrenagem de retorno MA 
-- 

. 
REDUTOR BINARIO CONICO EIXO POST. 

26 
27 

I PERNO CONICO ARTICULACAO EIXO ANTERIOR I 

Pinhiio conico eixo posterior 
Coroa conica eixo posterior 

l I 

28 

I 33 I Roda conica motriz I 

Roda motriz Redutor Final 

24 
30 
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Roda motriz PDM ventral 
Roda conduzida PDM ventral 

31 Pinhiio conico eixo anterior 
32 Coroa conica eixo anterior 

34 Roda conica conduzida 

35 
36 

Roda conica motriz redutor final anterior 
Roda conica conduzida redutor final anterior 



squema transmissao sincronizada 

I 

I 
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imensoes P.D. . e levantador anterior (CAT 1 

i I 
I 

W 
(r 

-I 
O u 
H 
i- cr 

a 

a a 

-1 

a 
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imensoes . e ievantador posterior (C 

761 I P  

1 -.-- # 

PNEUMATICI 

2.50/80- 18'' 

2.60/80-20" 455 
I I .2 R20" 470 
12.4 R20" A 9 A  

PNEUMATICI 

29x 12.50- 15'' 
3 I x 12.50- 15'' 
33x 12.50- 15" 
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Dirnensoes P. .F. e levantador 

PROFILO CCAN. ASAE I 1/8" O I N  9 6 1 1 A  

SENSO D I  ROTAZIONE: ANTIORARIO 

SINCRONIZZATA COL CAMBIO 

CON RAPPORTO 21.21/1 

I l  I 
I " J  . 

I'PNEUMATICI I R 

2.50/80-18" 
2.60/80-20" 
I I .2 R 2 0 "  
12.4 R20"  A 9  A 

I PNEUMATICI I R 

29x 12.50- 15" 
31x 12.50- 15'' 
33x 12.50- 15'' 
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s6es gancho de re 

POS 2 -7 

POS 3 

POS 4 

TUTTE LE P O S I Z I O N I  POSSONO ESSERE AUMENTATE D I  MM 35 
(PARTE TRATTEGGIATA NEL DISEGNO) 

MACCH . PNEUMATICI I A ( m m l  

PIRELLI 8.00-R20" 648 533 384 269 

P I R E L L I  250/80-R 18" 598 483 334 2 I 9 

F E L L I  260/80 R20" 638 I 523 I 374 I 259 I I I 
P IRELL I  8.3X24" 672 557 408 293 

PIRELLI I2.4X20" 683 568 419 304 

PIREL. I I .2X20" I 658 I 543 I 394 I 279 I I I 

G .  YEAR 29X12.50-15"8 533 I 418 I 2 6 9  I 154 I I I 
G.YEAR 3 I x I 2.50- I 5" 541 I 426 I 277 I 162 I I I 

I I 
_ _ ~  
G. YEAR 33X12.50-15"I 561 I 446 I 2 9 7  I 182 I 

I I I I I I 

FIRESTONE 9.5- I8"FD 628 513 364 249 
9015 





fino ao chassis no C464607 

1- ReforGo lado direito e esquerdo. 
2- Lamina lado direito e esquerdo. 
3- Flecha sentido de marcha. 
4- Parafuso de centragem especial. 

5- Parafuso de centragem especial. 
M12x1,25x35 (Kgm9 - Nm88) 

M12x35 (Kgm8,5 - Nm83) 

Fig. 1 

Mod. 26 DT e 30 DT ate ao chassis no C460863 

1 - ReforGo lado direito. 
2- Lamina lado direito e esquerdo. 
3- Reforco lado esquerdo. 
4- Flecha sentido de marcha. 
5- Parafuso de centragem especial. 

M14x1,5x40 (Kgml2 - Nml l8)  
6- Parafuso de centragem especial. 

M12x35 (Kgm8,5 - Nm83) 

Fig. 2 

0004 

0005 

As duas figuras ilustram o sistema de fixacao exacto das Iaminas suporte eixo ao motor com 0s 
respectivos valores de torque. Para maquinas até ao chassis numero C464607 no modelo 20 DT 
e até ao chassis numero C460863 nos modelos 26 DT e 30 DT. 
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o chassis no 

I e--e-e---J 

1- Reforco lado direito e esquerdo. 
2- Lamina lado direito e esquerdo. 
3- Flecha sentido de marcha. 
4- Parafuso s e m  cabeCa. 

5- Anel curto. 
6- Anel comprido. 
7- Parafuso de centragem especial. 

M12x1,25x40 (Kgm9 - Nm88) 

MI 2xI,25x35 (Kgm9 - Nm88) 

P 

Fig. 3 

Mod. 26 DT e 30 DT do chassis no C460864 

0006 

1- Reforco lado direito. 
2- Lamina lado direito e esquerdo. 
3- Reforco lado esquerdo. 
4- Parafuso sem cabeca. 

5- Anel curto. 
6- Anel comprido. 
7- Parafuso de centragem especial. 

M14x1,5 (Kgml2 - N m l l 8 )  
8- Flecha sentido de  marcha. 

M14x1,5x60 (Kgml2 - Nm118) 

Fig. 4 0007 

As duas figuras ilustram o sistema exacto de fixacao das Iaminas suporte eixo ao motor com 
respectivos valores de  torque. Para maquinas do chassis numero C464608 no modelo 20 D i  e 
do chassis numero C460864 nos modelos 26 DT e 30DT. 
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Aplicagao das novas Iihninas nos mod. 26 
até ao chassis no C460863 

1- Reforco lado direito. 
2- Lamina lado direito e esquerdo. 
3- Reforco lado esquerdo. 

@ 4- Parafuso de centragem especial. CI> 
M14x1,5 (Kgml2 - Nmll8) 

M I  2x35 (Kgm8,5 - Nm83) 
5- Parafuso de centragem especial. 

7- Anel comprido. 
8- Flecha sentido de marcha. 

6- Anel curto. 

Fig. 5 0008 

A figura ilustra a fixa@o com respectivos valores de torque das novas Iaminas suporte eixo ao 
motor, em maquinas dispostas para as velhas Iaminas. 
Para maquinas até ao chassis numero C460863 nos modelos 26 DT e 30 DT. 
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Kgm7- Nm62 
--G 

0009 Fig. 6 

001 1 Fig. 8 

I 
O01 o Fig. 7 

I 
0012 Fig. 9 

As figuras mostram 0s valores de torque condiderados indispensaveis na montagem da maquina. 
Fig. 6 - Parafusos fixacao volante motor. 
Fig. 7 - Porca fixaeao cilindro volante de conduqao. 
Fig. 8 - Rosca fixaqao eixo sincronizado. 
Fig. 9 - Porca fixacao semieixo posterior. 
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O01 'ig. 10 

o1 a 'ig. 12 

Kgm 3 - Nm 29,4 

Fig. 1 O - Porca fixaG5o embraiagem electromagnética. 
Fig. 11 - Parafusos fixaG5o embraiagem. 
Fig. 12 - Parafusos aperta tampa direcgao hidraulica. 

0159-1 Fig. 11 
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Fig. 1 0014 

I 

Fig. 4 001 7 

Fig. 7 O020 

Fig. 2 0015 fig. 3 0016 

Fig. 5 0018 Fig. 6 O019 

I 

tlg. 8 0021 Fig. 9 0269 

Observando o manual é possivel verificar como diversas operacoes devido à sua particularidade, 
s5o efectuadas com o uso de Ferramentas Especiais GOLDONI. 
Ferramentas importantes para a execugao do trabalho em modo correcto e eficiente, produtos 
para eliminar dificuldades de desmontagem - montagem para evitar inuteis perdas de tempo, 
assim como evitar regulaqoes com instrumentos n5o apropriados. 
Estas ferramentas, devem fazer parte integrante da dotagao nas oficinas da rede de assistencia 
GOLDONI 
A seguir indicamos uma lista completa de descricoes e matriculas relativas às ferramentas 
consideradas indispensaveis para se poder intervir nos modelos tratados neste manual. 

FIG. 
1 
2 
3 

4 
5 
6 
6 

7 
8 
9 

DESCRI@~O FERRAMENTA 
Tampao montagem do para-oleo sobre o eixo primario 
Tampao montagem para-oleo tirante massas de travagem 
Ferramenta de pré-tensao mola comandos inserc5o p.d.f. 
sincronizada e trace50 dupla 
Extractor para cilindro travoes cubos posteriores 
Eixo para centragem embraiagem 
Ferramenta montagem anel de retencao no pista0 dos travoes 
Ferramenta montagem anel sobre perno bloqueio diferencial 
posterior 
Extractor para cubos 
Ligaeoes para manometro pressa0 instalacao hidraulica 
Ferramenta suporte eixo anterior 

MA TR~CULA 
07000268 
07000271 
07000269 

07000270 
07000272 
07000267 
07000266 

07000265 
070001 22 
07000304 

I 
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Fig. 10 0145 

Fig. 13 O202 

Fig. 16 0278 

Fig. 11 0146 

Fig. 14 0203 

I I 

Fig.12 0147 

FIG. 
10 
11 
12 
13 
14 

15 
16 

DESCRICAO FERRAMENTA 
Extractor eixo P.D.F. superior 
Extractor eixo P.D.F. inferior 
Suporte movel separagao tractor 
Ferramenta montagem molas direcc;ao hidraulica 
Ferramenta montagem anel de retencao e anel protec@o poeira 
da direccao hidraulica 
Kit montagem aneis de reten@o cilindro volante de condugao 
Ferramenta movel com cabeSa unificada 

I 

Fig. 15 0204 

MA TR~CULA 
070001 25 
070001 27 
07000245 
07000296 
07000297 

07000298 
O700021 5 
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0025 Fig. 19 0027 Fig. 18 0023 Fig. 17 

DESCRI~AO A B C D 
TampZio montagem anel para-oleo 65 52 42 40 
sobre a tampa do cubo anterior 
TampZio montagem . grupo 300 33 21 15 
engrenagens marcha-atras e lente 
Tampao montagem chumaceira sobre 150 45 23,5 23,5 

I semieixo anterior interno 

E F G 

7a.17 
DESCRI~AO 
TampZio montagem casquilho eixo 
primario e casquilhos cubos 
posteriores 
TampZio montagem casquilho interno 
para engrenagem traccao 
TampZio montagem casquilho sobre 
eixo velocidades sincronizadas e 
casquilho sobre cubo anterior 

A B C 
360 42 305 

430 25 15 

180 50 160 

DESCRI~AO A B C D E 
TampZio montagem eixo secundario 590 45 25 62,5 10 
Tampao montagem manguito 290 45 34,5 60,5 15 
casquilhos de pressa0 

sobre manguito casquilhos de pressa0 
Tampao montagem anel para-oleo 330 32 33,2 61,8 6,4 

F G 
30 
15 

17 



I 1 
0024 Fig. 20 

D E S C R I ~ ~ O  
Tampao montagem casquilho semieixo 
externo e casquilhos diferencial anterior 
Tampao montagem para-oleo P.D.F. 
superior 

A B C D E F G  N 
180 43,5 68,5 60 78,8 4 155 

130 45 72 50 78 5 110 

DESCRICAO 
Tampao montagem anel elastico sobre 
eixo P.D.F. superior 
TamtGo montauem anel elastico eixo 

A B c 
210 45 37,2 

- 
P.D.F. inferior, pinhao binario conico 
posterior e pinhao binario conico interno 
Tampao montagem anel retenqao sobre 
parafuso fixaqao campanula e hastes 
seleccao internas 
Tampao montagem anel retenego hastes 

32,7 200 39,6 

100 20 

200 16,5 

11.4 

seleccao velocidades lado campanuia 
Tarnpao montagem anel para-oleo 
alavanca inserqao P.D.F., alavanca eixo 
traccao e alavanca P.D.F. inferior 

12,2 

160 30,6 15,2 

Tampao montagem casquilho e anel para- 
6leo sobre eixo traccao dupla 
Tampao montagem casquilhos marcha- 

190 51 27 

300 71 35 
atras e casquilho caixa traccao 
Tampao montagem casquilho caixa 
diferencial anterior e anel para-olea tampa 
caixa diferencial 
Tampao montagem anel elastico de 
bloqueio casquilho sobre semieixo 
anterior 

26 150 513 

165 75 42,5 

Tarnpao montagem casquilho e anel para- 
oleo P.D.F. inferior 

230 71 35 
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0028 Yg. 1 

Controle e substituiqiio oleo motor 

O controle do oleo deve ser efectuado atraves da respectiva vareta nivel A fig.1, cada 10 horas 
de trabalho. 
Depois das primeiras 50 horas de trabalho efectuar a primeira mudanca de oleo e do respectivo 
filtro C fig.1. 
A seguir o oleo deve ser substituido cada 1 O0 horas e o filtro cada 200 horas. 
A substituicZio do oleo deve ser efectuada com a maquina quente para usufruir da maxima 
fluidez, atraves da tampa 5 fig.2, esperando ate que o oleo tenha saido completamente. 
Introduzir oleo novo através da tampa T fig.1, nas quantidades de 3,5 litros no caso do modelo 
20 DT e 5,7 litros nos modelos 26 e 30 DT. 

Substituiqiio cartucho filtro combustivel 

Cada 100 horas de trabalho substituir o cartucho do filtro do combustivel D fig.1. 
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I 1 
O030 Fig. 3 

Controle e substituiqao oleo do carter velocidades 

O controle do oleo da caixa de velocidades deve ser efectuado através da respectiva vareta de 
nivel I fig.3, cada 50 horas de trabalho. 
Depois das primeiras 300 horas de trabalho efectuar a primeira mudanca de oleo e a seguir 
cada 800 horas. 
A substituicao do oleo deve ser efectuada com a maquina quente para usufruir da maxima 
fluidez, através da tampa MI fig.4, esperando até que o oleo tenha saido completamente. 
Introduzir oleo novo através da tampa i fig.3, na quantidade de cerca 22Kg. 
Controlar o nivel oleo que deve estar no maximo com a tampa aparafusada. 
Manter a tampa de resfolgo oleo limpa, situada por cima do carier levantador, debaixo do 
assento. 

Manual Oficina MANUTENZIONE ORDINARIA Gruppo 12 
Série IDEA 
Mod.20DT-26DT-30DT SAT Goldoni 06.1998 - Matr.06380815 pagina 4 

.................................................. 



I 
0032 Fig. 5 

I I 
0033 Fig. 6 

I 
0034 Fig. 7 

Controle e substituigiio do oleo no eixo anterior 

O controle do oieo deve ser efectuado através da vareta do nivel L fig.5, cada 50 horas. 
Cada 800 horas substituir o oleo desatarraxando a tampa N fig.6 e aguardar que saia 
completamente. 
Introduzir oleo novo através da tampa L fig.5, na quantidade de 3,15 Kg. Controlar o nivel oleo 
que deve estar no maximo com a tampa atarraxada. 

Limpeza filtro circuito hidraulico levantador 

A primeira limpeza do filtro R fig.7 deve ser efectuada depois das primeiras 50 horas de 
trabalho, a seguir cada 200 horas e a cada mudanca do oleo. Limpar o filtro do circuito hidraulico 
também quando se acendo o sinal luminoso de obstru@o. 
Depois de se ter coiocado um recipiente para recoiha do oleo desatarraxar a tampa e retirar o 
filtro . 
Lavar meticulosamente, enxugar e monta-lo novamente no seu compartimento prestando 
atencao ii centragem do filtro e relativo anel de retencao com o fundo do seu alojamento. 



I I Fig. 8 0035 

Substituiqao e limpeza do  filtro do  ar 
Cerca cada 10 horas de trabalho e eventualmente todas as vezes que se acender o respectivo 
sinal luminoso de obstrucao, e necessario limpar o filtro do ar U fig.9, soprando ar do interior 
para o exterior. Substituir o filtro cada 200 horas. 
Importante: em condicoes de trabalho pesado para o filtro do ar, aumentar a frequencia de 
limpeza e substituicao. 

Pontos de  iiubrificqao 

Cada 50 horas de trabalho lubrificar com graxa o perno em forma de fuso F, o perno eixo 
anterior G fig.8 e 0s dois cubos da roda H fig.8 e 5. 

o radiador e do circuito de arrefecirnento 

Cerca cada 10 horas de trabalho, conforme as necessidades limpar as alhetas do radiador 
soprando ar da parte do motor para a parte anterior. 
Controlar à vista e com a maquina fria, o nivel do liquido refrigerante no respectivo deposito E 
fig.9. 
Se necessario restabelecer o nivel do liquido até à linha de nivel. 
Cerca cada 2 anos esvaziar completamente o circuito de arrefecimento através da respectiva 
tampa situada no lado inferior direito do radiador e depois introduzir cerca 6-7- litros de liquido 
novo segundo 0s modelos. 
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Regulagao do pedal embraiagem e alavanca embraiagem tomada de forca 

Controlar que a folga do pedal e da alavanca seja de cerca 113 do curso total. 
Se assim nao fosse, actuar nos respectivos garfos de regulagao S fig.10, situados debaixo da 
parte lateral da ponte. 
O controle deve ser efectuado depois das primeiras 50 horas de trabalho e a seguir cada 100 
horas. 

Controle e reguiacao travoes 

Controlar que o deposito O fig.1 situado debaixo do capot do motor, esteja cheio pelo menos 
cerca 3/4. Se necessario regular as massas de travagem através das porcas de regulagao P 
fig.11 situadas debaixo do assento à direita e à esquerda do tunel (ver intervengao "regulagao e 
expurgo travoes"). 
Esta operagao deve ser efectuada pela primeira vez a 50 horas e a seguir cada 100 horas. 
Substituir completamente o oleo do circuito dos travoes cada 2 anos e a seguir efectuar o 
expurgo dos travoes (ver intervenga0 "regulagao e expurgo travoes"). 
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8.00~2 O 
8.3~24 

Tabela lubrificantes e comparacoes 

197 170 
391 31 O 

LUBRIFICANTES 
OLEO VELOCIDADES, 
LEVANTADOR E EIXO 
ANTERIOR 

L~QUIDO INSTALACAO DOS 
TRAVOES 

TIPO 
AGIP -Super 
Trattore Universal 
Sae 1 5 ~ 4 0  

AGIP -Brake 
fluid dot 4 

ALTERNATIVE 
CERMAG -Adara Universale sae 1 5 ~ 4 0  
SHELL -Agroma sae 20~40 
Bf -Terrac sae 1 5 ~ 4 0  
Esso -Unifarm sae 1 5 ~ 4 0  
MOBIL -Mobiland Super Universal 1 5 ~ 4 0  
JOHN DEERE -HY Gard J20C 
Esso -Brake Fluid Extra 
JOHN DEE/?€-Dot Ref. EPYQ O01 
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ela utetqiio perio 

INTERVENGA0 
VIOTOR 

HORAS 
10 

NSTALAGAO DE 
4RREFECIMENTO 

50 

NSTALACAO 
ILÉCTRICO 

200 
10 (*) 

DESCRIGAO 
OPERAGAO 
Controlar o nivel oleo do 

TRANSMISSAO 

TRAVOES E 
EMBRAIAGEM 

motor 
Substituir o oleo do motor 

Controlar a tensao da 
correia do alternador 50 200 
Lubrificar com graxa: 
perno em forma de fuso 50 
articulaqao, perno eixo 
anterior e cubos roda 
anteriores 
Controlar o nivel do oleo: 
caixa velocidades e caixa 50 
eixo anterior 
Substituir o oleo da caixa 300 800 
velocidades 
Substituir o oleo da caixa 
eixo anterior 800 
Controlar o nivel do 

regulaqao das massas de 
liquido dos travoes e a 50 1 O0 

Substituir filtro oleo motor 
Limpar filtro ar 
Substituir filtro ar 
Substituir cartucho filtro 
combustivel 
Controlar o nivel do 
I ia u ido ref riae rante 

t ravagem 
Controlar o curso do pedal 
e da alavanca da 
embraiagem principal 
Substituiqao completa do 
liquido do circuito de 
travagern 
Lirnpar o filtro 6leo do 

Limpar as alhetas do 
radiador 
Drenar, lavar e abastecer 
a instalaqao de 
arrefecimento 
Controlar o nivel do 
liquido da bateria 

50 200 

2 ANOS 

50 200 

HORAS 1" I PERIODICI-DADE 

200 (*) 
1 O0 

10 I 

2 ANOS 

50 

LEVANTADOR 

(*) - Aumentar a frequencia no caso de condiqoes de trabalho pesadas para 0s filtros e o radiador. 
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EMBRAIA GEM 
4 embraiagem patina 

4 embraiagem n5o se 
jescola 

TRA VOES 
4 maquina n5o trava 

1 A embraiagem bloqueia-se. 

2 A embraiagem esta suja de 
oleo. 

3 Insuficiente pressa0 da mola 
de taqa. 
4 Rigidez de todos 0s 
mecanismos com consequente 
impedimento do total retorno da 
alavanca ou do pedal. 
5 Discos embraiagem além do 
limite de desaaste. 
1 Embraiagem com folga 
excessiva. 

2 Disco embraiagem ondulado. 
3 Disco embraiagem colado ao 
dispositivo de pressa0 do disco 
devido à excessiva inactividade 
da maquina. 

4 Errado funcionamento dos 
comandos internos. 

1 Travoes mais regulados. 

2 Discos travao consumidos. 

3 Ar no circuito de travagem. 

4 DiminuiSao de liquido no 
deposito travoes ou pedais 
travao que n5o opoem 
resisthcia. 

1 Regular o comando externo e se 
necessario 0s mecanismos 
in t e rnos. 
2 Eliminar a perda de oleo do eixo 
do motor, d8eixo primario ou das 
hastes. É necessario substituir 0s 
discos de materia1 organico. Para 
as hastes da velocidades ver 
(perdas de oleo do carter 
velocidades no vao campanula 
embraiagem). 
3 Substituir a mola. 

4 Lubrificar todos 0s pernos dos 
m ecan ism 0s. 

5 Substituir 0s discos. 

1 Regular o comando externo e se 
necessario regular 0s mecanismos 
internos. 
2 Substituir o disco da embraiagem. 
3 Por a maquina a trabalhar com 
uma marcha veloz metida, desligar 
a embraiagem mantendo o pedal 
premido e ao mesmo tempo premer 
varias vezes 0s pedais do trav5o. 
Se o resultado da prova for 
negativo, desmontar a embraiagem 
e limpar. (ver revisao da 
embraiagem) 
4 (Ver interven@o nas cavilhas 
elasticas da vareta do garfo 
comando da embraiagem). 

1 Regular 0s travoes de emergencia 
e estacionamento (ver regulaqao e 
expurgo travoes). 
2 Substituir 0s discos completos 
(ver revisiio das massas de 
travagem). 
3 Para o expurgo (ver regula@io e 
expurgo travoes). 
4 Para a perda (ver perdas de oleo 
no circuito de travagern). 
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MUDANCAS DE VELOCIDADE 
4s mudanqas saltam 1 Pacote sincronizadores e 

engrenagens de selecqao com 
excessiva folga axial. 
2 Sincronismo errado entre a 
vareta de selecqao velocidade e 
manguito de correr de inserqao. 

3 Manguito de correr inserqao 
velocidade e engrenagem de 
seleccao com dentes 
consumidos devido ao mau 
funcionamento do sincronizador. 
1 A embraiagem nao se desliga 4s mudanqas nao 

mtram 

4 P.D.F. sai 

4 P.D.F. niio entra 

2 Sincronizador com anéis de 

3 Sincronizador com molas de 
pré-carga travoes demasiado 
enérgicas. 
4 Pacote sincronizadores e 
engrenagens de seleccao 
velocidade com pouca folga 
axiai. 

1 Comandos selecqao tomada 
de forca independente ou 
sincronizada, nao registados 
1 A embraiagem nao sai. 

1 Regular a selecqao. 

I Regular a embraiagem como 

5 Impedimento da sobreposiqao 
desgastado. 

3 redutor/inversor sai 1 Sincronismo errado entre a 
vareta de selecqao redutor e 
engrenagem de correr. 

3 redutor/inversor nao 
;e desliga 

1 A embraiagem nao se desliga. 

2 Impedimento da sobreposiqao 
desgastado. 

1 Restabelecer a folga prescrito. 

2 Restabelecer a transmissao do 
movimento eliminando as folgas e 
substituindo, se necessario, vareta, 
esfera e mola de selecciio 
3 Substituir 0s sincronizadores 
completos e as engrenagens de 
selecqao. 

1 Regular a embraiagem como 
mescrito. 
2 Substituir 0s anéis de travao. 

3 Substituir as molas e embo-tar as 
partes em contacto com as 
mesmas no manguito de correr. 
4 Restabelecer a folga prescrita. 

5 Verificar impedimento (ver 
intervenqao nos impedimentos 
velocidades das hastes internas 
comandas velocidades e redutor). 
1 Restabelecer a transmissao do 
movimento eliminando as folgas e 
substituindo, se necessario, vareta, 
esfera e mola de seleqao (ver 
intervenqao na inserqao das 
mudanqas médias do comando 
redutorì. 
1 Regular a embraiagem comc 
prescrito. (ver revisao d2 
embraiagem). 
2 Verificar impedimento (ver 
intervencao nos impedimentos 
velocidades das hastes internas 
comandas velocidades e redutor). 

I prescrito. 
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INCONVENIENTES CAUSAS POSSIVEIS SOLUCOES 
2 Comando seleccao tomada de 2 Regular a selecciio. 
forca motor ou sincronizada niio 
registada. 

verificacao e regulacao pressa0 
oleo no circuito hidraulico). 

Perda de controle na 
conduciio da maquina 

1 Cilindro volante de conduqao 
com anéis de retenciio cilindro. 
consumidos. 

1 Substituir 0s anéis de reteneso no 

Bomba rumorosa 

Perda de oleo na 
di recgao h i d rau I ica 

Rigidez do volante 

Folga excessiva do 
volante 

1 Juneoes mal apertadas. 1 Substituir as juntas e apertar a 
junqoes. 

2 Anéis de reteneso 2 Restabelecer a retengao da 
consumidos. direccao hidraulica. 
3 Descarga da direcgiio 3 Controlar o estado do tubo de 
hidraulica impedida. descarga e o funcionamento do 

distribuidor do levantador 
1 Sujidade na valvula prioritaria. 1 Limpar a valvula (ver controle e 

limpeza da valvula prioritaria). 
2 Sujidade na valvula de maxima 2 Limpar a valvula e verificar a 
da direcciio hidraulica. pressa0 a 90 bar. 
1 Folga entre o veio, o volante 1 Substituir as partes consumidas. 
de conducao ou o eixo da 
direcc50 hidraulica. 

O ievantador levanta a 
impulsos 

Bomba sobreaquecida 
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1 Filtro de aspiraciio bomba 
obstruido. necessario. 
2 1nfiltrac;ao de ar na tubagem 
aspira950 bomba. 

1 Pressa0 excessiva. 

1 Limpar o filtro ou substituir se 

2 Controlar tubo de aspiracao e 
eventuais ligacoes e juntas. 
Verificar o nivel oleo. 
1 Reduzir a pressao. (ver 

Bomba com pressa0 
nula 

2 Cavitaciio. 

1 Ruptura eixo bomba. 

2 Limpar 0s orgaos de aspiracao 
(obstrucao tubo ou filtro). 
1 Substituir bomba. 

1 Cavita@io. 

2 I Reteneao imperfeita no eixo 

1 Limpar 0s orgaos de aspiraci30 
(obstru@o tubo e filtro). 
2 Substituir o anel para-oleo. 

O oleo no circuito 
aumenta de volume até 
sair 

bomba. 
1 Aspiracao de ar no circuito. 1 Controlar o tubo de aspiraciio e 

eventuais ligacoes e juntas. 
Verificar o nivel do oleo. 

2 Quantidade excessiva de oleo. 2 Controlar o nivel do oleo. 



INCONVENIENT 
3 levantador nao sobe 
dou n5o desce 

1 Convergencia n5o registada. 
2 Anéis articulacao eixo 
consuimidos. 
3 Cabecas esféricas do volante 
de conduqao consumidas. 

~ 

4 capacidade de 
evantamento nao 
:orresponde àquela 
irescrita 
3 levantador tem 
Aificuldade a suportar a 
:arga 
Jom 0s bracos no alto o 
’im de curso do motor 
Aiminui as rotacoes 

1 Regular a convergencia. 
2 Substituir 0s anéis. 

3 Substituir 0s particulares e 
efectuar a convergencia. 

‘Sensibilidade” 
3xcessiva com esforco 
3 posicao controlada 

3ubida expontanea dos 
iracos levantador 

EIXO ANTERIOR 
dibracoes nas rodas 

CAUSAS POSSJVEIS 
1 Torneira descida fechada. 

2 Falta corrente no grupo 
electrovalvulas. 

3 Falta corrente no grupo 
electrovalvulas com maquinas 
de posiciio e esforco controlado. 

4 Falta de oleo no grupo 
electrovalvulas. 
5 Disfunqoes mecanicas nas 
electrovalvulas. 
1 Pressa0 instalagao hidraulica 
insuficiente. 

1 Saida de oleo no cilindro 
hidraulico. 

1 Interruptor de fim de curso n5o 
registado ou danificado. 

1 Torneira n5o registada. 

2 Sensores nZio registados. 

1 obstruciio electrovalvula de 
subida. 
2 Envio excessivo de oleo ao 
grupo electrovalvulas. 

1 Desatarraxar a regulaqao (ver 
instalacao de uma valvula 
regulac5o descida levantador). 
2 Ver falta de corrente no grupo 
electrovalvulas comando 
subidddescida, controle resistencia 
das bobinas e verificacao corrente 
no interruptor de fim de curso do 
levantador. 
3 Ver controle e/ou substituicao dos 
sensores, reostatos e centra1 com 
levantador de esforco e posiciio 
controlada. 
4 Ver controle e limpeza da valvula 
prioritaria. 
5 ver disfuncoes mecanicas su 
electrovalvulas. 
1 Ver verificacao e regulaqao da 
pressa0 oleo no circuito hidraulico. 

1 Ver revis5o do cilindro levantador, 
causas perdas de oleo. 

1 Ver falta de corrente no grupo 
electrovalvulas comando 
subidddescida, controle resistencia 
das relativas bobinas e verificaciio 
corrente no interruptor de fim de 
curso levantador ou instalaciio de 
um interruptor de fim de curso no 
levantador. 
1 Regular torneira de descida ou 
ver instalaciio valvula regulacao 
descida levantador. 
2 Ver regula9iio sensores com 
levantador sob esforqo e posieao 
controlada. 
1 Ver disfuncoes mecanicas das 
electrovalvulas. 
2 Ver levantamento expontaneo do 
Ievantador devido à ida do oleo. 
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CA RROCARIA 
Vibragoes na plataforma 1 Minimo do motor baixo. 

2 Folgas entre pernos e 
alavancas comandos na regulaC6es. 
plataforma. 

1 Restabelecer o numero de 
rotaqoes do motor. 
2 Eliminar as folgas verificando as 

INSTALACAO ELÉCTRICO 

1 Filtro ar obstruido. 

A sinal luminoso do 
gerador nao se apaga 
também no caso de 
elevado no rot. do motor 

iniciar o trabalho. 
1 Limpar ou se necessario substituir 

Sinal luminoso 
obstruqao filtro 
hidraulico, aceso (se 
existir) 

2 Interruptor filtro ar defeituoso. 
1 Pressa0 insuficiente de oleo. 

Sinal luminoso 
obstruqao filtro ar, 
aceso 

2 Substituir o interruptor. 
1 Restabelecer o nivel oleo e Sinal luminoso oleo 

motor, aceso 

1 Mecanismos ou interruptor nao 
registado. 
2 Interruptor defeituoso. 
1 Alavanca comando ou 
interruptor nao registados. 

Sinal luminoso trac$io 
anterior ligado, aceso 

1 Regular o mecanismo ou o 
interruptor. 
2 Substituir o interruptor. 
1 Regular alavanca, (ver 
manutengao ordinaria) ou 
interruDtor. 

Sinal luminoso P.T.O. 
desligado, acesa 

O motor aquece 
excessivamente 

1 Regulador ineficiente. 

1 Radiador obstruido. 

2 Correia comando bomba 

1 Limpar bem o radiador. (ver 
manutencao ordinaria). 
2 Restabelecer a tensao da correia. 

1 Revisionar ou substituir o 
alternador. 

alternador frouxa. 
3 Motor sobrecarregado durante 
muito tempo. 
4 Valvula termostatica 
ineficiente. 
5 Perda liquido do circuito de 
arrefecimento. 
6 Filtro ar obstruido. 

2 O alternador nao carrega 2 Revisionar ou substituir o 
suficientemente. alternador. 
1 Filtro de aspiragao obstruido. 1 Limpar o filtro(ver manutencao 

ordinaria) . 

3 Usar um relagao mais apropriada 
ou equipamento adequado. 
4 Substituir a valvula. 

5 Verificar juncoes de retengao e 
manguitos, substituir se necessario. 
6 Limpar filtro (ver manutencao 
ordinaria). 

2 Interruptor defeituoso na 12 Substituir o interruptor. 
bomba hidraulica. 
3 Oleo lubrificante nao idoneo. 3 Substituir o oleo pelo tipo 

I recomendado. 
4 Temperatura externa muito 
baixa. 

4 Aguardar cerca 5/1 O min. com I motor a regime minimo antes de 

I (ver manutenqao ordinaria). 

substituir o filtro (ver manuten@o 
ordinaria). 

2 InterruDtor defeituoso. I 2  substituir o interrwtor. 
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A parte seguinte do manual trata as intervencoes sobre a maquina. Para as usar no modo 
melhor, é necessario perceber o esquema seguindo as instrucoes abaixo descritas. 

Depois de se ter diagnosticado o tipo de intervenciio que se deve efectuar, através do indice 
geral deve-se identificar o grupo a que pertence e depois o relativo numero de grupo. 
Passar o manual através do angulo inferior direito, até chegar ao inicio do grupo cujo numero 
esta evidenciado em cada pagina a que pertence. 
A pagina indice de cada grupo é composta por: “Codigo OperagZio” “DescriGZio Operaciio” e 
“Pagina”: 

O “Codigo Operagao” é um numero com tr6s ou quatro posieoes das quais: 
XXX (tr6s posicoes), indicam operacoes de desmontagem e montagem de partes relativas 

ao acabamento da maquina. 
XXXX (quatro posiqoes), indicam operacoes de desmontagem e montagem de partes 

relativas à mecanica da maquina. 
O “Codiso 0peracZio”deve ser sempre indicado quando se preenche o “pedido de garantia” 
juntamente com o qrupo a aue pertence a intervenciio, indicado no fundo da pagina. 
Exemplo: 003 35 onde 003 refere-se à desmontagem/montagem de particulares relativos 
ao acabamento, o 35 refere-se ao numero do grupo ao qual foi atribuida o acabamento acima 
referido. 
O numero atribuido a um “Codigo OperaGZio’; permanece igual em todas as partes que se 
repitam as mesmas operaeoes contidas no mesmo. 

e Na “Descrigao OperagZo” esta descrita brevemente a intervencao e a lista dos principais 
particulares interessados. 
A ”DescriGZio 0peraGZio”nao deve ser indicada na “pergunta de garantia” dado que ja foi già 
iden ti f i cada no “Codigo Opera cZo”. 
Dentro de uma “DescriGZio. da OperaqZio” podem encontrar-se “Codigo OperacSo” derivados 
de grupos diversos. Neste caso, é possivel consultar a relativa “DescrigZio OperaGZio” no 
fundo da pagina indice. 

A “Pagina” indica no interno de um grupo, onde comeqa a descriciio e a ilustraeiio daquela 
determinada opera@o ou intervenciio. 

A pagina indice de cada grupo esta subdividida em intervenq6es principais, pelos titulos 
evidenciados a preto, aos quais seguem todas as operacoes que o compoem. Portanto pode 
verificar-se a repeticiio, no interno das varias intervenpjes, de “Codigo 0peraGZio”iguais. 

Todas as intervencoes tratadas no manual, referem-se à maquina na versa0 base e portanto, 
as operacoes de desmontagem e montagem niio tratam a separaciio e a montagem de 
acessorios como a cabina, o levantador anterior, 0s distribuidores auxiliares, a tomada de 
forca anterior, o prato ventral, etc. 
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Codigo 
OperaF. DescriG5o OperaLao Pag. 

Perdas de oleo do carter velocidades ao v5o campinula embraiagem. 1 

1 
O01  0 Acabamento: acabamento 006 + protecqao centra1 e partes laterais das 

mudanqas, tampas laterais campanula embraiagem. 
1 O01 0 Substituiqao anéis de retenqao. 2 

Revisiio da embraiagem. 3 

expurgo travoes final. 4 
1002 0 Regulaqao alavancas comando embraiagem. 10 
1003 0 Substituiqao e regulaqao alavancas comando embraiagem. 9 

1006 0 Substituiqao casquilhos de pressao. 11 

002 0 Acabamento: acabamento 001, 003, 008 + separaqao da maquina e 

1004 0 Revisao completa da embraiagem dupla e substituiqao dos discos. 8 
1005 0 Substituiqao do grupo embraiagem dupla. 8 

003 Acabamento: volante, alavancas velocidades e redutor, tablier e cablagens. 
006 Acabamento: assento 
008 Acabamento: tubos hidraulicos cilindro volante de conduqao, protecqao eixo 

tracqao dupla e eixo tracciio dupla. 





0039 Fig. 1 

I 
0043 Fig. 3 

0040 Fig. 2 

y A 
,. ..:. 

I. 

.. ... 
. I .  ..:. 

. i "  .y ",._ 
,i .;;::. ,,, . ..'.' . .. 

_:: 

0044 Fig. 4 

Perdas d e  oleo do  carter velocidades ao v5o da campinula da embraiagem 

1 Retirar a proteccZio centra1 B, a parte lateral A e aquele sobre o lado oposto tal como 
ilustrado na fig.1. 

2 Retirar a tampa C sobre a campanula da embraiagem e aquela sobre o lado oposto como 
ilustrado na fig. 2. 

3. Verificar se a perda de oleo se verificou na vareta de comando redutor indicada pela flecha 
na fig. 3 ou sobre a vareta de comandas velocidades indicada pela flecha na fig. 4. 

4. Retirar o manguito S e desatarraxar a anel U fig. 3 ou o manguito V e a anel T fig. 4 segundo 
a vareta interessada pela perda. 



I 
0045 Fig. 5 

5. Retirar da vareta o anel precedentemente desatarraxado e desmontar o anel de retenqao. 
6. Se o anel de retenqao H é de tipo Combi como ilustrado na fig.5, substituir o anel por outro 

novo. Se pelo contrario é um anel para-oleo tradicional E como ilustrado na fig. 5 é 
necessario melhorar a retenqao substituindo 0s particulares D-E-F pelos 0s particulares G-H- 
I-L. 

Observar durante a fase de montagem: 
Na montagem dos novos particulares, verificar que na parte da vareta onde se encontra o furo 
da ficha, nao existam rebarbas que possam danificar o novo anel de retencao. 

Manual Oficina GRUPPO FRIZIONE 
Série IDEA 
Mod .20 DT-26 DT-30DT 

................................................. 
SAT Goldoni 06.1 998 - Matr.06380815 

Gruppo 27 

pagina 2 



0046-1 Fig. 8 

O1 50 Fig. 10 

Fig. 9 0149 

Revisao da embraiagem 

É necessario efectuar este tipo de intervenga0 quando se verifica um dos seguintes problemas: 
0 A embraiagem n5o se desliga n5o obstante a regulag5o do pedal esteja correcta e portanto 

a maquina esta sempre em movimento. A causa deste inconveniente é devida à 
embraiagem que por ter ficado por muito tempo inactiva e muitas vezes em ambientes 
humidos, 0s discos da embraiagem colam-se impedindo a sua separacao. A presenga de 
humidade pode ser causada por se ter lavado a maquina e a seguir a embraiagem n5o foi 
utilizada para descarregar eventuais residuos de agua nos discos, ou por condigoes 
ambientais desfavoraveis. 

e A embraiagem patina e n5o se liga n5o obstante a regulagao correcta do pedal e portanto 
n5o se consegue por a maquina em movimento. 

A causa deste inconveniente é devida aos discos que chegaram ao limite de consumo ou à 
perda de oleo que 0s suja provocando a sua ineficiencia. A terceira causa pode ser devido ao 
uso improprio da embraiagem que com o tempo provoca a vitrificacao dos proprios discos. 

I 

I 
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Para aceder ao grupo da embraiagem é necessario: 
1. Retirar o assento G, a protec@o centra1 B, a parte lateral A mais aquela situada no lado 

oposto, tal como ilustrado na fig. 8. 
2. Usando um extractor do tipo ilustrado na fig. 9 ( I ), retirar o volante. 
3. Retirar a alavanca comando redutor C ,  comandas velocidades D e o tablier E fig. 9. 
4. Retirar o quadro de arranque H fig. 9, e a seguir desligar entre si 0s blocos da instalac;ao 

eléctrica anterior daquela posterior. 
5. Retirar as chapas F fig. 9 que suportam o tablier. 
6. Retirar o suporte L fig. 10 dos comandos velocidades e desligar o cabo M comando 

acelerador de pedal, operando por baixo do estrado. 

Manual Oficina GRUPPO FRIZIONE Gruppo 27 
Série IDEA 
Mod.20DT-26DT-30DT SAT Goldoni 06.1 998 - Matr.06380815 ' pagina 4 

................................................. 



I I 
0152 Fig. 12 

o1 53 Fig. 13 

7. Depois de se ter esvaziado o deposito oleo travoes O fig. 12, desligar o tubo de ida N fig. 11 
da bomba do bloqueio diferencial. 

8. Desligar 0s cabos eléctricos através dos blocos P fig. 12 do bolbo das luzes stop, retirando- 
0s pela parte posterior. 

9. Desligar 0s tubos de ida R fig. 12 das bombas dos travoes, acompanhando-os na fase de 
separaqao da maquina para evitar danifica-10s. 

1 O. Retirar 0s guarda-lamas S e T de fig. 12 e 15 com relativas cablagens. 
1 1. Retirar o suporte estrados U fig. 13 e o outro correspondente do outro lado. 
12. Desligar o tubo V fig. 13 de ida do oleo da bomba à valvula prioritaria. 
13. Colocar um recipiente para recolher o oleo debaixo do manguito 2 fig. 13, e a seguir retira-lo 

prestando atenqao e colocar uma tampa para bloquear a saida do oleo, ou deixar sair todo o 
oleo para o substituir. 
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0154 Fig. 14 o1 55 Fig. 15 

14. Desligar o tubo de descarga A fig. 14 da direccso hidraulica à caixa de velocidades, e depois 

15. Retirar a proteccso C, desligar as garfos D e separar o suporte E, completo de pedal e 
desligar o tubo de ida i3 da valvula prioritaria à direccso hidraulica. 

alavanca embraiagem, de flanges F de fig. 15 
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I 
0156 Fig. 16 

0158 Fig. 18 

l 
o1 57 Fig. 17 

16. Desligar 0s dois tubos G fig. 16. Colocar duas tampas nas extremidades dos tubos H para 
evitar que o oleo saia todas as vezes perdas se giram as rodas anteriores. 
Retirar a protec@o I do eixo de tracciio dupla. 

17.Desligar o eixo M da tracqiio dupla atraves dos parafusos L fig. 17, puxa-lo para a frente 
para o retirar. 

18.A este ponto pode-se separar a maquina. Portanto, e necessario colocar a ferramenta N fig. 
18 indispensavel para sustentar e manter alinhadas as duas partes e a seguir fixa-las aos 
parafusos O. 
Nota - Antes de separar o tractor e necessario bloquear a parte posterior mediante o travao 
de estacionamento e estabilizar a parte anterior colocando dois cunhos debaixo dos tampoes 
do fim de curso do eixo anterior. 



o1 5! =ig. 19 

O1 60 =ig. 20 

I I 
0161 Fig. 21 

19. Separar o pacote embraiagem do volante motor desatarraxando 0s 6 parafusos P fig. 19. 
20. Verificar a eficiencia do casquilho R fig. 20. 
21. Antes de subdividir o pacote embraiagem, efectuar as pung6es §-T-U fig. 21 para se poder 

montar as tres flanges na mesma posigao. O motivo esta na necessidade de manter o 
equilibrio de todo o pacote durante o funcionamento. 
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I 
016 Fig. 22 

22. A fig. 22 ilustra 0s componentes da embraiagem nos quais é necessario: 
a. Verificar o consumo dos discos medindo a espessura que n5o deve ser inferior a mm 5,3 

para o disco das mudanqas V e a mm 5 9  para o disco da tomada de forqa Z ,  em tal caso 
proceder à sua substituiqao. No caso em que a desmontagem tenha sido devida à 
colagem dos discos (ver casos inicio intewenq5o), e através da verificaq5o da espessura 
decide-se usa-los novamente, é necessario lixar e limpar as superficies de trabalho dos 

b. Verificar que 0s planos A-B fig. 22 e C fig. 20 sobre 0s quais 0s discos trabalharam, n5o 
estejam consumidos em modo irregular. Lixar e limpar 0s referidos planos antes da 
montagem. 

c. Verificar que as alavancas Cà fig. 23 n5o tenham as cabeqas (indicadas pela flecha na 
figura) excessivam en te consu mi das. 
Em tal caso substitui-las no seguinte modo: 

- Extrair o perno F, e substituir a alavanca colocando novamente a mola como ilustrado 
na fig. 23. 

1 proprios discos, aplicando as normac de ceguranGa na execuq5o de tal operaq5o. 

- Retirar a ficha E. 
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I '  
0164 Fig. 24 

I I 
0165 Fig. 25 

Obcervar durante a fase de  montagem: 
0 Na montagem do pacote da embraiagem, respeitar o posicionamento das flanges 

segundos 0s punc6es efectuados na fig. 21 e colocar 0s dois discos Z e V na fig. 22, com a 
parte mais curta do cubo voltado para o volante do motor. 

Deixar provisoriamente todos 0s parafusos mal apertados. 
Introduzir o respectivo tampiio de centragem H fig. 24 no pacote e actuar no seguinte modo: 
P Introduzir o tampiio no casquilho R fig. 20, e fazer correr o pacote da embraiagem até 

introduzi-lo nas tres cavilhas de centragem I fig. 20. 
P Utilizando loctite de tipo médio, apertar em modo cruzado 0s 6 parafusos P fig. 19 ate 

conduzir o pacote contra o volante sem no entanto apertar 0s parafusos acima referidos. 
> Apertar a 3 Kgm 0s tres parafusos L fig. 19 que devem empacotar o disco da embraiagem 

V fig. 22 das velocidades e depois apertar também a 3 Kgm 0s parafusos P fig. 19. 
P Verificar o alinhamento dos discos embraiagens com o volante, fazendo correr o tampao 

de montagem M fig. 24 sobre o casquilho do proprio volante. Se a entrada se revelar 
problematica ou impossivel, significa que o alinhamento n5o é petfeito. Em tal caso e 
necessario desatarraxar 0s parafusos L e P fig. 19, introduzir novamente o tampiio no 
casquilho, bater com o palmo da m5o na parte saliente do tampiio para o soltar de 
eventuais interferencias e a seguir apertar novamente 0s parafusos COMO acima descrito. 

6) Para reguiar as alavancas G fig. 23 comando de exclusao da embraiagem tomada de 
forca, é necessario agir nas porcas M fig. 25 até se obter a medida de 36,5 mm da parte 
superior das alavancas ao plano da mola, tal como ilustrado na figura. 

Manual Oficina GRUPPO FRIZIONE Gruppo 27 
Serie IDEA 
Mod.20DT-26DT-30DT SAT Goldoni 06.1 998 - Matr.06380815 pagina 10 

______---_______________________________---~----- 



~ Fig. I 
0166 26 

O Antes da montagem do tractor é necessario verificar as boas condic6es dos dois 

A verificaqao consiste em 0s fazer rodar exercendo manualmente uma pressa0 axial sem 
captar imperfeic6e.s fases de rodagem. 
Verificar também o corrimento correcto dos casquilhos, se necessario lubrificar 0s eixos 
caletados com uma pelicula de graxa (evitar o oleo porque que pode sujar 0s discos da 
embraiagem durante o funcionamento). A graxa também serve para evitar a formaqao de 
ferrugem devida a humidade que juntamente com o estacionamento prolongado do meio, 
pode bloquear 0s discos nos respectivos eixos. 

O Durante a montagem da tractor prestar atenqao a introducao correcta dos eixos caletados 
nos respectivos discos e a seguir é possivel apertar 0s parafusos da campanula. 

e Depois da montagem estar acabada efectuar o expurgo dos travoes (ver intervencao 
“regulacao e expurgo trav6es”) e bloqueio do diferencial. 

0 Para a regulacao do pedal da embraiagem e da alavanca da embraiagem da tomada de 
forca, ver 0s respectivos capitulos na manutencao ordinaria. 

casquilhos de pressa0 N e O da fig. 26. 

















Codigo 
Operac. Descriqiio Operaciio 

1 055 Revisiio tomada de  forca sincronizada, posterior/inferior. 

Revisiio tomada de  forca independente, posterior/superior. 
006 0 Acabamento: assento. 
007 0 Acabamento: roll-bar, estrutura de fibra de vidro, suporte assento, 

cablagens e carter levantador. 
1056 0 Revisao tomada de forqa independente 540/1 O00 rotaqoes. 
O02 0 Acabamento: acabamento 001,003,008 + separaqao da maquina e 

expurgo travoes final. 
1038 0 Revisao tomada de forqa independente 540/2000 rotaqoes. 

001 Acabamento: acabamento 006, + protecqao centra1 e partes laterais anteriores 
das velocidades, tampas laterais campanula embraiagem. 

003 Acabamento: volante, alavancas velocidades e redutor, tablier e cablagens. 
008 Acabamento: tubos hidraulicos cilindro volante de conduqao, protecqao eixo 

tracqao dupla e eixo tracqao dupla 

Pag. 

1 

3 
3 

3 
4 

4 
4 





I I 
O1 67 Fig. 1 

Fig. 2 0168 

RevisZio tomada de forga sincronizada, posterior/inferior. 

É possivel efectuar esta intervenqao reduzindo 0s tempos de intervenc5o actuando através da 
parte inferior do carter, ou seja por debaixo do tractor. Deste modo é possivel evitar desmontar a 
parte traseira da carrocaria, o levantador com relativos tubos e as cablagens, assim como toda a 
parte superior das engrenagens das tomadas de forca. 
As operacoes que se devem efectuar sao as seguintes: 
1. Colocar a maquina de modo a poder actuar debaixo e em condicoes de maxima seguranca. 
2. Retirar o o oleo das velocidades. 
3. Desligar o mecanismo A fig. 1 comando tomada de forca ventral e retirar o grupo tomada de 

forca ventral B fig. 1. 
Nota - No caso de maquinas n5o dotadas deste grupo, é necessario retirar a tampa que 
fecha o furo desta aplicac5o. 

4. Retirar a tampa C fig. 2, extrair o para-oleo D e o anel elastico Seeger que se encontra por 
baixo. 
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I 
0171 Fig. 5 

\ Q 
0170 Fig. 4 

4. Introduzir a tomada de forGa sincronizada através do comando situado ao lado da alavanca 
do travio de mio, e usando a ferramenta E fig. 3, extrair o eixo F da tomada de forca 
sincronizada. 
Juntamente com o eixo da tomada de forGa, serio extraidos o casquilho G e o distancial H 
indicados na fig. 4. 
Nota - Quando se extrai o eixo F do carter, segurar a engrenagem dupla I fig. 4 para evitar 
que possa cair no chio. 
A fig. 5 mostra o conjunto dos particulares da tomada de forGa sincronizada. 

5. Extrair e substituir 0s casquilhos L fig. 5 da engrenagem dupla. 

Obcervar durante a fase de rnontagem: 
0 O anel elastico Seeger M fig. 6, inevitavelmente danificado na fase de extrac@o do eixo da 

tomada de forqa, deve ser substituido prestando aten@io para diminuir com um disco 
abrasivo as saliencias N fig. 6, até ao nivel dos furos de tomada. É necessario efectuar 
esta operaqio consentir a entrada do eixo na engrenagem dupla sem danificar o novo anel 
Seeger e 0s novos discos. 
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0115 Fig. 7 

0113-2 Fig. 8 

0109- Fig. 9 

Revisao tomada de forqa independente, posterior/superior. 
(540/1 O00 rotaqoes ou 540/2000 rotaqoes) 

Para actuar na tomada de forca independente é necessario desmontar o carter levantador. 
Para efectuar esta operacao é necessario: 
1. Colocar o levantador completamente baixado. 
2. Retirar o assento V fig. 7. 
3. Retirar o roll-bar C e a estrutura de fibra de vidro D fig. 7 depois de ter retirado 0s varios 

manipulos, pegas e o suporte dos comandos do levantador. 
4. Retirar o suporte do assento E fig. 8 e desligar as cablagens que v5o das electrovalvulas ao 

interruptor de fim de curso e 0s cabos de massa. 
5. Desligar 0s distribuidores auxiliares no caso em que a maquina 0s tenha montados. 
6. Desligar o tubo de ida do oleo F fig. 8 do suporte dos distribuidores e a valvula T fig. 9 de ida 

do oleo ao cilindro. 
7. Retirar o carter do levantador. 
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0175 Fig. 10 

I I 
o177 Fig. 12 

Antes de proceder além, é necessario referir que no caso de maquinas dotadas de tomada de 
forca a 2000 rotacoes, dado que a engrenagem G fig. 10 é de diametro maior do furo posterior 
do carter, para se proceder à sua desmontagem é necessario separar a maquina na parte 
centra1 para depois retirar o eixo H para a frente. 
Relativamente às operacoes de separa950 fazer "à interven@o de revisao da embraiagem 
d u p I a". 
No que diz respeito à intervencao no grupo da tomada de forca independente, actuar como 
segue: 
1. Retirar a protecqao I, a tampa L e a tampa M da fig. 11. 
2. Com tomada de forGa a 2000 rotagoes, retirar o eixo N fig. 12 para a frente avante segundo o 

sentido indicado pela fiecha preta e a seguir o Seeger 0 para retirar a engrenagem do 
casquilho. 
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I I 
0178 Fig. 13 

3. 

4. 

5. 

I 
017! Fig. 14 

I /'\ 
Fig. 15 O181 

Com tomada de forca a 1000 rotacoes, retirar o Seeger P fig. 12. 
Controlar que a alavanca de comando da embraiagem tomada de forca se encontre ligada 
(isto é, baixada), para que o relativo disco da embraiagem permaneca bloqueado para 
impedir que saia do eixo na sucessiva operagao. 
Extrair para atras, segundo o sentido indicado pela flecha branca da fig. 12, o eixo N 
completo de casquilho e engrenagem e depois retirar o eixo da engrenagem tal como 
ilustrado na fig. 13. 
Nota - Na operacao da fig. 13 pode-se notar a presenca de um anel elastico (R fig. 14) entre 
o eixo e a engrenagem. No momento da extraccao, este anel alarga-se no alojamento da 
engrenagem consentindo a saida do eixo. 
Marcar a vareta G de comando do garfo tomada de forca, no ponto indicado pela flecha na 
fig. 15. Esta operacao torna-se necessaria para manter a mesma posicao da vareta em 
sentido rota'rorio durante a fase de montagem. 
Desapertar o garfo S fig. 15 de seleccao da tomada de forca através das porcas %, e separa- 
lo da vareta. 
Retirar o anel elastico Seeger U fig. 15 de bloqueio do casquilho. 
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I -  l 

j O181 

I 
018 Fig. 18 

6. Retirar o anel para-oleo V fig. 16 da parte posterior do carter e o anel elastico Seeger que se 
encontra por baixo. 

7. Usando a ferramenta especial Z fig. 17, extrair o eixo da tomada de forc;a superior A (fig. 17 
e 18) o qual arrastara consigo o casquilho B, bloqueado no eixo pelo anel elastico C fig. 18. 
A retencao verifica-se porque nesta fase o anel C encontra-se debaixo do respectivo 
distancial D o qual impede a sua abertura e por conseguinte a saida do proprio anel do 
alojamento do eixo. 
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I I 
0184 Fig. 19 

I I 
0185 Fig. 20 

8. A fig. 19 ilustra a ordem dos particulares montados no eixo da tomada de forca 
independente. 

Qbservar durante a fase de montagem: 
e Para montar novamente o anel C da fig. 18 e 20, é necessario usar urna ferramenta 

especial constituida por urna parte conica E fig. 20 e por uma parte ciiindrica F necessaria 
para pressionar o anel para o seu alojamento. 

e Quando se desmonta o garfo S da fig. 15, n5o esquecer rodar a respectiva vareta G com a 
marca na posic5o originaria (ponto indicado pela flecha na fig. 15). Montar o garfo 
regulando-o na posic5o onde as folgas est50 divididas em partes iguais na entrada das 
duas velocidades. Verificar também que na posic5o de ponto-morto n5o existam atritos e 
bloquear o garfo com as duas porcas ao mesmo tempo para n5o variar a posic5o da vareta 
relativamente à marca. 
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Codigo 
Operag. Descriqao Operaqao 

1 O1 1 Regulagao e expurgo travoes. 

1012 

003 
1013 

1014 

1015 
004 

1016 

1017 

1018 

Perdas de oleo no circuito de travagem. 
e Limpeza valvula by-pass e eventual substituiciio do anel de retenciio, 

expurgo travoes final. 
0 Acabamento: volante , alavanca velocidades e redutor, tablier e cablagens. 
0 Revisiio de uma bomba com substituieiio série anéis de retenciio e 

expurgo travoes final. 
e Revisiio de duas bombas com substituicao série anéis de retenciio e 

expurgo travoes final. 
e Substituiciio de uma ou ambas as bombas e expurgo travoes final. 
e Acabamento: acabamento 001 + partes laterais posteriores. 
e Retorno comando massa de travagem, revisiio do pistiio e cilindro 

pequeno com substituigiio anéis de retenego. Regulaeao e expurgo 
travoes final. 

e Retornos comando massas de travagem, revisiio dos pistoes pequenos e 
cilindros pequenos com substituiciio dos anéis de reteneso. Regulaqao e 
expurgo travoes final. 

e Retornos comando massas de travagem e dos cilindros pequenos, 
tratamento dos alojamentos (com kit fornecido por nos) e instalaciio dos 
novos cilindros pequenos. Regulaciio e expurgo travoes final. 

Pag. 

1 

3 

3 
3 

3 

3 
3 
5 

5 

5 

7 

Revisao das massas de travagem 10 
005 e Acabamento: acabamento 004 + desmontagem rodas e descarga oleo 10 

1 O 
velocidades/diferencial. 

0 Revisiio das duas massas de travagem, regulaciio e expurgo travoes final. 1 O1 9 

001 Acabamento: acabamento 006 + protecciio centra1 e. partes laterais anteriores 
das velocidades, tampas laterais campanula embraiagem. 

006 Acabamento: assento. 





I 
0059 Fig. 1 

I 
0061 Fig. 3 

Regulaqao e expurgo dos travoes 

Antes de passar as intervengoes nos orgiios relativos ao circuito de travagem, é importante 
efectuar a regulaciio e o expurgo dos travoes para se poder estabelecer o funcionamento 
correcto ou a existencia de eventuais anomalias na instalacao de travagem. 
Para se poder fazer esta operacao é necessario: 
1 Com as rodas posteriores levantadas, atarraxar a porca de regulaciio dos travoes M fig.1 até 

bloquear a roda correspondente e depois desapertar de meio giro a porca verificando que a 
roda rode livremente. Repetir a operaciio também na outra roda. 

2 Para expurgar o ar do circuito, desapertar o parafuso de expurgo situado no cubo da roda 
como indicado na fig. 2, deixar sair o oleo por gravidade até quando deixarem de sair mais 
bolhas de ar e depois apertar o parafuso. Repetir a operaciio também na outra roda, 
verificando que no deposito exista oleo suficiente, se necessario acrescentar oleo do mesmo 
tipo. 

3. Para expurgar as bombas, é necessario introduzir entre o deposito P fig.3 e o parafuso de 
expurgo N, um tubo flexivel transparente (O fig.3). Desapertar parafuso de expurgo acima 
referido, premer varias vezes 0s pedais dos travoes (acoplados) até quando deixarem de sair 
mais bolhas de ar e depois apertar o parafuso. 
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I J 
0063 Fig. 5 

0149-1 Fig. 6 

Testar a travagem com a maquina em movimento, se resultar ineficiente as causas possiveis 
sZio as seguintes: 
a. Se a resistencia dos pedais é fraca e tendem progressivamente a chegar ao fim do seu 

curso, significa que existem no circuito perdas de oleo que podem ser de tipo externo ou 
perdas internas no proprio circuito. 

b. Se a resistencia dos pedais do travZio é boa significa que as massas de travagem estao 
consumidas e portanto é necessario substituir 0s discos sinterizados. 

Manual Oficina GRUPPO TRAVOES Gruppo 57 
Série IDEA ................................................. 

SAT Goldoni 06.1 998 - Matr.06380815 pagina 2 M0d.20 DT-26 DT-30 DT 



Perdas de oleo no circuito de travagem 

Perdas internas: 
Se as perdas n5o si0 visiveis, significa que s5o de tipo interno sem no entanto provocar a 
diminuigao do nivel oleo no deposito. A causa deve ser procurada nas bombas dos travoes e 
precisamente nas valvulas by-pass ou nas valvulas de encerramento da aspirac5o oleo do 
deposito. A perda nas valvulas by-pass verifica-se quando provando a travagem com pedais 
separados, um dos dois nao oferece resistencia. 
Actuar no seguinte modo: 

I 

Retirar o bolbo R luzes stop e o tubo By-pass S (fig.4). 
A fig.5 mostra 0s componentes de uma das duas valvulas. Verificar que n5o exista sujidade 
entre o alojamento T, esfera U e o anel V. Verificar também a integridade do anel V e se 
necessario substitui-lo. s 

Nota - A limpeza dos componentes n5o deve ser efectuada com gasolina ou outros 
solventes nas somente com um jacto de ar e lubrificar com oleo do mesmo tipo do circuito. 
Montar novamente as valvulas, expurgar o circuito (ver descrig5o da opera@o) e testar a 
travag em . 
A perda na valvula de encerramento de aspiracao oleo verifica-se quando, provando a 
travagem com 0s pedais separados, um dos dois n5o oferece resistencia. Actuar no seguinte 
modo: 
a. Retirar o bolbo R luzes stop e o by-pass S (fig.4) e desligar 0s tubos de ida e aspiraqao. 
b. Utilizando um extractor (H) do tipo ilustrado na fig. 6, retirar o volante. 
c. Retirar a alavanca de comando redutor I e de comando das mudangas L, retirar o tablier 

M (fig.6). 
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I I 
0066 Fig. 8 

I 
0046 Fig. 9 

d. Desligar 0s comandos das bombas dos mecanismos através dos garfos Z fig.7 e a seguir 
do lado oposto, desatarraxar 0s parafusos que fixam as bombas ao chassis. 

e. A fig.8 mostra 0s componentes de uma das duas bombas. Controlar que nZio exista 
sujidade e verificar a integridade do anel A, causas de derrames internos no circuito. 

f. No caso de substituigao é aconselhavel montar a série completa dos anéis, constituida 
pelos particulares V fig.5 e A-B fig.8. 

Nota - Para a limpeza dos componentes ver as notas da intervengao precedente. 

Obsewar durante a fase de montagem: 
e 

e 

A valvula By-pass da bomba deve se montada por ultimo para evitar que a esfera caia no 
interior do corpo da bomba. 
Ligar 0s comandos das bombas aos relativos mecanismos através dos garfos i fig.7 
regulando as mesmas de modo que 0s comandos n i o  exerqam nenhuma acgao nos 
mecanismos. 
Completar a montagem, efectuar o expurgo (ver relativo intervengio) e testar a travagem. 0 



Perdas externas: 
Se existirem perdas visiveis do exterior, s5o muitas vezes atribuiveis às proprias bombas dos 
travoes ou aos pistoes pequenos do comando das massas de travagem. 
Em ambos 0s casos, verifica-se uma diminuicao do oleo no deposito do oleo dos travoes. 

No caso d e  uma bomba, actuar no  seguinte modo: 
1 Separar as bombas efectuando as opera@es a, b, c, e d. da precedente intervencao. 
2 Desmontar a bomba como ilustrado na fig. 8. 

Controlar que n5o exista sujidade e verificar a integridade do anel 5 ,  que causa 
o derrame para o exterior. Ver operacao f da precedente intervenqao. 

Na fase d e  montagem observar 0s mesmos pontos da precedente interven@o. 

No caso d e  um pista0 de  comando massas de travagem, actuar no seguinte modo: 
1 Retirar o assento G, a protec@o centra1 5 e 0s partes A-H tal como mostra a fig.9. 
2 Retirar a porca D fig.10, retirar o retorno M desatarraxando 0s parafusos H. 
3 Extrair o pista0 E fig.11 e a mola situada no interior F (fig.12). 

Manual Oficina GRUPPO TRAVOES Gruppo 57 
Série IDEA 
Mod.20DT-26DT-30DT SAT Goldoni 06.1 998 - Matr.06380815 pagina 5 

................................................. 



Fig. 12 006 

:\ I 

0070 Fig. 13 

. .  I 
0071 Fig. 14 

4 Verificar a integridade do anel G fig.12 e eventualmente substituir usando a ferramenta H 
fig.13. 

5 Controlar a superficie interna do cilindro pequeno I fig.14, no caso em que se apresente 
rugosa é necessario substitui-lo usando o respectivo extractor L fig.14. Neste caso substituir 
também o respectivo anel de reten@o U fig.15. 

Nota - A limpeza dos componentes n5o deve ser efectuada com gasolina ou outros 
solventes mas usar uma jacto de ar comprimido e lubrificar com oleo do mesmo tipo do circuito. 
Acabar a montagem, efectuando o expurgo (ver relativo intervenqao) e testar a travagem. 
No caso de maquinas com numero de chassis inferior a B467494, o pista0 E fig.11 corre sobre 
um cilindro pequeno de diametro externo inferior (N fig.15) ou corre sobre um alojamento 
directarnente inserido no cubo. 
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1 I 
0072 Fig. 15 

Em ambos 0s casos, quando se verificam perdas de oleo e as causas nao sono atribuiveis aos 
anéis de retencao, é necessario modificar o furo no cubo para consentir a montagem do cilindro 
pequeno M fig.15, gracas a um kit expressamente preparado pela GOLDONI para 0s proprios 
centros de assistencia. Depois de ter encomendado e recebido o referido kit, actuar no seguinte 
modo: 
a. Quando se chega à fase de desmontagem de fig.11, soltar o furo no cubo retirando o pista0 

b. Montar a chapa O fig.16 sem a bloquear. 

I 

E e o eventual cilindro pequeno N fig.15. 
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I I 
0074 Fig. 17 

c. Aplicar na chapa o anel P de diametro interno de 29 mm, e a seguir introduzir o tampao de 

d. Bloquear a chapa e depois retirar tampao e anel de centragem. 
A este ponto, se no cubo se efectuou directamente o alojamento para o pista0 e necessario 
efectuar o novo alojamento em 4 fases: 
1 Aplicar no suporte o anel de diametro interno de 25 mm e efectuar o primeiro furo com a 

relativa broca (S fig.18) e com broquim com velocidade lenta. 
2 Aplicar no suporte o anel de diametro interno de 28,5 mm e efectuar o segundo furo com a 

relativa broca (S fig.18) e com o broquim com velocidade lenta. 
Nota - A profundidade dos dois furos, deve ser de dois milimetros superior ao comprimento do 
cilindro pequeno para consentir na sucessiva operacao alisar o furo por um comprimento 
equivalente àquela do cilindro pequeno. 
A intervencao deve ser efectuada sempre sobre 0s dois cubos. 

centragem R (fig.17). 



3 Aplicar no suporte a anel com diametro interno de 29 mm e efectuar o acabamento do 
alojamento passando o alisador T fig.19, com o broquim com velocidade lenta e variador em 
regime baixo de rotacoes. Se no cubo se encontra o alojamento do cilindro pequeno N 
fig.15, efectuar o novo alojamento efectuando as opera@es descritas na 2" e 3" fase. 

Importante: Durante as fases de furagem e alisadura é indispensavel lubrificar 0s utensilios 

4 Desmontar a chapa O fig.16 do cubo e efectuar uma ligeiro arredondamento com o 
respectivo embotador, para evitar na montagem do cilindro pequeno M fig.15, danificar o 
anel de reten@o U fig. 15. 

I com lubrificantes especificos. 

Na fase de  montagem ver nota precedente. 
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0077 Fig. 20 

R 
L 

0079 Fig. 22 

Revisao das massas de  travagem 

0078 Fig. 21 

R S  
I 

R 
L I 

0080 Fig. 23 

Para a revisao completa, as operaqoes descritas a seguir devem ser efectuadas em ambas as 
massas de travagem: 
Efectuar as operaqoes 1 e 2 da intervenqao relativa às perdas de um pista0 de comando 
massas de travagem. 
1 Fixar a maquina, retirar a roda e descarregar o oleo da caixa de velocidades. Retirar a tampa 

G fig.20. 
2 Retirar o pacote dos discos contra as flanges de expansao tal como ilustrado na fig21. 
3 Desligar o perno O fig.21 retirando o grampo N, extrair as flanges de expansao P e o disco 

ou 0s discos que se encontram atras da propria flange. 
Se o perno O fig. 21 estiver voltado com o grampo voltado para o interior, facilitar a opera@o 
de desmontagem retirando primeiro a cobertura P fig. 11 e o anel OR. 
A fig.22 representa uma massa de travagem completa montada numa maquina até ao 
chassis numero C467493. 
A fig.23 representa uma massa de travagem completa montada numa maquina do chassis 
numero C467494 para diante. 

0 

0 

Substituir 0s discos sinterizados R e verificar o perfeito estado daqueles de aqo S. 
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Observar durante a fase de montagem: 
I e Montar novamente as massas e introduzir o oleo na caixa de velocidades prestando atencao 

que seja do tipo recomendado para nao prejudicar a eficiencia da travagem. 
Na montagem da cobertura O e relativo anel OR referidos ao ponto 3, verificar a respectiva 
integridade e eventualmente substitui-los. 
Regular 0s travoes como na intervencao de "regula@o e expurgo". 

O 

O 

importante - Antes de testar a travagem e necessario fazer trabalhar tractor 
para que 0s discos sinterizados rodando se introduzam completamente no oleo. 
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Codigo 
Operaq. Descri65o Opera65o 

1021 Controle e limpeza da valvula prioritaria. 
Falta de corrente ao grupo electrovalvulas comando subidddescida, 
controle resistencia bobinas e verifica@io corrente no interruptor de fim de 
curso do levantador. 

006 0 Acabamento: assento. 
1022 0 Verificagao electrovalvula comando subida, da maquina chassis no 

B455170. 
1023 0 Verificagao e eventual substituigao interruptor fim de curso, da maquina 

chassis no B455170. 
1024 0 Verificagao e eventual substituigao interruptor levantdbaixa, relé, diodos e 

interruptor de seguranga. 
1 025 0 Verificagao electrovalvula comando descida. 
1026 0 Verificagao resistencia das bobinas electrovalvulas, da maquina chassis no 

B455170. 
1035 O Verificagao electrovalvulas comando subida, até à maquina chassis no 

B455169. 
1037 0 Verificagao e eventual substitui@o interruptor de fim de curso, até a 

maquina chassis no B455169. 
1039 0 Verificagao resistencia das bobinas electrovalvulas, até a maquina chassis 

no B455169. 

006 0 Acabamento: assento. 
Disfunqoes mecinicas nas electrovalvulas. 

1027 0 Limpeza e verificagao de funcionamento electrovalvula comando subida, 

1 028 
1040 0 Limpeza e verificagao de funcionamento electrovalvulas comando subida, 

da maquina chassis no 6455170. 
0 Limpeza e verificagao de funcionamento electrovalvula comando descida. 

até à maquina chassis no B455169. 
Verifica650 e regulaq5o pressa0 oleo no circuito hidraulico. 

006 0 Acabamento: assento. 
1029 0 Verificaciio pressa0 oleo do circuito hidraulico. 
1030 0 Regulagao pressa0 oleo do circuito hidraulico. 

Levantamento expontineo do levantador devido a ida do oleo, até a 
maquina chassis no B449208. 

006 0 Acabamento: assento. 
1031 0 Montagem do parafuso furado com grao. 

Revisiio do cilindro levantador, causasì das perdas de oleo. 
006 a Acabamento: assento. 

1028 e Limpeza e verifica@o de funcionamento electrovalvula comando descida. 
1032 0 Substituigao anéis à ligaqao com o tubo de icia. 

cablagens e carter levantador. 
007 0 Acabamento: roll-bar, estrutura de fibra de vidro, suporte assento, 

1033 0 Revisao cilindro levantador. 
1034 0 Substituigao dos discos no carter levantador. 

hstala@o de urna walwwla regu!a@3o descida levantador, até à maquina 
chassis no B455169. 

006 0 Acabamento: assento. 
1036 0 Instalacao valvula reaulacao descida levantador. 
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Codigo 
Operag. Descrigao Operagao Pag. 

Instalagao de um interruptor de fim de curso no levantador, até à maquina 
chassis no 6455169. 

1041 O Com levantador levanta/baixa. 
1042 O Com levantador sob esforgo e posigao controlada. 

Verifica650 funcionamento e/ou substituigao reostatos, central e sensores 
com levantador sob esforgo e posigao controlada, da maquina chassis no 
C467700. 

0 Controle eficiencia e/ou substituip5o reostatos, da maquina chassis no 
C467700. 

O Controle eficiencia e/ou substitui@o central e sensores, da maquina 
chassis no C467700. 

Verificaqao funcionamento e/ou substituigao dos sensores, 
reostatos/central, com levantador sob esforgo e posigao controlada, até à 
maquina chassis no C467699. 

1043 

1044 

006 O Acabamento: assento. 
1045 

1046 

O Controle eficiencia e/ou substitui@o sensores, até a maquina chassis no 
C467699. 

O Controle eficiencia reostatodcentral, até à maquina chassis no C467699. 

1047 
1048 

006 
1049 

1021 
003 

1050 

003 
1051 

1052 

008 

1053 
1054 

O Substituigao central, até à maquina chassis no C467699. 
Regulagao sensores com levantador de esforqo e posigao controlada, da 
maquina chassis no C467700. 
Regulagao sensores com levantador de ecforgo e posigao controlada, até 
a maquina chassis no C467699. 

O Acabamento: assento. 
0 Regulacilo sensores. 

O Controle e limpeza valvula prioritaria. 
0 Acabamento: volante, alavanca velocidades e redutor, tablier e cablagens. 
0 Controle e limpeza valvula de maxima da direcgilo hidraulica. 

O Acabamento: volante, alavanca velocidades e redutor, tablier e cablagens. 
0 Revisao direcgao hidraulica. 

O Verificagao cilindro, substituicilo anéis entre o pistilo e o cilindro, sem 
desmontagem do eixo. 

0 Acabamento: Tubos hidraulicos comando cilindro, volante de condugao, 
protecqao e eixo traccao dupla. 

0 Desmontagem eixo. 
0 Verificagao com substituigao anéis entre o cilindro e o carter diferencial 

e/ou substituigao do proprio cilindro. 

Controle e limpeza valvula de maxima direcgao hidraulica. 

Revisao direcgao hidraulica, causas perdas de oleo. 

Revisao cilindro volante de condugao, causas perdas de oleo. 
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Antes de efectuar qualquer tipo de pesquisa acerca das causas que provocam este problema 

limpeza do respectivo filtro. 
A este ponto, eventuais defeitos que se apresentam pode ser devidos a um série de factores 
electro/hidraulicos. 
Com a seguinte tabela, procuraremos simplificar a pesquisa das causas que causam tais 
defeitos. 

I objecto da nossa pesquisa, e necessario verificar tipo e nivel do oleo hidraulico assim como a 

Orgaos hidraulicos que podem provocar inconvenientes quer ao levantador 
quer ao volante de conduqao hidraulico: 

VALVULA PRIORITARIA 
- Problemas de retencao 

Sujidade que causa obstrucoes 

BOMBA HIDRAULICA 
- Problemas de retengao 

(muitas vezes devido ao desgaste) 

Orgaos hidraulicos que podem provocar inconvenientes no volante de 
condu@o: 

VALVULA DE MbXIMA DIRECCAO HIDRAULICA 
- Problemas de retenego 
- Sujidade que causa obstrucoes 

CILINDRO VOLANTE DE CONDUCA0 
- Derrames internos de oleo 

Orgaos hidraulicos ou eléctricos que podem provocar inconvenientes no 
leva n tado r : 

GRUPO ELECTROVALVULAS COMANDO CENTRAL E SENSORES (PARA 
SUBIDA/DESCIDA E INTERR. FIM DE CURSO MAQUINAS COM ESFORCO E 

POSIGAO CONTROLADOS) 
- Problemas eléctricos - Problemas eléctricos 

- Regulacoes erradas - Problemas de resistencia na bobina 
- Sujidade que causa disfuncoes mecanicas 

CILINDRO LEVANTADOR 
- Derrames internos de oleo 
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I 
0089 Fig. 3 

Controle e limpeza da valvula prioritaria 

Fig. 2 0088 

Todas as vezes que se manifesta uma rigidez no volan.2 ou o levantador n5o se levanta, é 
necessario em primeiro lugar verificar a eficiencia da valvula prioritaria. 

1. Retirar a proteccao do tunel centrai e a parte do lado dos pedais travoes, descobrindo deste 

2. Para poter desatarraxar e retirar a acima referida valvula é necessario retirar 0s dois 

3 Desmontar a valvula que se apresentara corno ilustrado na fig. 3. 
4. Verificar a integridade dos dois anéis de retenq5o C fig.3, se necessario substitui-los. Lavar e 

5 Montar novamente tudo oleando as partes com oleo do mesmo tipo do circuito. 

Para fazer isto é necessario: 

modo a valvula prioritaria A fig.1. 

parafusos B de fixag5o do grupo valvulas situadas debaixo do proprio grupo, ver fig.2. 

soprar todos 0s componentes para eliminar qualquer vestigio de sujidade. 
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O090 Fig. 4 

O091 Fig. 5 

O092 Fig. 6 

Falta de corrente no grupo electrovalvulas de comando subidddescida, 
controle resistencia bobinas e verifica@o corrente no interruptor de fim de 
curso do levantador 

Antes de iniciar qualquer verificacao de tipo eléctrico, verificar a eficiencia do fusivel de 
proteccao do relativo circuito, situado na caixa porta fusiveis. 
Se a causa for devida a outro motivo, retirar o assento e actuar como segue: 

Verifica650 electrovalvula comando cubida, da maquina chassic no B455170: 
1. Depois de se ter retirado o assento, retirar a protecqao da electrovalvula e desatarraxar a 

porca D fig.4, e depois retirar a bobina E do solenoide. 
2. Para verificar se existe corrente, medir a voltagem na ficha da cablagem que chega à 

electrovalvula (fig.5) nao esquecendo que primeiro é necessario preparar a maquina com o 
levantador completamente abaixado, ligar a corrente do quadro, premer o botao de 
seguranca P fig.6 e accionar em levantamento a alavanca R fig.6 do comando do levantador. 
Se durante esta medic;ao nao se detecta a presenca de corrente, é necessario verificar a 
eficiencia do interruptor de fim de curso do levantador. 
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009: -. -ig. 7 

Fig. 9 OO! 

Fig. 8 0094 

3 Para chegar ao acima referido interruptor e necessario retirar a ligacao 3" ponto F fig.7. 
4. Desligar 0s cabos B fig.8 do interruptor H e liga-los entre si com um cavalete (C fig.8). Se 

neste modo chega corrente ao grupo das electrovalvulas, significa que o interruptor deve ser 
substituido. Neste caso e necessario: 

a. Levantar à mao 0s bracos do levantador até ao ponto maximo. 
b. Atarraxar o novo interruptor completamente ate entrar em contacto com a biela interna, 

desatarraxando a seguir de meio giro para evitar que, durante o seu movimento, a biela 
possa danifica-lo (por exemplo no caso de movimentos violentos das ferramentas 
montadas). Bloquear o interruptor mantendo-o na sua posicao. 

- Restabelecer a ligacao prestando atencao para ligar 0s fios às fichas de cablagem 
acompanhados pelas patilhas de plastico. 

- Acender a maquina 
- Levantar o levantador ao maximo 
- Verificar à mao que 0s bracos do levantador tenham uma excursao posterior de 5-10 mm. 

5. Se pelo contrario, do cavalete acima descrito nao se verifica nenhuma medica0 de corrente, é 
necessario verificar com tester, a eficiencia do interruptor levanta e baixa N, do relé b, do 
diodo M, e do interruptor de seguranca O ilustrados na fig. 9, situados debaixo do relativo 
suporte montado no guarda-lamas direito da plataforma. 

c. Verificar o posicionamento exacto operando como segue: 
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Verificagiio electrovalvula comando descida: 
Para efectuar a medici30 da voltagem na ficha da cablagem que chega à electrovalvula F fig.4, é 
suficiente desligar a cablagem da electrovalvula n5o esquecendo que primeiro é necessario 
preparar a maquina accionando para baixo a alavanca R fig.6 comando levantador, e a seguir 
premer o bot5o de seguranca 
P fig.6. 
Se nestas condicoes n5o se verifique nenhuma mediciio de corrente, é necessario verificar a 
eficiencia dos componentes referidos no ponto 5. 

I 
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- Fig. 11 0097 

I I 
0096 Fig. 10 

Verificaqao da recistencia dac bobinac das electrovalvulas, a partir da maquina chascis no 
B455170: 
Se a mediciio das cablagens das electrovalvulas, revelasse corrente e necessario medir com um 
tester a resistencia das relativas bobinas como ilustrado na fig. 1 O. 
Esta resistencia deve revelar valores por volta de 5,7 Ohm para as duas electrovalvulas. 
Valores perto de zero, indicam curto-circuito. 
Com circuito interrompido niio se revela nenhuma mediciio. 
Em ambos 0s casos deve-se substituir a bobina. 

At6 a maquina chacsic no B455169: 
Depois de se ter retirado o assento e possivel verificar que 0s grupos electrovalvulas sao dois, 
tal como ilustrado na fig.11; um grupo S dotado de apenas urna electrovalvula U situada no tubo 
de  ida que comanda a subida do levantador; um grupo T dotado de duas electrovalvulas de d a s  
quais V também comanda a subida do levantador e Z que comanda a descida. 
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I I 
0098 Fig. 12 

I I 
o099 Fig. 13 

Verificagao das electrovalvulas de comando subida, ate a maquina chascis no B455169: 
1. A verificaciio da presenca de corrente nestas duas electrovalvulas efectua-se em modo 

semelhante àquele referido no ponto 2 da precedente intervengao. 
Se tais controles niio derem exito positivo, é necessario verificar a eficiencia do interruptor de 
fim de curso A. fig.12. 

Se neste modo chega corrente ao grupo electrovalvulas significa que o interruptor deve ser 
substituido. Neste caso é necessario: 
a. Levantar à mao 0s bracos do levantador até ao ponto maximo. 
b. Conduzir a ponteira do novo interruptor em contacto com o mecanismo D fig.12 e 

c. Verificar o exacto posicionamento. Para fazer isto é necessario: 

2. Desligar 0s cabos B fig.12 do interruptor e liga-los entre si com um cavalete (C fig.12). 

bloquear o interruptor nesta posicao. 

- Restabelecer o ligacao prestando atencao para ligar 0s fios às fichas de cablagem 
ao lado das patilhas de plastico 

- Acender a maquina 
- Levantar ao maximo o levantador 
- Verificar à miio que 0s braqos do levantador tenham uma posterior excursiio de 5-1 O mm. 

3. Se pelo contrario, do cavalete acima descrito nao se verifica nenhuma mediciio de corrente, é 
necessario verificar com, ver ponto 5 do precedente intervencao. 
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Verif ica@o electrovalvula comando descida: 
A verificacao da presenca de corrente ma electrovalvula Z fig.11, efectua-se de modo 
semelhante à precedente electrovalvula de comando descida. 

VerificaGao resistencia das bobinas electrovalvulas, ate a maquina chassis no B455169: 
Este controle é semelhante ao precedente considerando que o valor da resistencia é de 5,7 
Ohm para a bobina da electrovalvula comando descida e de 8,2 Ohm para a bobina comando 
subida. 
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o1 o Fig. 15 

O100 Fig. 14 

01c Fig. 16 

Disfungoes mecanicas nas electrovalvulas 

As electrovalvulas, alem de problemas electricos e de eficiencia da bobina também podem 
apresentar problemas mecanicos de obstrugao ou bloqueio devidos, principalmente, a particulas 
de sujidade em circulacao no circuito hidraulico. 
Para aceder às electrovalvulas e necessario actuar como nas precedentes intervengoes. 
Para aceder às partes mecanicas das electrovalvulas, actuar no seguinte modo: 

Limpeza werificaqao de funcionamento electrowalwula comando subida, da maquina 
chassis no 5455170: 
1. Depois de se ter retirado a proteccao, desatarraxar a porca D fig.4, e depois retirar a bobina 
E do solenoide. 

2 Desatarraxar e retirar o solenoide A (fig.13) do corpo electrovalvula. 
3. Com um ima extrair o pista0 5 (fig.14) da electrovalvula, lava-lo e sopra-lo com ar 

4. Soprar o alojamento do pistao, a seguir olear o mesmo com oleo do mesmo tipo do circuito e 

L 

comprimido. 

introduzi-lo novamente no seu alojamento. 
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5- Antes de montar novamente o solenoide verificar o seu funcionamento, e portanto e 
necessario: 

a. Montar novamente a bobina C fig.15 no solenoide. 
b. Ligar a cablagem da maquina. 
c. Ligar a tensao da instala@o através do interruptor de arranque. 
d. Com levantador baixado, accionar o interruptor do levantador na posicao de levantamento 

(mantendo-o premido o botao de seguranSa) observando que a ponteira do solenoide R 
(fig.15) efectue o seu curso; se tal acontecer significa que o grupo funciona. 
Se, pelo contrario, deslocando varias vezes o interruptor para cima e para baixo, a ponteira 
permanece parada, é necessario passar a limpeza do proprio solenoide. 

A fig.16 mostra em detalhe 0s componentes do solenoide que devem ser lavados, soprados e 
oleados com oleo do mesmo tipo, antes de serem montados. 
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O10 Fig. 18 

Limpeza e verificaqao de funcionamento electrovalvula de comando da descida: 
1 - Colocar o levantador completamente baixado. 
2- Desligar o garfo de comando da tracciio dupla D fig.17 para evitar estorvos quanto se retirar 

3. Desapertar a porca E fig.17 para consentir a deslocacao da bobina G para que seja possivel 
o grupo bobina solenoide. 

desapertar com a chave a porca F do solenoide e a seguir desatarraxar e retirar o grupo. 

oleados com oleo do mesmo tipo, antes de serem montados. 
I A fig.18 mostra em detalhe 0s componentes do solenoide que devem ser lavados, soprados e 

4- Verificar o funcionamento do solenoide procedendo no seguinte modo: 
a. Montar novamente a bobina G fig.17 no solenoide. 
b. Liga-la à cablagem da maquina. 
c. Ligar a tensao da instalacao atraves do interruptor de arranque. 
d. Accionar o interruptor do levantador na posicao “baixa” (mantendo premido o botao de 
. seguranca) e ao mesmo tempo prestando aten@o para ouvir que a ponteira interna do 

solenoide, choque com o pista0 da electrovalvula. 

Observar durante a fase de montagem: 
Verificar a integridade dos aneis de retencao interna H fig.18. 
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Fig. 20 0106 Fig. 21 O1 07 

Limpeza e verifica@o do funcionamento da electrovalvula comando cubida, ate a 
maquina chacsic no B455169 : 
1. Desapertar a rosca I fig.19 para consentir a deslocacao da bobina M até que seja possivel 

desapertar com a chave a porca L fig.19 do solenoide e a seguir desatarraxar e retirar o 
grupo. A figura 20 mostra em detalhe 0s componentes do solenoide que devem ser lavados, 
soprados e oleados com oleo do mesmo tipo, antes de serem montados. 

a. Montar novamente a bobina M fig.19 no solenoide. 
b. Liga-la à cablagem da maquina. 
c. Ligar a tensao da instalaqao através do interruptor de arranque. 
d. Accionar o interruptor do levantador na posieao “baixa” (mantendo premido o botao de 

seguranqa) e ao mesmo tempo prestando atencao para ouvir que a ponteira interna do 
solenoide, choque com o pista0 da electrovalvula. 

e Verificar a integridade dos anéis de retengao N fig.20. 
0 Na montagem do cilindro pequeno A (fig. 20) utilizar algumas gotas de Loctite na relativa 

rosca, a fim de se poder dosear o aperto e consentir uma melhor regulacao para o deslize 
da ponteira a que se refere a operaqao d. Aproximadamente depois de se ter atarraxado 
completamente o cilindro pequeno acima referido, desenrosca-lo de cerca um giro e meio. 

2- Verificar o funcionamento do solenoide procedendo no seguinte modo: 

Observar durante a fase de montagem: 

0 No grupo das electrovalvulas: 
Esta electrovalvula O fig.21 é identica àquela que se encontra no tubo de ida e, portanto, a 

desmontagem, a limpeza e o controle devem ser efectuados no mesmo modo. 
Limpeza e verifica@o de funcionamento electrovalvula comando deccida: 
Esta electrovalvula permanece identica àquela ja tratada na versa0 nova e, portanto, 
desmontagem limpeza e controle devem ser efectuados no mesmo modo. 
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I I I ,  \\ . 
010, Fig. 22 

I I 
O1 09 Fig. 23 

O111 Fig. 24 

Verificaqao e regulaqao pressao oleo no circuito hidraulico 

Quando o levantador levanta lentamente ou nao consegue levantar um peso norma], é 
necessario efectuar o controle da pressa0 do oleo. 
Este controle, dotadas de maquinas com distribuidores auxiliares posteriores, efectua-se 
directamente através de uma tomada de ligaqao rapida P como mostra a fig.22. 
Se a maquina nao é dotada de distribuidores auxiliares posteriores é necessario, depois de se 
ter retirado o assento, ligar-se ao tubo de ida do grupo electrovalvulas no modo indicado na 
fig23, através da respectiva ferramenta combinada R-S, tendo presente que até à maquina 
chassis no 94551 69 para se ligar é necessario utilizar a mesma ferramenta eliminando a parte S. 
Além disto, nestas maquinas, deve-se prestar atenqao ao parafuso furado que se retirou para 
montar o manometro, n5o deve cer confundido com outros parafusos furados do mesmo tipo 
porque no seu interior contem um pequeno parafuso dotado de furo calibrado. 
Depois de se ter efectuado a ligaqao, proceder ao arranque do motor manlendo-o a urn regime 
de 1500-1600 r.p.m. e depois, no caso em que o manometro esteja ligado à ligaqao rapida, 
accionar o correspondente distribuidor e verificar a pressao no manometro. A pressao, deve 
atingir um valor de cerca 150 bar. 
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Se o manometro estiver ligado ao tubo de ida do grupo das electrovalvulas é necessario, fechar 
a valvula T fig.23, accionar o interruptor do levantador em levantamento (premendo o botao de 
seguranca), e verificar a pressa0 no manometro. 
Para as maquinas sem valvula T e necessario, desligar o interruptor de fim de curso do 
levantador da cablagem, ligar a cablagem através de um cavalete (ver fig.12) e depois accionar 
o interruptor do levantador em levantamento (premendo o botao de seguranca) e verificar a 
pressa0 no manometro. 
Ern ambos 0s casos, se a pressa0 varia bastante do valor 150 bar, e necessario restabelecer o 
valor justo operando no seguinte modo: 
a. Depois de se ter retirado a proteccao desatarraxando-a, accionar o parafuso de regulaGao 

pressa0 do suporte dos distribuidores como mostra a fig.24, se eventualmente o manometro 
nao se conduz à pressa0 de exercicio, é necessario agir no relativo comando valvula 
prioritaria (U fig.25) para restabelecer o valor e depois bloquea-la. 

b. Obtidos 0s 150 bar no manometro, agir novamente no parafuso de regulagao da pressa0 do 
suporte distribuidores fig.24 até baixar o valor abaixo de 150 bar. 

c. A este ponto, com a mesmo parafuso conduzir novamente o valor a 150 bar e depois rodar 
ulteriormente o mesmo parafuso de 1/4 de giro. 
Efectua-se esta posterior rotacao, para obter o aumento da pressa0 na valvula do suporte 
distribuidores de cerca 5 bar superiores à valvula prioritaria. Valor nao relevado pelo 
manometro porque é directamente influenciado pela pressa0 maxima da valvula prioritaria. 
No caso em que nao se consiga restabelecer a pressa0 justa de exercicio quer com a valvula 
suporte distribuidores quer com a valvula prioritaria, significa que existem problemas de 
retengao na bomba ou sujidade nas electrovalvulas. 
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o111 Fig. 25 o1 12 Fig. 26 

Levantamento expontaneo do levantador devido a ida do oleo, ate a maquina 
chassis no B449208 

Pode verificar-se em condiqoes de oleo frio, e sobretudo com clima rigido, que o levantador 
suba espontaneamente, com o comando na posiqao neutral. 
É possivel evitar este inconveniente, depois de se ter retirado o assento, limitando a capacidade 
do oleo no grupo das electrovalvulas mediante o emprego de um parafuso especial furado A 
fig.26, dotado de um outro parafuso de cabeqa concava B com furo passante de 2mm. 

Nota - As maquinas que podem precisar do referido parafuso, sono todas aquelas dotadas de 
duas electrovalvulas comando subida e ligadas entre si pelo tubo C como ilustrado na fig. 26. 
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o1 1 Fig. 28 

O1 13-1 Fig. 27 

Revisao cilindro levantador, causas das perdas de oleo 

Para verificar eventuais perdas internas de oleo no carter levantador, é necessario ligar urna 
ferramenta ao levantador colocando-o na posic5o de “levantamento”. Nas maquinas dotadas da 
valvula T fig.23 é necessario fecha-la. 
Se o levantador desce, significa que existe uma perda interno de oleo que se encontra no 
cilindro do levantador ou no parafuso de ligaG5o (A fig.27) ao tubo de ida. 
Nas maquinas até ao chassis no B455169, se o levantador desce com a valvula T aberta, 
verificar primeiro o bom funcionamento da electrovalvula de descida (ver relativa intervencso). 
Nao se podendo diagnosticar do exterior em qual dos dois org5os se verifica a perda, na ligacao 
ou no cilindro é necessario proceder pela seguinte ordem: 
1. Retirar o assento V fig.29. 
2. Colocar o levantador completamente baixado. 
3. Desligar o tubo Z fig.27 e desatarraxar a ligag5o A do carter levantador. 
4. A fig. 28 mostra em detalhe 0s componentes da ligac5o em que é necessario verificar 

a integridade do anel de reteneso B, e depois montar novamente ligacao e tubo de ida. 
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5. Repetir a verificaGZio na retencao, feita antes da intervenGZio. Se o levantador desce de novo 
significa que a perda é no cilindro levantador. 
Actuar no seguinte modo: 
a. Colocar o levantador completamente baixado. 
b. Retirar o roll-bar C e a estrutura de resina de vidro D fig.29 depois de se terem retirados 

c. Retirar o suporte do assento E fig.27 e desligar as cablagens que v5o das electrovalvuias, 

d. Desligar 0s distribuidores auxiliares no caso em que a maquina seja equipada. 
e. Desligar o tubo de ida do oleo F fig.27 ao suporte distribuidores e a valvula ida do oleo (T 

fig.23) ao cilindro. 
f. Retirar o carter levantador, colocando-o sobre um plano de trabalho como ilustrado na 

fig.30. 

todos 0s manipulos e o suporte dos comandos do ievantador. 

ao interruptor de fim de curso e 0s cabos de massa (ver fig.27). 
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O1 16 Fig. 30 

U11U Fig. 32 

Fig. 31 o1 1 

o1 1 'ig. 33 

g. Desligar a ligacao G fig.30, desatarraxar 0s parafusos H e retirar o cilindro 1. 

h. Substituir o anel de reteneso N fig.31. 
i. Verificar a integridade do anel de guia L e do cilindro M, se necessario substitui-10s. 

A fig.31 mostra em detalhe 0s componentes cilindrolpistao. 

Observar durante a fase de  montagem: 
Olear 0s particulares com oleo do mesmo tipo. Prestar atencao para a montagem do anel de 
retenqao colocando na posi@o justa e a nao danificar o bordo durante a opera@o. 
Substitui@o dos  anéis no carter levantador. 

e Retirar a tampa de resfolgo do carter levantador. Através do furo deixado aberto identificar 
o parafuso concavo de fixa@o biela deslocando à mao 0s braeos do levantador como 
mostra a fig.32, e a seguir desatarraxar o parafuso. 

6 Retirar 0s anéis elasticos Seeger O e retirar 0s braeos de levantamento P. 
0 Voltar o grupo de cabeca para baixo e retirar o eixo pela parte em que apresenta o 

diametro maior ou seja, para a direita segundo o sentido de marcha (em direccao da flecha 
na figura 33). 

0 A fig.33 mostra em detalhe o grupo biela eixo e braeos do levantador. 
e Retirar e substituir 0s aneis do carter levantador. 

Obceawaa durante a fase de rnsntagem: 
Montar novamente o parafuso concavo de fixaqao biela com loctite. 
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-ig. 34 0120 

Instala@o de urna valvula regulaqao descida levantador, até à maquina 
chassis no B455169 

Este dispositivo consente uma melhor regulagao da velocidade de descida da ferramenta. 
Actuar no seguinte modo: 
1. Retirar o assento e colocar o levantador na posiciio completamente abaixado. 
2. Efectuar um furo de diametro 20 mm na chapa de protecqao esquerda, na posiqao indicada 

3. Desligar no furo A o tubo de ida L e a ligacao I completa de pastilha. 
4. Ligar 0s tubos flexiveis F e G, como indicado na figura 34. 
5. Retirar a manipulo 

no ponto B fig.34. 

do relativo suporte, montar a valvula C na chapa através da porca D 
prestando atencao a posicionar a anilha na parte da valvula. 
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Fig. 35 0121 

Instalaqao de um interruptor de fim de curso no levantador, até à maquina 
chassis no 6455169: 

Este dispositivo consente evitar, com ferramentas de suporte e com o levantador completamente 
levantado, eventuais danos na estrutura no caso de violentos saltos do utensilio. 

Com o levantador levanta-baixa actuar corno segue: 
1. Retirar a protecqao posterior aplicada ao suporte do assento. 
2. Atarraxar o perno S fig.35 no furo ja existente do carter levantador. 
3. Montar o mecanismo T fixando-o com Seeger U fig.35. 
4. Montar novamente a protec@o V fig.36 oportunamente cortada para consentir a montagem e 

o movimento em trabalho do interruptor e relativo mecanismo (ver fig.36). 
Montar o suporte interruptor Z e o interruptor G com a cablagem H fig.36, prestando aten@o 
para ligar 0s cabos às fichas de cablagem acompankadas pelas patilhas de plastico. Enfiar a 
cablagem pela direita do interruptor debaixo do suporte do assento, e chegar à caixa suporte 
comando levantdbaixa. 

5. Ligar a cablagem M fig.38. Para fazer esta opera@o é necessario desligar o cabo duplo 
castenho com pintas pretas I do interruptor de comando subidddescida b, e depois ligar 0s 
dois cabos da referida cablagem com um cabo ao interruptor B e o outro cabo ao cabo duplo 
i. 

Para fazer isto é necessario: 
a. Acender a maquina. 
b. Levantar ao maximo o levantador. 

6. Verificar a exacta posi950 do interruptor de fim de curso. 
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I 
012’ Fig. 38 

c. Verificar à m5o que 0s brac;os do levantador tenham uma excurs5o posterior de 5-1 O mm. 
d. No caso n5o corresponda, restabelecer o valor corrigindo a altura do interruptor através 

das porcas de regula@o. 

Com levantador sob ecforqo e posiqao controlada, actuar corno segue: 
1. Retirar a protec@o posterior aplicada ao suporte do assento. 
2. Substituir o mecanismo N fig.39 do sensor com o mecanismo sensor/interruptor de fim de 

3. Retirar a coluna P fig.39 e montar o suporte interruptor fim de curso R com a nova coluna A 
curso O fig.40. 

fig.40 e a seguir montar o interruptor B. 
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0126 Fig. 40 o12 =ig. 41 

4. Ligar a cablagem C fig.40 ao interruptor, passando-a pode debaixo do suporte do assento até 
chegar à caixa de suporte comando levantdbaixa. 

5. Desligar o cabo duplo às pintas pretas D fig.41 do cabo castanho/branco E da central e ligar 
a cablagem F fig.41 com um cabo ao cabo duplo com pintas pretas e o outro cabo ao cabo 
central castan ho/branco. 

6. Verificar o exacto posicionamento do sensor G fig.40 baixando completamente o levantador, 
e regular o sensor de modo a conduzir a ponteira em contacto com o mecanismo O. 

7. Verificar a posicao exacta do interruptor de fim de curso como no capitulo precedente. 
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0128 Fig. 42 

Verificaqao funcionamento e/ou substituiqao reostatos, central e sensores 
com levantador s o b  esforqo e posiqao controlada, da maquina chassis  no 
C467700 
Com a maquina dotada de esforco e posiqao controlada do levantador, cada vez que se 
verificam problemas no movimento levantdbaixa é necessario iniciar a pesquisa do 
inconveniente verificando a correcta regulaqao dos sensores. 
Para fazer isto é necessario: 
1. Retirar a proteccao posterior aplicada ao suporte do assento para descobrir 0s sensores com 

relativos mecanismos (ver fig.42) dos quais N é o sensor de comando posicao e O o sensor 
de comando do esforco. 

2. Verificar que 0s mecanismos comando sensores nao esteja danificados ou bloqueados 
devido a sujidade ou oxidaqoes. 

3. Verificar que as ponteiras P-R se encontrem em contacto com 0s respectivos mecanismos e 
que a o seu curso se encontre mais ou menos posicionado como na fig42. 

4. Se depois de efectuadas as acima referidas verificaqoes n5o se detecta nenhuma anomalia, 
é necessario proceder ao diagnostico excluindo electricamente 0s dispositivos acima 
referidos. 

5. Para efectuar a exclusao é necessario retirar a caixa suporte reostatos situada no guarda- 
lamas direito, e a seguir volta-la de cabeca para baixo tal como ilustrado na fig43. 

6. Antes de desligar 0s cabos A-B-@ da central do interruptor levantdbaixa, verificar a sua 
acoplagem que deve ser a seguinte (ver fig.43): 
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o129 Fig. 43 

POSISA0 INTERRUPTOR 
1 
2 
3 

COR DO CABO 
LARANJA (A) 

AZUL CLARO/VERMELHO (B) 
CINZENTO (c) 

Desligar 0s cabos D-E-F da cablagem maquina, tornando nota (*) da liga@o à cablagem 
centra1 através das cores. A sua acoplagem é a seguinte: 

CABLAGEM MAQUINA 
(*) CASTANHO/PRETO (D) 
(*) CASTANHO/BRANCO (E) 

DUPLO AZUL ESCURO/VERMELHO (F) 

CABLAGEM CENTRAL 
CASTANHO~ INZENTO (U) 
CASTAN HO/PRETO (V) 

DUPLO AZUL CLARO/VERMELHO (z) 

- Em algumas maquinas a cabiagem foi montada com as cores invertidas. 
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8. 

9. 

Ligar 0s cabos da cablagem maquina D-E-F ao interruptor levanta/baixa respeitando a 
seguinte acoplagem (ver fig.44): 

POSi($O INTERRUPTOR COR DO CABO 
1 CASTANHO/BRANCO (E) 

3 CASTANHO/PRETO (D) 
2 DUPLO AZUL ESCURO/VERMELHO (F) 

Chegados a este ponto, se provando o levantador verificamos que o problema inicial do 
levanta-baixa nZio foi resolvido, significa que é necessario verificar o bom funcionamento das 
partes eléctricas e mecanicas das electrovalvulas referindo-se às respectivas intervenS6es. 
Se pelo contrario na prova do levantador ja nao encontramos mais o problema inicial do 
levanta/baixa, quer dizer que é necessario verificar a eficiencia das partes eléctricas e 
electronicas dos orgaos que desligamos ou seja, dos sensores, dos reostatos e da central. 
Para fazer isto, depois de se ter restabelecido a IigacZio eléctrica, é necessario: 

Controle eficiencia e/ou cubstituiG5o reostatoc, da maquina chaccis no C467700: 
Em ambos 0s reostatos para controlar a eficiencia é necessario medir com um tester a 
resistencia em Ohms. 
Para efectuar a medica0 é necessario ligar-se aos reostatos no seguinte modo: 

POSICAO NO REOSTATO COR DO CABO 

REOSTATO DA POSICAO (H fig.43) A BRANCO 

REOSTATO DO ESFORGO (L fig.43) A BRANCO 
B ROSA 

B BRANCO/AZU L ESCU RO 

Observar no tester a medi@o de um valor de resistencia durante a excursZio dos reostatos. 
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Fig. 46 0132 

I 
0131 Fig. 45 

Controle eficiencia e/ou cubctituiqao central e sensorec, da maquina chass is  no C467700: 
I .  Para efectuar este tipo de controle é necessario aceder à central G fig.45 situada debaixo da 

caixa de suporte dos reostatos, desmonta-la do guarda-lamas dado que se encontra fixada 
com fita bi-adesiva. 

2. Ligar a corrente do quadro e observando a fig.46 relativa a numeracao da ficha multiplo da 
central, verificar as seguintes medidas com um tester: 

SENSOR DA POSICAO (N fis.42): 
1 a medica0 (central). 

2a mediciio (sensor). 

Positivo do tester na posi@o no 6 (cabo amarelo). 
Negativo do tester na posicao no 9 (cabo vermelho). 

Positivo do tester na posi@o no 10 (cabo verde). 
Negativo do tester na posigao no 9 (cabo vermelho). 

Leitura cerca de 
4,4 Volts 

Leitura cerca 
de 1,8 a 3,4 Volts 

O campo de leitura da 1,8 a 3,4 Volts obtém-se com o levantador completamente baixado 
fazendo manualmente toda a excursao da ponteira P (fig.42) do sensor, respectivamente de 
todo fora a todo dentro. 
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SENSOR DO ESFORCO (o fiq.42): 
1 ” medica0 (central). 

2a mediqao (sensor). 

Positivo do tester na posicao no 5 (cabo amarelo/preto). Leitura cerca de 
4,4 Volts Negativo do tester na posiciio no 2 (cabo vermelho/preto). 

Positivo do tester na posicao no 3 (cabo verde/preto). 
Negativo do tester na posicao no 2 (cabo vermelho/preto). 

Leitura cerca 
de 1,8 a 3,4 Volts 

O campo de leitura da 1,8 a 3,4 Volts obtém-se com o levantador completamente abaixado e 
fazendo manualmente toda a excursao da ponteira R (fig.42) do sensor, respectivamente de 
todo fora a todo dentro. 

Nota - Para consentir a excursao da ponteira R, é necessario desligar a vareta de ligacao entre 
a ligacao 3” ponto e o mecanismo de comando do sensor (ver fig.42). 

Conclusiio: Se nas operacoes da la  mediciio o valor resultasse “O” ou deslocar-se em modo 
evidente do valor de 4,4 Volts, significa que o problema esta na central. Se pelo contrario na 2” 
medica0 nao se verificasse um campo de medica0 mas um dado fixo, significa que o problema 
esta no relativo sensor. 

I 

I 
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0133 Fig. 47 

I I 
0134 Fig. 48 

Verificaqao do funcionamento e/ou substituiqao dos sensores, 
reostatos/central, com levantador sob esforqo e posiqao controlada, até à 
maquina chassis no 6467699 

Com as maquinas dotadas de esforgo e posigao controladas do levantador, cada vez que se 
verificam problemas no movimento levantdbaixa, é necessario iniciar a pesquisa do 
inconveniente verificando a correcta regulacao dos sensores. Para fazer isto é necessario: 
1. Retirar a proteccao posterior aplicada n suporte assento ao fim de descobrir 0s sensores com 

relativos mecanismos (ver fig.47), dos quais H é o sensor de comando posiciio e I o sensor 
comando esforco. 

2. Verificar que 0s mecanismos comando sensores nao esteja danificados ou bloqueados 
devido a sujidade ou oxidacoes. 

3. Verificar que as ponteiras h-MI se encontrem em contacto com 0s relativos mecanismos e que 
o seu curso se encontre mais ou manos posicionado corno ilustrado na fig. 47. 
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4. Se depois das acima referidas verificac;oes nao encontramos nenhuma anomalia, é 
necessario proceder ao diagnostico excluindo electricamente 0s dispositivos acima referidos. 

5. Para efectuar a exciusao é necessario retirar a caixa de suporte reostatodcentral montada no 
guarda-iamas direito, e voita-la de cabec;a para baixo como ilustrado na fig. 48. 

6. Antes de desligar 0s cabos N-Q-P fig.49 da centra1 do interruptor ievantdbaixa, verificar a 
acoplagem que deve ser a seguinte (ver fig.49): 

POSICAO INTERRUPTOR COR DO CABO 
1 LARANJA (N) 
2 AZUL ESCURO/VERMELHO 

3 CINZENTO (P) 
(0) 

7. Desiigar 0s cabos R-S-T fig.48 da cablagem da maquina, tornando nota da ligacao à 
cablagem centrai através das cores. A sua acoplagem é a seguinte: 

CABLAGEM MAQUINA 
DUPLO CASTANHO PINTAS PRETAS (R) 

AZUL ESCURO/VERMELHO (s) 
CASTANHO/PRETO (T) 

CABLAGEM CENTRAL 
CABO INTERRUPTOR FIM DE CURSO (u) 

AZUL ESCURO/VERMELHO (V) 
CASTAMHO/PRETO (Z) 
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8. Ligar 0s cabos da cablagem da maquina R-S-T (fig.48) ao interruptor levantdbaixa 
respeitando 

a seguinte acoplagem: 

POSi~AO INTERRUPTOR 
1 
2 
3 

COR DO CABO 

AZUL ESCURO/VERMELHO (s) 
DUPLO CASTANHO PINTAS PRETOS (R) 

CASTANHO/PRETO (i) 

9. Chegados a este ponto, se provando o levantador verificamos que o problema inicial do 
levanta-baixa nao foi resolvido, significa que é necessario verificar o bom funcionamento das 
partes eléctricas e mecanicas das electrovalvulas referindo-se às respectivas interveneoes. 
Se pelo contrario nas provas do levantador ja nao encontramos mais o problema inicial do 
levantdbaixa, quer dizer que é necessario verificar a eficiencia das partes eléctricas e 
electronicas dos orgaos que desligamos ou seja, dos sensores, dos reostatos e da central. 
Para fazer isto, depois de se ter restabelecido a ligaqao eléctrica, é necessario: 

Controle eficiencia e/ou substituiG5o sensores, ate a maquina chassis no C467699: 
Este tipo de controle, igual para ambos 0s sensores, deve ser efectuado com um tester medindo 
a resistencia em Ohms. Para efectuar a medieao é necessario: retirar o assento, desligar as 
fichas dos sensores da cablagem central, e depois efectuar a medica0 em Ohms das mesmas 
ligando o tester no seguinte modo: 

Positivo do tester na posicao no 1 (cabo amarelo). 
Negativo do tester na posi@o no 3 (cabo vermelho). 

Leitura tester 
de 4,6 Kohm a 740 Ohms 

O campo de leitura da 4,6 Kohms a 740 Ohms obtém-se com o levantador completamente 
baixado manualmente toda a excursao das ponteiras b e M (fig.47) dos sensores, 
respectivamente de todo fora a todo dentro. 

Nota - Para consentir a excursao da ponteira M, é necessario desligar a vareta de ligacao entre 
a ligacao do 3" ponto e o mecanismo de comando sensor (ver fig.47). 

Controle eficiencia reostatos/central, ate a maquina chassis no C467699: 
Ligar a corrente do quadro (portanto, nas fichas da cablagem central que chega aos sensores), 
efectuar a medica0 em Volts das mesmas ligando-se a um tester no seguinte modo: 

Leitura tester 
4,4 Volts 

Leitura tester 
4,4 Volts 

Conciusiio: Se as mediqoes referidas aos sensores n5o reveiassem um campo de meciicao 
mas um dado dato fixo, significa que o problema esta no relativo sensor. Se, pelo contrario, as 
medicoes referidas à central resultassem "O" ou deslocar-se em modo evidente do valor de 4,4 
Volts, significa que o problema esta na central. 

FICHA ESFORCO 
Positivo do tester na posic;ao no 1-3 (cabo amarelo e rosa). 
Negativo do tester na posic;5o no 2 (cabo verde). 

Negativo do tester na posiqao no 2 (cabo verde). 

FICHA POSICAO 
Positivo do tester na posicao no 1-3 (cabo arnarelo e vermelho). 
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0136 Fig. 50 

I 

Regulaqao sensores com levantador sob esforqo e posiqao controlada, da 
maquina chassis no C467700 

Para aceder à regulacao dos sensores e necessario retirar a proteccao posterior aplicada ao 
suporte assento. 
Colocar o levantador na posicao completamente baixado. 
Para tornar possivel a regulacao dos sensores em combinacao com 0s reostatos, é necessario 
efectuar uma primeira regula@o referida aos varios sensores. 
Para fazer isto é necessario: 
1. Regula@o sensor posicao controlada F (fig.50): 
a. Conduzir a ponteira A em contacto com a alavanca B. 
b. Desatarraxar a porca C conduzindo-a a cerca de 2 mm da base de apoio. 

2. Regulacao do sensor esforco controlado G (fig.50): 
a. Atarraxar o sensor até coincidir a ponteira D sobre a alavanca E. 
b. Atarraxar a porca H até encontrar a base de apoio. 

c. Atarraxar o sensor até conduzir a porca C em contacto com a base de apoio e bloquea-la. 

c. Desatarraxar o sensor de 3-4 mm, e depois atarraxar novamente a porca H e bloquea-la. 
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o1 39 Fig. 53 

3. Reuulacao combinada reostatos/sensores: 
a. 

b. 

C. 

d. 

e. 

f. 

- 2  

Por a maquina em movimento, baixar o levantador deixando a alavanca de comando 
levantdbaixa na posicao inferior. 
Independentemente das decalcomanias da fig.51 e 52, rodar 0s dois reostatos I-L até ao 
fim de curso no sentido anti-horario. 
Introduzir uma alavanca (M fig.53) atras da ligaqao do 3" ponto e agir no sentido indicado 
pela flecha. Procedendo deste modo acciona-se a mola N suporte ligacao e, por reacqao 
dos mecanismos (O) produz-se um abaixamento da lamina de apoio da ponteira do sensor 
esforco controlado. A este ponto o levantador deveria comecar a levantar-se, e portanto 
deixando a alavanca o levantador deveria descer novamente. 
Se tal nao acontece, é necessario desatarraxar a porca de bloqueio do sensor e atarraxar 
o sensor até quando o levantador comeca a descer e depois bloquear a porca. A este 
ponto o levantador est5 regulado correctamente, ou seja, a regulacao do esforGo 
corresponde ao campo de acca0 do reostato. 
Para controlar a regulagao do sensor F fig.50 comando da posicao é necessario acender a 
maquina, baixar o levantador deixando a alavanca de comando levantdbaixa na posieao 
inferior. 
Rodar o reostato L (fig.52) no sentido horario. A metade do seu curso o levantador deveria 
iniciar a subida. Caso contrario corrigir a regulaeao efectuada precedentemente, 
desatarraxando ou atarraxando o sensor no seu suporte. 
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RegulaQZio sensores com levantador sob esforgo e posiqZio controlada, ate a 
maquina chassis no C467699 

Para aceder a regulaqao dos sensores é necessario retirar o assento e a proteqao posterior 
aplicada ao suporte do assento. Colocar o levantador na posic;Zio completamente baixado. 
Para tornar possivel a regu1ac;Zio dos sensores em combinac;Zio com 0s reostatos, é necessario 
efectuar uma primeira regulagao referida aos varios sensores. 
1. Regu1ac;ao sensor posicao controlada M (fig.54). 

a. Conduzir a ponteira N em contacto com a alavanca O. 
b. Conduzir a porca P em contacto com a base de apoio e bloquea-la. 

2. Regulacao do sensor esforqo controlado R (fig.54). 
a. Atarraxar o sensor até coincidir a ponteira S com a alavanca T. 
b. Atarraxar a porca U até encontrar a base de apoio. 
c. Desatarraxar o sensor de 5 mm e depois atarraxar novamente a porca U e bloquea-la.. 
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RegulaG5o combinada reostatos/sensores: 
a. Por a maquina em movimento, baixar o levantador deixando a alavanca de comando 

levantdbaixa na posic5o inferior. 
b. Girar 0s dois reostatos V-Z (fig.55) até ao fim de curso no sentido horario. 
c. Ligar um utensili0 ao levantador de peso nZio inferior a 100 Kg. 

d Girar no sentido do sinal negativo (-) o reostato V. Se o levantador n5o levanta significa 
que esta regulado correctamente. Se, pelo contrario, o levantador ievanta o utensilio, é 
necessario efectuar uma outra regulacao. No sensor do esforco R fig.54 actuar como 
segue: 

comeca a descer e depois bioquear a bioquear a porca. A este ponto o 
Ievantador esta regulado correctamente, ou seja, a regulacao do esforeo 
corresponde ao campo de a q 5 o  do reostato. 

e. Para controlar a regulac5o no sensor M fig.54 comando posicZio é necessario: 
e1 . Retirar a ferramenta e coiocar a alavanca levantdbaixa comando levantador, 

d l  . Desatarraxar a porca U e atarraxar o sensor ate quando o levantador 

na posiGZio inferior. 
e2. Verificar que o reostato 2 (fig.55) esteja rodado no sentido do sinal negativo (-). 

Empurrar à m5o para cima a aiavanca O (fig.54) do comando sensor. Se o 
levantador se baixa ainda mais, significa que é necessario retocar a 
precedente reguiac5o operando como segue: 

a. Desapertar a porca P, atarraxar o sensor de cerca um giro e depois bloquear a porca. 
b. Levantar o ievantador e depois baixa-lo. 
c. Pressionar novamente a alavanca O para cima. Se o levantador permanece parado 

significa que a regulaG5o é optimal, se pelo contrario, o ievantador baixa, é necessario 
retocar a posicZio do sensor repetindo as operaeoes e2, a, b. 

A este ponto, proceder na reguia@o sensor/reostato girando o mesmo para o sinal positivo (+), 
observando ao mesmo tempo que o ievantador comece a subi em func5o da rota950 imprimida 
ao proprio reostato. 
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=ig. 56 0149- 0142 
Fig. 57 

014: 014 :ig. 59 

Controle e limpeza da valvula de maxima da direc@o hidraulica 

No caso de rigidez do volante também com uma limitada ac@o de viragem, é necessario 
identificar as causas actuando no seguinte modo: 
1. Apiicar o manometro a um dos dois tubos de ida do oleo para o cilindro, como ilustrado na 

2. Por a maquina a trabalhar. 
3. Girar o volante (num sentido ou no outro) e verificar a pressiio que o manometro regista, 

4. Com valores inferiores é necessario, depois de se ter desligado o motor, efectuar a limpeza 

5. Testar novamente a pressa0 no circuito. Se o problema permanece, passar a limpeza da 

figura 56. 

pressa0 que deve andar a volta de 85-90 bar. 

da valvula prioritaria operando no modo que ja foi descrito no relativo capitulo. 

vaivuia de maxima da direcciio hidraulica operando no seguinte modo: 
a. Com o uso de um extractor W do tipo iiustrado na fig. 57, retirar o volante. 
b. Retirar a alavanca de comando redutor I e comando das velocidades L, retirar o tablier 

(fig.57). 
c. Desatarraxar a tampa A fig.58 que faz parte da vaivula de maxima e a seguir extrair a 

mola B e o perno C (fig.59). 
A fig.59 mostra 0s componentes da vaivula de maxima que devem ser lavados, soprados e 
oleados com oieo do mesmo tipo, antes de serem montados. 
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0064 Fig. 60 

\ 

I Fig. 61 0141 

Revisao direcgiio hidraulica, causas perdas de oleo. 

Eventuais perdas de oleo do grupo da direc@o hidraulica nao prejudicam o funcionamento do 
volante de conducao hidraulico, contudo é necessario identificar a causa e eliminar o 
inconveniente. 
Quando isto se verifica é necessario efectuar a revisao da direcgao hidraulica para substituir a 
série de anéis de retencao. 
Actuar no seguinte modo: 
1. Efectuar as operagoes descritas nos pontos a e b da intervengao precedente para aceder à 

direccso hidraulica. 
2. Marcar e a seguir desligar 0s tubos D-E-F-G fig. 60. Retirar 0s parafusos N separando o veio 

do volante de conducao do resto da direccso hidraulica. 
3. Empurrar 0s tubos debaixo da direcgiio hidraulica e retirar a mesma de lado como ilustrado 

na fig. 62. 
4. A fig. 61 mostra 0s componentes da direcc50 hidraulica. 
5. Lavar e soprar todos 0s componentes e lubrificar o cilindro distribuidor centra1 com oleo do 

6. Na montagem substituir a serie aneis e as anilhas de retencao da fig. 63. 
mesmo tipo do circuito. 
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0123 Fig. 62 

I I 
0174 Fig. 64 

I 

0173 Fig. 63 

I I 
0186 Fig. 65 

Obcervar durante a fase de montagem: 
0 Utilizar a ferramenta especial O fig. 64 para montar o anel Combi P e anel de proteccao da 

poeira R fig. 61 e 63. 
e Para montar o anel P utilizar a ferramenta no seguinte modo: 
a. Colocar o anel no perno interno S fig. 64 da ferramenta. 
b. Mantendo o perno interno premido como mostra a fig. 64, introduzir o anel no proprio 

alojamento. 
c. Retendo na sua posi@o a parte externa O da ferramenta, extrair o perno interno S, e 

retirar a parte externa. 
e Pré montar o cilindro distribuidor centra1 (partes T-U fig. 61 e 65) introduzindo a ficha V, e a 

seguir montar as molas f (fig. 61 e 65) como ilustrado na fig. 65. 
Para introduiir as molas é necessario usar a respectiva ferramenta A. 
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I 
o1 88 =ig. 66 

I I 

I l 
O189 Fig. 67 

I 
O20 Fig. 67-1 

O Introduzir o cilindro distribuidor no corpo direcqao hidraulica colocando-se como ilustrado 
na fig. 66. 

Atenqao: a ficha de acoplagem do cilindro distribuidor deve encontrar-se na posiqao 
horizontal durante toda a fase de introduqao para evitar que possa sair e enfiar-se num dos 
furos internos do corpo da direcc;ao hidraulica. 
0 Para ajustar a direcqao hidraulica a fig. 67 ilustra a posiqao exacta do rofor B respeito ao 

piano de ligaqao dos tubos. 
A ficha V fig. 61 e 67, deve encontrar-se em posiqao perpendicular ao acima referido plano tal 
como indicado na fig. 67-1. 
0 O parafuso E com a relativa esfera C fig. 61, devem ser posicionados no furo D fig. 67. 
O Olear 0s 5 parafusos da tampa, atarraxa-los e aperta-los em modo cruzado com chave 

dinamométrica a 3 Kgm. 
0 O anel de retenqao F fig. 61 e 63, que forma a série anéis de retengao, deve ser utilizado 

para substituir o anel da tampa valvula de maxima. 
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I 
0032-1 :ig. 68 

I 
o191 =ig. 70 

O190 Fig. 69 

o192 
.I ~ , .  

Fig. 71 

RevisZio cilindro volante de conduGZio, causas perdas de oleo 

Quando durante o uso da tractor se verificam problemas de facilidade de conduqao, ou seja, 
dificuldades em manter a direcc50 dado que é necessario corrigi-la continuamente com o 
volante de conducao, a causa (excluindo o problema de convergencia) deve ser procurada em 
eventuais perdas do cilindro do volante de conducao. 
O cilindro pode apresentar perdas visiveis externamente se se verificam: 
1. Entre 0s pernos e 0s anéis externos de retenc5o. 
2. Nos anéis externos entre o cilindro e o carter. 
Também se podem verificar perdas n5o visiveis externamente se se verificam: 
3. Entre o pista0 e o cilindro. 
4. Nos anéis internos entre o cilindro e o carter com consequente passagem de oleo no 

diferencial anterior. 

I 
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Para verificar a existencia das pedas enire o pista0 e o cilindro (ponto 3) é necessario efectuar 
o seguinte teste: 
a. Girar o volante de conducao até ao fim de curso da direita 
b. Desligar o tubo que funciona da descarga rodando o volante para a direita (F fig. 69). 
c. Com o motor aceso continuar a rodar o volante para a direita. Durante esta operaqao, se 

continua a sair oleo do tubo F significa que existem perdas, vice-versa se nao sai oleo pelo 
tubo, e o volante requer um certo esforqo para o rodar, significa que nao existem perdas 
entre o pista0 e o cilindro. 

A existencia de uma perda nos anéis internos entre o cilindro e o carter, causa a passagem de 
oleo que do passa para o diferencial. Este problema verifica-se quando através da tampa L fig. 
68 se nota o aumento do nivei do oleo. No caso em que se verifique o enchimento completo do 
diferencial, verifica-se a saida do oleo através do furo da tampa de resfolgo G fig. 78. 

Quando se verificam as perdas referidas no ponto 1 e 3 nao é necessario desmontar o eixo mas 
é suficiente actuar no seguinte modo: 
1. 

2. 
3. 
4. 

Desligar de um lado o junto esférico A fig. 69 do veio do cilindro, enquanto que do outro lado 
é necessario retirar o junto desligando-o quer do veio do cilindro quer do braco B fig. 69 do 
cubo da roda. 
Colocar um recipiente para recolher o oleo e desligar 0s tubos C fig. 70. 
Retirar o anel elastico Seeger D fig. 70. 
Com o respectivo tampao bater e fazer recuar no interior a tampa E do cilindro até descobrir o 
anel elastico Z fig. 71 e extrair o anel. 
Repetir as operacoes 3 e 4 também no outro lado. 



O l !  Fig. 72 

01s :ig. 74 

. .  Fig. 73 O191 

5. Através do lado por onde foi desmontado o junto esférico, retirar a haste completa de tampa, 
anéis e o pista0 e a seguir retirar a tampa pelo outro lado. 
A fig. 72 mostra 0s componentes internos do cilindro volante de conducao. 

6. Substituir a série completa dos anéis. 

Obcervar durante a fase de  montagem: 
0 Para a montagem dos anéis L-M fig. 72 no alojamento O do pistao, é necessario utilizar o 

respectivo tampao combinado 
É aconselhavel aquecer o anel M para facilitar a sua dilata@io durante a montagem. 

0 Inspeccionar o cilindro para verificar que nao existam rebarbas que possam danificar 0s 
anéis na fase de montagem ou vincos que possam causar perdas de oleo. 

0 Para a montagem do pista0 no cilindro é necessario utilizar o respectivo tampao P fig. 74 o 
qual, possuindo o alojamento interno conico, facilita a introduca0 dos anéis de retenqao no 
cilindro sem 0s danificar. 
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I I 
0157-1 Fig. 76 

-. 
0196 Fig. 77 

Quando sè'%erificam. perdas ,,referidas ao. ponto 2 e 4, é necessario desmontar o eixo do tractor 

7. Desligar 0s dois tubos G fig. 75. Colocar duas tampas nas extremidades dos tubos H para 
evitar saida.de dleolcada..vea ,que se mdam as rodas anteriores. 
Retirar a proteqao I do eixo de traccao dupla. 

8. Desligar.0 eixd S da tracqao .dupla atraves dos parafusos R fig. 76, puxando-o para a frente 
para o retirar:'. . . . 

Desafa.rTaxar o parafuso Tifig. -76 e retirar a flange U. 
Levantar a parte anterior do tractor, quanto necessario para que o eixo anterior se encontre 
livre do peso da maquina, e verificar que se pode continuar com a maxima seguranca. 

11. Retirar o suporte anterior V fig. 77 e retirar pela frente o eixo para o separar da maquina. 

acttiandò no.seguinte {modo: 1 ' ~ .  i . .  . . .  

j I !. 'I 
. .  ~ 

. . ,  



I I l  
O19 Fig. 78 

I 
o1 c Fig. 80 

12. Colocar o eixo como ilustrado na fig. 78 usando um banco ou um suporte: apropria 
13. Por um dos lados do eixo clesligar a haste A do junto esféric fig. 78, d o  outro" 

14. Retirar as duas porcas C fig. 78 extraindo 0s relati parafusos- sem cabeGa para. soltar 0s 

15. Colocar um recipiente debaixo para recolher oleo na'basedo eixo e..a seguir extrair: o ;cilindro 

16.A fig. 80 mostra o cilindro com 0s relativos anéis .reteny;as, 0s quais. ,.deverao .:seri 

completamente o junto esférico. ,. ., 

anéis do alojamento conico que retem o cilindro. . .5 . 8 .  . . .  I 

. .  
j ' .  : i . .  

pelo lado do qual foi desmontado o junto esférico no modo ilustrado na fig. 79. :, , : 

su bstit u idos . 

Y ~ , ,  ." 
. . .  ! , i  

Observar durante a fase de montagem: .o 

Antes da montagem dos novos anéis C-D-E (fig. 81) verifi 
cilindro n5o possuam rebarbas que possam estragar 0s anéis na fase de montagem OLI por 
vincos que podem causar perdas de oleo. 

Inspeccionar também o cilindro para que n5o apresente riscos. 
0 As porcas C fig. 78 de fixay;ao cilindro, devem ser apertadas a 4 Kgm. 






