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GUVENLIK NORMLARI

10.

11.

12.

DIKKAT

Guvenlik normlarina uymamak, atolyelerde meydana gelen kazalarin buyuk bir kisminin
nedenidir.

Makineler midahale ve bakimi kolaylastiracak sekilde tasarlanmig ve imal edilmig
olmalarina ragmen, bu durum kazalarin meydana gelmesini tamamen 6nlememektedir.
Asagida yer alan guvenlik normlarina harfiyen uyan teknisyen, kendi ve diger kimselerin
guvenliginin en buydk teminatidir.

Kilavuzda zikredilen prosedurleri dikkatlice takip edin.

Makine ya da bagli techizat tizerinde her tirden bakim ya da midahaleler gerceklestirmeden dnce:
i Tasinan olasi techizat yere indirilmeli.
i Motor stop ettirilerek anahtar tzerinden alinmal.
i Akunudn topraklama kablosu sokulmeli.
i Sdrucu koltugunda her hangi bir komutun calistirimasini yasaklayan uyari levhasi asiimalidir.

Makinenin donen aksaminin (kuyruk milleri, kardan milleri, makaralar, vs.) tamaminin koruma altina
alindigindan emin olunmali.

Makinenin hareket halinde bulunan herhangi bir pargasina kapilma riski bulunan agik ya da sarkik
uclu nesneler ya da kiyafetler giyilmemeli.

Mudahale tirtine bagl olarak baret, ayakkabi, eldiven, tulum ve koruyucu gozlik gibi tescilli kaza
onleyici kiyafetler kullaniimali.

Gerceklestirilecek bir isleme yardimci olan kalifiye personelin s6z konusu oldugu haller disinda,
kumanda koltugunda birisi varken makineye midahale edilmemelidir.

Acikca gerekli oldugu haller disinda motor ¢alisir vaziyetteyken makinenin tGzerinde kontrol ya da
islem gerceklestirmeyin.

Gerekli olmasi halinde, sirtct koltugundan mekanizmay surekli olarak gdzlemleyecek olan bir
operatorden yardim alinmalidir.

Makineyi ya da bagl aletleri, stiris konumu digindaki konumlarda caligtirmayin.

Tipa ve kapaklar sokmeden oOnce, ceplerde acik yuvalara digebilecek olan nesnelerin
bulunmadigindan emin olun. Ayni 6zen, ¢alisma aletleri i¢in de gosterilmelidir.

Yanici sivi ya da Urtinlerin varliginda sigara icmeyin.

Acil durumlara mudahale edebilmek igin:
i Bir yangin sonduricinin ve bir ilk yardim ¢antasinin etkin durumda ve el altinda buldurun.
i Telefonun yaninda ambulans ve itfaiye numaralarini bulundurun.

Midahale nedeni ile frenler devre disi birakildiginda, uygun blokaj sistemleri ile makinenin
kontrolinin muhafaza edilmesi sarttir.

Cekiglerde, ureticinin 6ngordugl bagdlanti noktalarini kullanin ve gekis aksaminin dogru sekilde
tespit edildiginden emin olun.
Cekme basladiginda, cubuklarin ya da halatlarin yaninda durmayin.
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13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

24.

25.

26.

Bir makinenin bir tagima aracina yuklenmesi islemleri sirasinda, iki aracin birbirlerine dogru sekilde
baglanmalarina 6zen gosterin.
Yukleme-bogaltma manevralarini her daim duz bir zemin zerinde gergeklestirin.

Agir parcalarin kaldirnimasinda ya da hareket ettirilmesinde, kaldirma zincir, halat ve kayislarin
etkinligini kontrol etmek sureti ile, uygun kapasiteye sahip arac ya da diger aletleri kullanin.
Yakinlarda kimsenin bulunmadigindan emin olun.

Zehirli olmalari ve guvenlik nedeni ile benzin ya da motorini asla genig ve agik kaplara dokmeyin.
S6z konusu maddeleri asla deterjan olarak kullanmayin, yanmayan ve zehirli olmayan 6zel ticari
drdnleri kullanin.

Parcalarin temizligi icin basincl havanin kullaniimasinin sart oldugu durumlarda, yan korumali is
gozlukleri takin.

Bir motoru kapal bir ortamda ¢alistrmadan dnce, egzoz tertibatinin disari verildiginden emin olun.
S0z konusu tertibatinin bulunmadigi hallerde, mekani uygun ve siirekli sekilde havalandirin.

Atblye harici mudahalenin gerekli oldugu hallerde makinenin altinda calismasinin sart olmasi
durumunda dikkatlice hareket edin ve gerekli olan tum tedbirleri uygulayin. Diz bir alan segin,
makineyi uygun sekilde sabitleyin ve koruyucu kiyafetler kullanin.

Calsma alani temiz ve kuru sekilde muhafaza edilmeli, yag lekelerine ya da su birikintilerine izin
verilmemelidir.

Varliklari surekli yangin riskini dogurmasi sebebi ile yag emdirilmis ya da gresli bezleri ortalikta
birakmayin. Metal kaplara doldurulmali ve sikica kapatiimalidir.

Bileme tasl, tagslama tezgahi ve benzeri makinelerin kullanimi sirasinda baret, gozlik, eldiven,
ayakkabi ve tulum gibi 6zel ve tescilli kiyafetler kullanin.

Kaynak iglemleri baret, koyu renk gozlik, eldiven, ayakkabi, onlik ve tulum gibi 6zel tescilli
kiyafetler kullanilarak gerceklestiriimelidir. Bir diger operatérin yardimina ihtiyagc duyulmasi
durumunda, kendisi de yukarida belirtilen kiyafetleri kullanmalidir.

Asbest lifleri ihtiva eden parcalarn lzerinde gerceklestirilen islemlerden kaynaklanan tozlardan
kacinin ve bunlari solumayin.

Yeni teknolojiler sayesinde asbest artik hicbir yerde kullaniimamaktadir; ancak s6z konusu tedbirin
amaci, makine uzerinde gerceklestirilecek olan mudahaleler sirasinda teknisyenin yeni mevzuatin
yurarlige girmesinden dnce imal edilen parcalar ile temas edebilme olasiligina yéneliktir.

Bu baglamda bahse konu parcalara basingli hava tutmaktan, fircalayip taslama yapmaktan kacinin.
Her haliikarda bakim sirasinda koruyucu yiz maskesi kullanin.

Tarafindan sevk edilen ve asbest lifleri ihtiva eden yedek parcalar tzerinde bu durum agikca
belirtiimektedir.

Tesisatta yer alan basincin tahliye edilmesini saglamak amaci ile radyator kapagini son derece
yavas bir sekilde gevsetin.
Mevcut olmasi durumunda, genlesme tanki kapagi icin de ayni tedbiri uygulayin.

Patlamalara yol agmamak icin akinun yakinlarinda alev ya da kivilcimlara neden olmayin. Sigara
icmeyin.

Baglanti uclarinin arasinda verlestirilen metal nesneler ile olusturulan kopriler vasitasi ile akinin
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sarj durumunu asla kontrol etmeyin.

27. Aside bagl yaralanmalari 6nlemek amaci ile:
i Kaucuk eldiven ile koruyucu gozlik kullanin.
: Ikmal iglemlerini iyi sekilde havalandirimis ortamlarda gerceklestirin ve zehirli olmalar nedeni
ile buhari solumaktan kaginin.
i Elektrolit sizinti ya da damlamalarini 6nleyin.
i Akduleri ancak havalandirilan ortamlarda sarj edin.
i Patlama riski bulundugundan donmus akuleri sarj etmeyin.

28. Ufak bir delikten sizan basincl sivi gériinmez olabilir ve cilt altina niifuz ederek ciddi enfeksiyon ya
da dermatoz hasarina neden olabilir.
Bu durumlarda, devrede olasi sizintilarin kontrol edilmesinin gerekli oldugu hallerde, asla ellerinizi
kullanmayin; onun yerine bir karton ya da ahsap parcasindan faydalanin.

29. Ozel cihazlan kullanmak sureti ile hidrolik devrelerin basinglarini kontrol edin

DIKKAT

Traktorun guvenlik aksami (6n ve arka viraj demiri, kuyruk mili muhafazasi, doner aksam
muhafaza aglari, cekis destek ve kancalari, koltuk, ...) tescil testlerine tabi tutulmus olup
bu halleri ile sertifikalandiriimistir.

Bu nedenle, bahse konu yapilarda degisiklik yapilamaz ya da treticinin éngoérdaklerinin
haricindeki amaclar ile kullanilamaz; aksi taktirde sertifikalart hikiimsutz hale gelecektir.
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MAKINENIN TANIMLANMASI

Sek.2
@ Uretici marka kodu. @ Makine tipi
@ Uretim serisi (@ Sasinumarasi (seri).

Teknik bilgi ya da yedek parca ihtiyaci nedeni ile destek hizmetlerimiz ile temasa her gecildiginde,
makinenin tanimlayici verileri el altinda tutulmalidir.
Bu amacla:

1. Makinenin tipi ya da modeli.
2. Sasi serisi ve numarasi tespit edilmelidir.

Makinenin tipi, serisi ve sasi numarasi, makinenin, verilerin okunmasi acisindan erigilmesi kolay bir alana
tespit edilen metal plakanin Gizerine basiimistir (sekil 1).

Sasi numarasi ayrica, (sekil 2)'de gosterildigi Gzere sasinin Uzerine de basilmis halde bulunmaktadir.
Motor turd ile ilgili olarak, ilgili Greticilerin servis kilavuzlari esas alinmalidir.

00.10 - Kilavuz guncellemesi

Kilavuzun gelecekteki guncellemeleri ile degisiklik ya da eklemelerin gergeklestirilecek kisimlari, internet
sitesinde duyurulacaktir.

Degistirilen Uniteler degisiklik 6ncesi ve sonrasi midahaleleri géruntileyecek ya da degisimin zorunlu
olmasi durumunda gerceklestirilecek islemleri intiva edecektir.

00.20 - Kullaniciya yonelik uyarilar

Mudahalelerin tarif edilmesinde kullanilan "sag", "sol", "6n" ve "arka" terimleri, makinenin ya da
techizatin hareket yonine gore verilmektedir.
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BOYUTLAR VE AGIRLIKLAR
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02.10 - Makine boyut ve agirliklari tablosu
Verilerin hesaplandii tekerlek tiri: 6.00-16"
A Uzunluk azami mm 2500
M Geniglik asgari - azami mm 800 - 810
F Sasi yuksekligi mm 1750
Cc Adim araligi mm 1000
P On dlr)gl|. mesafesi asgari - azami mm 640 - 680
L Arka dingil mesafesi asgari - azami
Guvenlik sasisi dahil agirhk Kg 750
Frensiz asgari donis yaricapi m 1,2
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02.20 - Teker araliklari

DIKKAT

Tekerleri sokerken:

Azami 6zeni gosterin.

Traktdrin emniyete alinmasiicin gerekli aletleri kullanin.
Agir tekerlerin kaldirlmasi igin uygun aletleri kullanin.

Traktorin toplam genisligi, trafige cikmasi durumunda yonetmeliklere tabidir; Glkede
gecerli trafik mevzuatini esas alin.

Traktor, iz genigliginin degistiriimesine imkan veren, ayarlanabilir ve yer degistirilebilir teker diskleri ile
donatilabilir.
Teker diskinin ayni flans Gzerinde hareket ettirilmesi sureti ile iz genisliginin degistiriimesi imkan.

Tekerlerin her degistirildiginde, lastigin tzerinde yer alan yon oklarinin dogru istikamete baktigindan emin
olun.

ON VE ARKA DINGIL 1Z GENI$LIGI
Konum
1 2 3 4 5 6 7 8
On 6.00-16" 640 / / / / / / /
Arka 6.00-16" 640 / / / / / / /
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02.30 - Lastik sisirme basinci tablosu

Lastikler Bar (MAX) kPa (MAX) Konum
6.00-16" 1,6 160 On ve Arka

02.40 - Beher aks azami yukdu

Her bir dingile binecek azami yuklere dair bilgi igin, makine ile birlikte tedarik edilen uygunluk

|!L~Q| belgelerine bakiniz

Yukleme kapasitesi Beher dingil azami yuki (kg) Toplam kitle
Lastikler Kg On Arka Kg
6.00-16" 750 460 730 1190

02.50 - Hiz Tablosu

km/h cinsinden- motor 3000 devir/1' ve tekerler 6.00-16" (degerler bilgi amachdir).

ileri Geri vites
1. vites normal 1.2 0.8
2. vites normal 25 1.7
3. vites normal 3.9 2.6
1. Hizl 5.6 /
2. Hizl 12.0 /
3. Hizli 18.4 /
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02.60 - Sanziman semasi
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KONUM

ACIKLAMA

DIS ADEDI

REDUKTOR (R - V - RM)

Tahrik dislisi 1'% rediiksiyon

11

Hareket dislisi 1'"¢! rediiksiyon

30

Tahrik dislisi 2" rediiksiyon

15

Hareket dislisi 2" rediiksiyon

26

Geri vites tahrik diglisi

14

o~ wW[IN]PEF

Geri vites hareket dislisi

19

VITES

Tahrik dislisi 1" vites

Hareket dislisi 1""°! vites

37

Tahrik dislisi 2" vites

13

10

Hareket dislisi 2" vites

28

11

Tahrik diglisi 3U"! vites

17

12

Hareket dislisi 3U"¢U yites

24

KONIK DISLI

13

On dingil mahruti diglisi

14

On dingil ayna dislisi

44

15

Arka dingil mahruti diglisi

16

Arka dingil ayna dislisi

44

UC REDUKTORLERI

17

On reduiktor tahrik diglisi

13

18

On rediiktor hareket diglisi

40

19

Arka reduktor tahrik dislisi

13

20

Arka reduktor hareket dislisi

40
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MOTOR OZELLIKLERI

15.10 - Motor 6zellikleri grafigi

KARAKTERISTIK EGRILER NB:(Gii¢ - KW) MB:(Tork Nm) C:(6zgiil sarfiyat g/KW)

kW CV Kgm Nm
— 52 — 51
/-""
/,-*‘ Mt-N “'""‘“'--1.\ 48 —47
4.4 43
18] o4
16| 22 f___/ HB
20 | T
14 > — NA
o 18 1/ =
Ie 16 ///’..-"‘",
7 7 7
10_ 14 r/!;
12 / fl
B 4
- 10
6] 8
4] 6 S| U 5B
- - =
g/CV-h g/kW-h
200 — 270
C-N — 180 — 250

g/min 1600 2000 2400 2800 3200 3600 fpmM

Motor Uzerindeki mudahaleler igin yetkili LOMBARDINI servisine basvurun. Filtrelerin ve yagin
degistiriimesi, gresleme yapilmasi islemleri i¢cin motorun ve traktoriin kullanim ve bakim kilavuzunu esas
alin.
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15.20 - Motor teknik verileri

Motor

Lombardini 12LD

ECE R120'ye gbre Kw cinsinden gug¢

47712
Tipi Diesel
Sogutma Hava
Silindirler N 2
Silindir Hacmi cms 954
Silindir i¢ capi mm 90
Deplasman mm 75
Sikistirma orani 19:1
Motor devir sayisi/ dak 3000
Nominral guig rejimi Kw (HP) / devir/1’ 16/ (22)

Azami tork

Nm (Kgm) / devir/1'

50.0 (5.0)/ 2400

Motor devir sayisi /

Bosta rélanti dak 900 - 1000

Yag tuketimi (Azami, Devir/dak - Glic NA) Kg/h 0.025

Yag haznesi kapasitesi L 3

Kuru agirlik Kg 79

Sy_rekll olmayan servis icin kabul edilebilir azami 25° (359)

egim (anhk)

Akl V/ah /

Yakit deposu L 24
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27 - DEBRIYAJ
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DEBRIYAJ UNITESI UZERINDEKI MUDAHALELER

27.10 - Debriyaj Unitesi 0zellikleri

DEBRIYAJ: tek diskli kuru tip pedal kumandali

TiPi: F 187.2

DETTAGLIO X scaLa 2:1

|El. o
R

55-7,8mm
X
b
) ]
ol o 0o %Q
s
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27.20 - Debriyaj kollari ayari

Sek.6

Kollarin ayari

Disk itici halkayr motor volanina monte ettikten sonra, kollarin A (Sek. 4) B = 34 mm dogru ayarini kontrol

edin.
Tam olclyu elde etmek icin, Sek. 5’'te gosterildigi gibi ayar vidalarini kullanin.
Ayar tamamlandiginda somunlari egmek sureti ile tespit edin.

Havsa basgli vida ayari

Olgii D (Sek. 4). Havsa basli vidanin | dogru ayari icin D= 26-27 mm 6lgusi elde edilmelidir.

Dogru olcuyt elde etmek icin C somununu kullanin. Kayit gerceklestirildiginde, vidanin | eksantrigi yaya
dogru bakmalidir (Sek. 4).

Not:

Olculer yeni diskin kalinhigina ait olup, kalinlik asla 5,5 mm’nin altina inmemelidir (Sek. 6)
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Sek.7 Sek.8

Sek. 7, debriyaj diskinin kamasinin ana milin bir kisminin yardimi ile nasil ortalanacagini gostermektedir
(parca 7000111)
Sek. 8 eksantrik vidanin ayarinin nasil yapilacagini gostermektedir.

27.30 - Cekig debriyaj pedalinin ayari

Sek.1 | Sek.2

Pedalin bos deplasmani 10 mm’den az oldugunda, ayar vidasina 1 mudahale edilmelidir (Sek. 2)
Optimum ayar kosullarinda pedalin ayakliktan yiksekligi yaklasik 9 cm olup bu 9 cm'den yaklasik 2,5
cm’si bos deplasmandir A (Sek. 1)
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27.40 - Gresleme

Sek.9

Her 50 saatte bir nokta no. 3’ gresleyin - bkz. Sek. 9

27.A - Debriyaj tnitesi sikma torklari

Kgm cinsinden ifade edilen sikma torklari

Aciklama Kgm
Debriyaj - motor volani tespit vidasi M 8x20 2.5
Vida tespit somunu M 8 15
Motor - vites tespit vidasi M 10x35 6
Motor - vites tespit vidasi M 10x40 6
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33 - VITES
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VITES UNITESI UZERINDEKI MUDAHALELER

33.10 - Vites unitesi 6zellikleri

P
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Sek.4

Sek 4, vites kutusunun kinematik semasini vermektedir.
Dislilerin tim0 numaralandiriimis olup takip eden sayfalarda bu tabloya gore anilacaklardir.

1 Ana mil 7 Uclu digli

2 Reduktor kayar diglisi V-R-RM 8 Kuyruk mili safti

3 Sabit digli 2. 3. hiz 9 Kuyruk mili kayar dislisi
4 Talimil 1. hiz 10 Kuyruk mili diglisi

5 Serbest digli 1. hiz 11 Tahrik mili

6 Kayar disli 2. 3. hiz 12 Geri vites diglisi

Sek. 4’te gorinen ve kovanlari mildeki 11 delik araciigi ile yaglanan Ul diglinin 7 dogru sekilde
yaglanmasini garanti etmek icin vites kutusu yag seviyesinin yas seviye cubugunun MAX isaretine karsilik
geldiginden emin olun.

Vites kutusu yag muhteviyat yaklasik 6,25 kg Yag ttri: ARBOR TRW 90

TR Turchia 25 33 - VITES



GOLDONI S.p.A. 06381280 - Manuale officina BASE 20

33.20 - Hiz se¢cim kumanda ayarlari

Sek.1

Catali C (Sek. 1), kiire D konum 2'de olacak sekilde cubugun Uzerine yerlestirin.

Mars secimi gecerli oldugunda dislilerin tam olarak hizalanisi elde edilene kadar cubugun B (izerinde yer
alan somunlari A gevsetin ya da sikin.

Somunlari A sikmadan 6nce, 1. ve 2. hiz secimine karsilik gelen kayar dislisi durdurucularinda oynama
payinin bulundugundan emin olun.

33.30 - Reduktdr kumanda ayarlari

Sek.3

Cubugu G (Sek. 3), kure E belirtilen konumda olacak sekilde yerlestirin.

Kavrama kosullarinda diglilerin dogru hizasi tesis edilene kadar catall L yerlestirin.

Vidayl H sikkmadan oOnce, geri vitese ve hizll secimine karsilk gelen kayar dislisi durdurucularinda
oynama payinin bulundugundan emin olun.
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33.40 - Mahruti digli eksenel oynama payi

1OR
—u:] A
s B
Sa C
.I_
Sek.7 Sek.6 Sek.5

Rulmani pinyona tespit eden vidayi siktiktan sonra ($ek. 5), rulmani A (Sek. 6) konik pinyonun diger kismi
boyunca ilerleterek merdaneli kafesin 6 (Sek. 6) Uzerine monte edilmis olan serbest dislinin eksenel
oynama payini sifirlayin.

Paketi konik pinyonun diger tarafindan kapatan segman C monte edilirken (Sek. 6) rulmanin A konumu
muhafaza etmek amaci ile ara pargalar B yerlestirin.

33.50 - Ana mil eksenel oynama pay!

Sek.13

Rulmanin P (Sek. 12) konumunu muhafaza edilmesi icin gerekli olan kalinhdi R tespit etmek icin belirtilen
Olcimi yapin (Sek. 13) ve akabinde kapagi Q monte edin.
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33.60 - Tali mil eksenel oynama payi

fuiy T

Ptast PO

Sek.10 Sek.11

Rulmani C (Sek. 10) kartere dayanana kadar ilerletin ve kapak A tespit edilmeden dnce monte edilecek
olan ara parcalarin B (Sek. 10) sayisini belirlemek igin dlguim yapin (Sek. 11).

33.70 - Ana mil - tali mil eksenel oynama payi

it

Sek.12

Mili M (Sek. 12) tali mile L dogru, kratere dayanana kadar ilerletin ve oynama payinin 0,1 ve 0,3 mm
oldugundan emin olun.

Eger bu gerceklesmez ise rulman P ile durdurucu arasinda ara parcalar N yerlestirin.
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33.80 - Uclu digli montaji

Sek.7

Ara parga D (Sek. 7) ile segman E arasindaki oynama pay! 0,2 - 0,3 mm olmalidir.

Kovanlarin {zerine monteli Ug¢li dislinin montaji sirasinda, ara parcanin DD segman tarafindan
yerlestirilmesini unutmayin.

On konik pinyonun H i¢ kisminda bulunan yaglama deligi araciligi ile Ggcli diglinin altindaki kovanlarin
yaglanmasi garanti edilmesi amaci ile vites karterinin yag seviyesine her zaman dikkat edin.
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33.90 - Geri vites aktarma mili

Sek. 13'te goruldigu Gzere kelepce G 9 Kgm ile sikilmalidir.

33.A - Debriyaj tinitesi sikma torklari

Kgm cinsinden ifade edilen sikma torklari

Aciklama Kgm
Debriyaj kampanasi - vites tespit vidasi M 12x35 9
Ana mil kapagdi tespit vidasi M 8x25 2.5
Vites kapag! tespit vidasi M 8x30 - M 8x25 2.5
Tali mil kapagi tespit vidasi M 6x15 15
Vites kolu tespit vidasi M 10x45 7
Hiz secim ¢ubugu tespit somunu M 12x10 8
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36 - ON VE ARKA DIFERANSIYEL
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ON DIFERANSIYEL UNITESI UZERINDEKI MUDAHALELER

36.10 - Ayna pinyon eglegsmesi

Sek.1

1) Dogru eglesme igin oynama payi 0,05 — 0,15 mm arasi olmalidir.

2) Dogru ayar: digler arasindaki temas tiim uzunluk boyunca homojendir.

3 ) Pinyon cok ileride olup disin taban kismi lzerinde fazla caligmaktadir; bu nedenle ayna mahruti
degistirilmelidir.

4) Pinyon fazla geride olup digin tepe noktasi tzerinde fazla ¢alismaktadir; bu nedenle rulman ile karter
arasinda kalinliklarin eklenmesi gerekmektedir.;

5) Disli pinyondan ¢ok uzak olup disin tepe noktasi Uzerinde calismaktadir: ara parcalarin A (Sek. 3)
cikarilmasi akabinde, esit miktarda, karsi tarafa eklenmeleri sarttir.

6) Disli pinyona cok yakin olup disin taban kismi Gzerinde calismaktadir: ara parcalarin B (Sek. 3)
cikarlmasi akabinde, esit miktarda, karsi tarafa eklenmeleri garttir.

0,05:0,15 mm.

1

TR Turchia 32 36 - ON VE ARKA DIFERANSIYEL



GOLDONI S.p.A. 06381280 - Manuale officina BASE 20

36.20 - On kilit halkasi ayari

Kilit tertibatinin digleri arasinda 2-3 mm’lik bir oynama pay! bulunmalidir. Bu oynama payinin ayarlanmasi
icin ilk dnce pinyon ile digli arasindaki ayar yapiimalidir.

Ayar icgin:

- sabit ve hareketli halkalar arasinda 2-3 mm mesafe muhafaza edilmel

- somun D gevsetilmeli

- E kolu hareket ettirilerek kumanda pimi tGizerindeki eksenel oynama payi ortadan kaldiriimali

- D somun tespit edilmelidir
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36.30 - Ayna dislisi ayari

7000197

Uydu ve ayna diglileri arasinda 0,1 - 0,2 mm’lik bir oynama payi bulunmalidir.
Bu oynama payinin elde edilmesi i¢in kalinliklara C mudahale edilmelidir.
Genelde C toplam kalinligi, ayna dislisi Gzerinde olan, yaklasik 1,4 mm olup, kisa olan ise 0,4 mm’dir.

ONEMLI:
ayna dislisinin montajinda iki tespit halkasinin bulunmasina dikkat edin.
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36.40 - Ayna pinyon eslesmesi ayari

Diferansiyelin dogru igleyisi icin:

Pinyon ile digli arasinda 0,1 - 0,15 mm'lik oynama payi bulunmalidir.

Eslestirmenin ayarlanmasinda A ve B bileziklerini kullanin.

Konik digliyi, oynama pay sifirlanana kadar pinyona dogru itin akabinde dogru oynama payin
ayarlayarak diglinin cevresi boyunca kavramayi kontrol edin.

Bilezikler Uzerindeki ayar yaylarini tespit edilen vidalari sikin ve vidalari gosterildigi gibi Loctite 270 ile
tespit edin.
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ARKA DIFERANSIYEL UNITESI UZERINDEKI MUDAHALELER

36.50 - Arka diferansiyel kilidi montaji

ARKA DIFERANSIYELIN MONTAJI ICIN, ON DIFERANSIYEL ICIN VERILMIS OLAN
YONERGELERIN AYNILARINI TAKIP EDIN.

36.A - On ve arka diferansiyel initesi sikma torklari

Kgm cinsinden ifade edilen sikma torklari

Aciklama Kgm
Ayna diglisi - mil tespit vidasi - M 10x35 6
Sabit kilit halkasi tespit vidasi M 10x25 4.5
Kelepce pimi tespit vidasi M 6x16 15
Konik pinyon rulmani tespit vidasi M 8x16 2.5
Diferansiyel konik rulmanlar 6n yukleme kelepcesi 1.9
A ve B 6n yukleme kelepcesi 2
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39 - ON VE ARKA UC REDUKTORLERI
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ON VE ARKA UC REDUKTORLER UNITESiI UZERINDEKi MUDAHALELER

39.10 - Ug reduktorleri montaji

Sek.3 Sek.4

Sek. 1, ug rediktorler grubunun dogru montajina ait prosediri vermektedir.
Rulmanlarin montaji icin tampon kullanin (Sek. 3).
Grubunun kalinligi 6nceden belirlenmigtir (Sek. 4).
Bilezik M 25x1.5 14 Kgm ile sikiimalidir (Sek. 2).

Sek.5

Sek. 5’teki paketin kapatma segmanini unutmayin.
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45 - ARKA KUYRUK MILI
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ARKA KUYRUK MiLI UNITESI UZERINDEKI MUDAHALELER

45.10 - Arka kuyruk mili bilezik ayari

Sek.1

Sek. 1'de gdsterilen iki konik rulmanin montaji ile ilgili olarak, bilezigi A 2.5 Kgm ile sikin, bilezik tespit
dilini yerlegtirin ve bir zimba ile bilezigi sabitleyin.

Arka kuyruk mili saftinin Gzerine, rulman ile yag karterinin arasinda ara parcay! B (Sek. 1) yerlestirmeyi
unutmayin.

Alt kuyruk mili gaftinin tizerine yag karterini D (Sek. 1), sizdirmazli§ini ve konumunu garantilemek amaci ile
cevresine macun tatbik ederek monte edin.

Yine ayni saftin Uzerinde, tekrar montaj agsamasinda, 3 ara parcalk grubu ve Sek. 1'de gosterildigi
sekilde yuvarlak kenarli ara pargayi E yerlestirmeyi unutmayin.

Sek.2

Kovani 2 Kgm ile tespit eden iki vidayi Loctite 270 ile sikin ve segmanin varligindan emin olun (Sek. 3).
Sek. 3'te yer alan tutucu saclar, 2 vidanin altina yerlestirilmelidir.
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48 - MERKEZ BAGLANTISI
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MERKEZ BAGLANTISI UZERINDEKI MUDAHALELER

48.10 - Merkez baglanti tnitesi

Sek.1

Sek. 1'deki plastik kovanl merkez mafsalin montaji, Sek. 2’de gdsterildigi gibi bir pres yardimi ile
yapiimalidir.
Plastik kovanlarin Uzerinde bulunan tahliye, yukariya dogru (strts konumu) bakmalidir.

Sek.3

Kovani 2 Kgm ile tespit eden iki viday: Loctite 270 ile sikin ve segmanin varligindan emin olun (Sek. 3).
Sek. 3'te yer alan tutucu saclar, 2 vidanin altina yerlestirilmelidir.
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Sek.4

Sek. 4'teki gibi traktor mafsalinin tespit vidalarini monte edin ve kontra somuna dayanana kadar sikin.

Sek.5 Sek.6

Montajin takip eden asamalarina gegcmeden iki mili $Sek. 5'te gosterildigi gibi merkez mafsalin igine
monte edin, bir tampon yardimi ile rulmanlari yerlegtirin ve paketleri segmanlar ile kapatin.

llgili kovanlari, O-ringleri ve tozluklarin Sek. 6’da gosterildigi gibi yerlestirdikten sonra hem alt hem de st

mafsal pimlerini monte edin.
Bilezikleri 14 Kgm ile sikarak gevsemelerini 6nlemek icin saclar bikip zimbalayin.
Gresleyicileri yuvalarina monte ettikten sonra mafsalin tamamini gresleyin.
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Sek. 7'deki gibi dimenleme silindirini monte ettikten sonra, iki bilezigi M ve N 9 Kgm ile sikin

48.A - Merkez baglanti Gnitesi sikma torklari

Kgm cinsinden ifade edilen sikma torklari

Aciklama Kgm

Merkez mafsall arka diferansiyel kutusuna ve 6n vitese baglayan M 14 baglanti vidasi 10
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FREN UNITESI UZERINDEKI MUDAHALELER

57.10 - Frenleme tertibatlari

1 SERVIS
1. Blok tipi tamburlu mekanik frenleme, dogrudan arka tekerlere etki eden kumanda

1 PARK
Komutun tersine iglemesini dnleyecek mekanizmali, mantel ¢alistrmali mekanik sanzimanli arka
servis fren tertibatina etki eder

SERVIS FRENI KOL VERILERI FREN KUTLESI VERILERI
SERVIS FRENI PEDAL KOLU A |mm|{398| |FRENLEME DINGILI Arka
AKTARMA KOLU B mm| 70 | |TOPLAM FRENLEYICI YUZEY cm?|227
PARK FRENI KOL VERILERI KULLANILAN MALZEME (FRENOLYTE WW)| Tl [401
PARK FRENI KOLU C mm|265| |BALATA CAPI G mm | 243
AKTARMA KOLU D mm| 55 | |BALATA GENISLIGI L mm (44.5
AKTARMA KOLU E mm| 55 | |FREN KUTLESIKOLU F mm| 65
FREN IC CAPI N mm | 189
FREN BLOKU KOLU M mm (26.5
FREN IC YARICAPI P mm|94.5
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57.20 - Servis frenleri ayari

Sek.1

Sek. 1'de gosterildigi gibi frenleme kutlesinin destegi, 6 Kgm ile sikilan 6 adet M 10 vidasi ile arka teker
poyrasina vidalanir.

Sek.2 Sek.3 Sek.4

Blok genlesmesini Sek. 2'de gosterildigi gibi monte ettikten sonra ¢ene kumanda harici kolu B aleti ile
yerlestirilir; yerlesme poyranin sag ya da sol olmasina bagl olarak degismektedir.
Akabinde kilit segmani Sek. 3'teki gibi monte edilir ve frenleme kitlesi Sek. 4’'teki gibi tamamlanir.

Sek.5

Pedalin bos haldeki deplasmani 110 mm (mesafe A) olup yeni boklu makinenin frenlemeye baglamasi
icin pedal yaklasik olarak ayakliktan 85 mm mesafede olmalidir (Sek. 5).
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57.30 - Acil durum ve park freni ayari

Sek.6

Servis frenini ayarlamak icin ayar vidasi 1 kullaniimalidir (Sek. 6)

Gergi 2 (Sek. 6) aracihigi ile, tertibatin kolay kavranmasini saglamak i¢in el freninin dogru ayarini
yapin.

Sek.7

Frenleme katlelerinin dogru ayarinda, Sek. 7’de gosterildigi gibi ayarlanabilir gerginin dlgust yaklasik
200 mm olmalidir.
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HIDROLIK TESISAT UNITESI UZERINDEKI MUDAHALELER

60.10 - Diumenleme hidrolik tesisati gemasi

Hidrolik tesisat temel olarak, arka diferansiyel karterinin kartuslu filtre tarafindan filtrelenen yag ile beslenen
digli bir hidrolik pompadan, hidrolik direksiyondan ve kaldiricinin kumanda distribttoriinden ibarettir. 4 cm?®

hacmi bulunan pompa, 32 cm?lik hidrolik direksiyonu ve akabinde kaldiricinin tahrik distribitérini
beslemektedir.

Devrenin azami basinci, azami 125 bar basinca kalibre edilmis olan hidrolik direksiyon tahliye vanasi
tarafindan ayarlanmaktadir.

ITITTELTL

@ Hidrolik pompa @ Hidrolik direksiyon @ Tek yonlu vana
@ Harici yag filtresi @ Darbe 0Onleyici vana (8) Distribtor tahliye vanasi
() Direksiyon silindiri (6) Tahliye vanasi (® Hidrolik kullanici
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60.20- Hidrolik direksiyon

Sek.1

Sek.1B Sek.1C

Azami basin¢ degerinin hatall olmasi durumunda vida Y (Sek. 1B) miudahale edilmeli ancak 125 bar
asllmamalidir.

Bahse konu kalibrasyonun kontrol edilmesi igin 150 bar 6lgegi olan bir manometreyi 3/8”lik delik vida ile
distribatorin P portuna baglayin (Sek. 1C).

Azami basin¢g degerinin elde edilebilmesi icin, distribttor kolu kullanilarak arka kaldirici tamamen
yukseltilmelidir.
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Sek.1A
Hidrolik direksiyonun sékilmesi ve monte edilmesi durumunda hortum baglantilarina dikkat edilmelidir;

disli pompadan gelen gidis hortumu, hidrolik direksiyonun girig portuna P baglanmalidir (Sek. 1A)
Arka kaldirici ya da arka yardimci distribtitorler, hidrolik direksiyonun ¢ikis portuna E baglanmalidir
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60.30 - Kaldirici distributoru

Sek.3

Sistemin azami basinci, hidrolik direksiyon tarafindan belirlenir (125 bar).

Manometre Uzerinde daha disik bir basincin okunmasi durumunda, viday B (Sek. 3) dogru dederi elde
etmek icin ayarlayin; 125 bar'in asilamayacagini unutmayin.

Distributortin Gzerindeki metal muhafazay sékiin ve B vidasini (Sek. 3) kullanin.

Ayar gerceklestirmek icin gosterilen kapagi B (Sek. 3) sokiin ve saplama vidayl basinci artirmak igin
sikin distrmek igin gevsetin.

Arka diferansiyel karteri, hidrolik tesisatinin tamaminin emis ve tahliye deposu oldugundan, arka
diferansiyel karteri ile kullanilacak olan yag yaklasik olarak 7 litre ve UNIVERSAL 15W-40 tipi hidrolik
yag olmalidir.

Sek. 4'te gosterildigi gibi hidrolik hortumlar iki kelepce ile tutturulmalidir.
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60.40 - Direksiyon silindiri
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Silindirin 5.1, 5.3 ve 5.5 numarali contalarinin degistiriimesi halinde asagidaki proseduru takip edin:

- Silindirin baghgini gevsetin ® |

- Pistonu s6kiin ve asinan contalarin tamamini silindir bashgindan sékin

Sapin krom kaplamasina zarar vermemeye dikkat edin.

- islemleri ters sira ile takip ederek parcalar yerlerine monte edin.

Calisma srrasinda 6nemli miktarda yag sizintisinin tespit edilmesi durumunda piston contalari
degistirilmelidir.
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60.50 - Arka kaldirici silindiri
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Kaldirma silindirinin kecgesinin 3 soékulmesi icin besleme deligi A araciligi ile ve bir tornavidadan yardim
alarak, belirtilen yariktaki tutucu halkay! 1 kaydirin ve bunun igin halkanin kenarina baski yapin.
Akabinde sapi siyirin ve gerekli kontroller ve/veya degisimler icin kecelere erigin.
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63.10 - Motor hatti elektrik sgemasi
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11.

12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.
23.
24.
25.
26.
27.
28.
29.
30.
31.
32.
33.
34.
35.
36.
37.
38.
39.
40.
41.

Nk wWNPE

ELEKTRIK TESISATI

Kablo kesiti On farlar
Kablo kesiti  On farlar
Yakit deposu

Sesli ikaz

Yag seviyesi

Akim regilatoru
Topraklama

Mars motoru

(+) pozitif

Mars motoru

Aku sarjl kirmizi ikaz 15141
Motor yag basinci ikaz lambasi.
Yedek yakit sari ikaz lambasi.

Ow>

A. Far secici dugmesi
B.  Traktor yon gostergesi yesil ikaz 1s141.
C. Uzun far ikaz 1s1g1.
Sigorta kutusu
Flagorler
Yon isaretleyicileri digmesi beslemesi
Kutup konektori
Ana devre koruma sigortasi 50A
Mars digmesi
Park freni stop dugmesi
Calistrma onay salterleri
Arka sol lamba.
Arka sag lamba.
Plaka lambasi.
Yedi kutuplu priz.
Kablo kesiti Gosterge paneli
Kablo kesiti Gdsterge paneli
Kablo kesiti
Kablo kesiti
Kablo kesiti
Kablo kesiti
Kablo kesiti
Kablo kesiti
Kablo kesiti
Kablo kesiti
Kablo kesiti
Kablo kesiti
Kablo kesiti
Kablo kesiti
Doner far digmesi
Acil durum farlar ikaz lambasi
Kablo kesiti Doner far
Toplam saat sayaci
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KABLO RENGI LEJANDI

MAVI

BEYAZ

TURUNCU

SARI

GRI

KOYU MAVI

KAHVERENGI

SIYAH

KIRMIZ|

PEMBE

YESIL

NI<IW|O|Z|IZ|IM|IZT|OO|®|>

MOR

(D)

KOYU
ORN.: V(D) KOYU YESIL

(E)

ACIK
ORN.: V(E) ACIK YESIL

=

A-B : Mavi - Beyaz (yatay)

AN

A/B : Mavi / Beyaz (dikey)
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63.20 - Calistirma onay salterleri

Sekilde, aracin dizenli galismasini garanti etmek icin ayar hassas bir sekilde yapiimasi gereken mars
onay salterinin konumu belirtilmistir.

63.30 - Fren salterleri

Sek.3

Makinenin servis freninin Uzerinde bir digme bulunmakta olup, pedala basildiginda arka stop lambalar

yanmaktadir.
Fren yapimadiginda da arka stoplarn olasi yanmasi, bahse konu digmenin hatall ayarindan

kaynaklanabilir.
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63.40 - Motoru stop ettirme

™
= g
.
@
f S
ﬁi///@
Yakit deposu (2) Yakit pompas
Yakit filtresi (4) Enjeksiyon pompasi
Enjektorler (6) Motoru stop kolu

Bu traktorde motor stopu mekanik tip olup, semada da goruldigu Uzere, kola 6 bagl olan gergi,
enjektorlerin 5 beslemesini kapatan enjeksiyon pompasina dogrudan etki etmektedir.
Yakitta bulunan yabanci maddelerin tikayabilecedi filtre 3 duzenli araliklar ile kontrol edilmelidir.
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63.50 - Sigortalar
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Elektrik tesisati, sigortalar vasitasi ile olasi kisa
devrelere veya anormal akim emisinden
korunmaktadir.

\VI/
1N

:%';_Degigim

Bir sigortayl degistirmeden 0Once, kisa devreye
yol acan nedeni tespit ediniz.

Calismayan sigortalar, ayni teknik 6zelliklere
sahip yenileri ile degistiriniz (bakiniz sigortanin
Uzerindeki bilgiler).

Sidphe durumunda, uzman personele daniginiz.
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SIGORTALARIN ISLEVLERI:

® | 7.5A

Sag arka park lambasi.

® | 7.5A

Kisa htizmeli far

© {10A

Akim regulatori

® ®7.5A

Sol 6n park lambasi.

® R)10A

Uzun hizmeli far

® §1o0a

Traktor yon gostergesi yesil ikaz 1$191.
Sesli ikaz

Bunun yan sira traktorin elektrik tesisati,
gosterge panelinin icine yerlestiriimis olan 50
A’lik yassi ana sigorta tarafindan korunmaktadir.

R 50A

Elektrik tesisati ana sigortasi
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TAVSIYE EDILEN YAGLAR VE SIVILAR

90.10 - Orijinal yaglayicilar

GRUP

YAGLAR

KAPASITE

L

Motor yagi

Yag ARBOR UNIVERSAL 15W-40

Viskozite 40° C (mm2/s) 110
Viskozite 100° C (mm2/s) 14
Viskozite -15° C (mPa.s) 3450
Viskozite endeksi 135

Yanma noktasi V.A. (°C) 220
Akma noktasi (°C) -36

Hacim Kutlesi 15 °C (kg/l) 0,886

Vites karteri

Yag ARBOR TRW 90

Viskozite 40° C (mm2/s) 135
Viskozite 100° C (mm2/s) 14,3
Viskozite -26° C (mPa.s) 108000
Viskozite endeksi 104

Yanma noktasi V.A. (°C) 220
Akma noktasi (°C) -27

Hacim Kutlesi 15 °C (kg/l) 0,895

6.3

Arka diferansiyel karteri

Yag ARBOR UNIVERSAL 15W-40

Viskozite 40° C (mm2/s) 110
Viskozite 100° C (mm2/s) 14
Viskozite -15° C (mPa.s) 3450
Viskozite endeksi 135

Yanma noktasi V.A. (°C) 220
Akma noktasi (°C) -36

Hacim Kutlesi 15 °C (kg/l) 0,886
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MOTOR
Aksakliklar Olasi nedenler Cozumleri
1. Yakityok 1. Yakit seviyesini samandiranin
2. AC pompasina yakit uzerin getirin
Mars motoru ddnmesine gelmiyor 2. Deponun icindeki yakit filtresi tikall
ragmen motor ¢alismiyor 3. Enjektorler atik hortumu| 3. Calismasini saglayin ya da enjektor
tkall ya da ezilmis atik hortumunu degistirin
DEBRIYAJ - SANZIMAN
Aksakliklar Olasi nedenler Cozumleri
1. Debriyaj diski yagl. 1. Olasi yag sizintilarini ortadan kaldirin, volani 6zenli
Debrivai 2. Debriyajin oynama pay! bir sekilde temizleyin ve debriyaj diskini degistirin.
kae nr]lgaja vor hatal. 2. Debriyaj diskini ayarlayin.
yma yaply 3. Debriyaj diski asinmig 3. Debriyaj diskini degistirin.
1. Debriyaj diski dalgal.
2. Debriyaj ayrma kolu| 1. Debriyaj diskini degistirin.
sikismis 2. Debriyaj birakma kolunun lastik pimlerini degistirin
3. Disk itici kollar dogru| 3. Kollarin asinmadigindan emin olun, aksi taktirde
Debrivai sekilde ayarlanmamis. ayarlayin.
yal 4. Debriyaj diski, motor| 4. Makineyi calistirin, fren ile durdurun, debriyaji arka
ayriimiyor ) . .
volani dizlemine arkaya kavratip birakin, olumsuz sonug¢ vermesi
yapismis. durumunda debriyaji sokin ve temizleyin.
5. Debriyaj oynama payl| 5. Haricive gerektiginde dahili baglantilari ayarlayin.
fazla.
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HIZ DEGISIMI
Aksaklklar Olasi nedenler Cozumleri
1. Catal
1. Vites secim kayar diglisi kumanda catalinin ayari hatali ayarlayin
2. 2. Cubugu
i EQgimli yuzeyler, ciddi ve hatta 6limcul yaralanmalara yol degigtirin ve
acabilecek kontrol kaybetme ve devriimeye bagl ayarlayin
Vites at kazalarda ©nemli bir etkendir. Egimli yuzeylerde| 3. Yayi ve
Ites atiyor. gerceklestirilecek iglemlerin  timu  Ozel ihtimam kireyi
gerektirmektedir. degistirin
3. Elastikiyetini kaybetmis olan secici yay (dogru 6l¢ct 30 mm) 4. Arizal
4. Vites kumanda cubuk ya da catall arizall parcay!
degistirin
1. Mili ve disliyi
degistirin
2. Catal
1. Tali mil kamasi ile Dugsuk-Hizli ve Geri Vites diglisi arasindaki 3 ayabrlavyln
Vites oynama pay! fazla : ((j?uv_ug_u_
gecmiyor. 2. Reduktor- Geri Vites kumanda catall ayar hatall egllgtlrln ve
3. Reduktor-Geri Vites sec¢im cubugu yariklar aginmis 4 %alr ayin ve
Reduktor -| 4. Elastikiyetini kaybetmis olan secici yay (dogru 6lct 30 mm) ' kuyeyi
Inverter atiyor | 5. Reduktor - Geri Vites gubugu ya da catal arizall degistirin
5. Arnzal
parcayi
degistirin
ON DIFERANSIYEL ARKA
Aksaklklar Olasi nedenler Cozumleri

Diferansiyel kilit calismiyor.

1. Kumandanin ayari hatali
2. Kumanda sikismis

1. Kumandayi ayarlayin.
2. Kumanda kolunu kovandan ayirin

GUC CIKISI

Aksaklhiklar Olasi nedenler Cozuamleri
Hizlar devre digi| 1. Kumandanin ayari hatall 1. Kumanday: ayarlayin.
kaliyor

1. Kuyruk mili egilmis 1. Mili degistirin

Kuyruk mili gurdlta| 2. Sulama pompasinin| 2. Makineye iletilen pompa gurdltisa
cikartiyor. uygulanmasi amplifiye oldugundan yoktur.
Kuyruk mili 1 ﬁérfbokuzgl;ﬁm?: kumanda 1. Kuyruk mili kumanda kolunu takin
dénmiuyor 3
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Aksakliklar Olasi nedenler Cozumleri
Merkez baglantsnn oynama 1. Zl?r?:];l? kovanlar| 1. Elc;\:gﬂla:leggeiglgtlnn ve periyodik
pay fazla sinmis g y
FRENLER
Aksakliklar Olasi nedenler Cozuamleri
1. Kumandalar ayarsiz 1. Kumanday: ayarlayin.
2. Bloklar asinmig 2. Bloklar degistirin
Makine fren| 3. Teker poyrasindan yag sizintisi 3. Yag karterini ve bloklari degistirin
yapmiyor. 4. Tamburlarda c¢amur vb. gibi| 4. Tamburlarn sokin ve zimpara kagidi
yabanci maddeler ile temizleyin
L Z;Egh bloklarigeri cagirma_ yay: 1. Tamburu sokun ve yay! degistirin
: L 2. Pedal geri cagirma yayini sokin
Fren pedall geri| 2. Pedal geri gagirma yay arizall 3. Bloklan sokin. sikisan bimi cikarnn
donmuyor 3. Blok genlesme eksantrik pimi ' Kun, sikisan pimi- ¢
. ve zimpara ile temizleyin
poyranin tzerine sikisti
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HIDROLIK TESISATI

Aksakliklar Olasi nedenler Cozumleri
1. On velveya arka
diferansiyel kilidii 1. DOnus asamasinda diferansiyel kilitleri devreden
devrede cikarin
2. Hidrolik tesisati emig| 2. Emis filtresinin icindeki file filtreyi temizleyin
filtresi tikall 3. Yag seviyesini ikmal edin
Di . 3. On diferansiyelin| 4. Hidrolik direksiyonun revizyonunu ya da degisimini
ireksiyon zor g o . : 7 , .
doniyor |(;!nde_k| yagaz gerc;e_kle§t|r|n (Bu |§I(_am icin yetkin personelin ve
4. Hidrolik direksiyon islemin gerceklestiriimesine uygun ortam
revize edilmeli ya da gerekmesine ragmen revizyon icin  hidrolik
degistirilmel direksiyonun servis kilavuzu mevcuttur)
5. Hidrolik pompa| 5. Disli hidrolik pompay! degistirin
kullanim disi
1. Direksiyon silindirinin
sizdirmaz keceleri
asinmig 1. Silindirin Gzerindeki sizdirmaz kegeleri degistirin
Teker duzeni| 2. Antisok vanal hidrolik| 2. Vanalar tekrar kalibre edin ve basarisiz olunmasi
kontrol kaybi direksiyonu  kalibreli durumunda hidrolik direksiyonu degistirin
degil ya da tahliye
vanasi ayarsiz
1. Arka diferansiyel
karterinin iginde az
miktarda yag mevcut
2. KaI(_1|r|C| distribUtoranu 1. Seviyeyi tamamlayiniz.
tkzlrllilé)yr?dsyonu Vang;gr'a 2. Distributorun tahliye vanasini kalibre edin
Kaldiricl degil 3. E_mig_filtresinin i(_;in_d_eki file filtreyi temizleyin
calismiyor yal 3 s filtresi tikal 4. Distributoru degistirin
da az kaldiryor 4. Distribiitor sikismis 5. Pompay| deglg'glrln.
5 Hidrolik pompa 6. Keceleri degistirin.
kullanim dis!
6. Silindir kecesinde
sizinti
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Aksakliklar Olasi nedenler Cozuamleri
1. Akuyua sarj edin, sar
1. Akl bos ya da arizali tutmuyorsa degistirin.
2. Mars motoru arizall 2. Mars motorunu revize edin ya
3. Mars dugmesi arizall. da degistirin.
. 4. AKkU kablolar oksitlenmis ya da| 3. Dugmeyi degistirin.
Marg motoru donmtiyor. kutuplar arizall. 4. Oksitli uglari temizleyin ya da
5. Evrensel eklemlerin yeterli degistirin.
koruma ile kullanin 5. Onay dugmelerini ayarlayin
ve gerektiginde degigtirin.
. 1. Regulator etkisi e s e
Jenerator ikaz lambasi, guiato Bz | 1. Regulatori degistirin
Ny . 2. Alternator yeterince sarj P
yuksek motor devrinde de . 2. Alternatoru degistirin.
. etmiyor.
sénmduyor.
Akil deforme oluyor. 1. AKkuU agiri sarj oluyor. 1. Alternatort degistirin.
Akldeki su siyah renge| 1. Arzali parca 1. Akulyl degistirin.
burtndyor.
1. Motor yagi seviyesi yetersiz L Sewyey ! ta[n_ar_n_laym|z.
U 2. Ampull degigtirin
Motor vyagi ikaz lambasi| 2. Ampul arzall 3 M Kull bak
sonmuyor 3. Yag uygun deqil - Motor - kullanim ve  bakim
kilavuzuna bakiniz.
1. Gerilim regulatoérinin - W L Gerlllvm regu!atorgnur!
o L y , basliginn  altndaki figleri
uzerindeki fis dogru sekilde kontrol edin
, takilmamig : .
Devir sayaci ¢alismiyor. 2 Cihaz arizall 2. Cihazi degistirin
Lo 3. Sigortanin atmasinin nedeni
3. Sigorta yanmis

bulun ve sigortay! degistirin
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99.10- Hiz Tablosu - (Cluster)

VIDA 6.6 8.8 10.9 12.9
® ® ® ®
M 8X1 14 15 25 27 36 38 43 46
M 8X1.25 13.5 14 23 25 33 35 40 42
M 10X1.25 28 30 50 55 70 75 85 90
M 10X1.50 26 28 46 50 66 70 80 85
M 12X1.25 51 55 90 97 127 135 143 155
M 12X1.75 46 48 82 86 115 120 138 145
M 14X1.5 80 85 142 153 200 215 240 260
M 14X2 73 78 130 140 182 195 220 235
M 16X1.5 120 130 215 230 300 320 360 390
M 16X2 113 120 200 215 280 300 340 360
M 18X1.5 175 185 310 330 435 470 520 560
M 18X2.5 153 165 270 295 385 415 460 495
M 20X1.5 240 265 430 460 610 660 720 770
M 20X2.5 220 235 390 415 550 585 660 705
M 22X1.5 335 350 570 620 820 880 970 1050
M 22X2.5 295 320 520 565 720 800 880 960
M 24X2 415 440 730 790 1030 1100 1250 1320
M 24X3 380 405 670 720 950 1000 1130 1220
M 27X2 600 650 1070 1150 1500 1620 1800 1950
M 27X3 560 810 990 1440 1400 2020 1640 1800
M 30X2 830 900 1460 1600 2060 2250 2500 2700
M 30X3.5 760 810 1350 1440 1890 2020 2270 2430

NOT:
Sikma torklarr Nm cinsinden verilmis olup, Kgm degerinin elde edilmesi igin tablo degerinin 9.81'e
boélinmesi gerekmektedir.

®

Galvanizli vida (surtiinme katsayisi 0,125) Siyah vida (surtinme katsayisi 0,14)

ONEMLI
Traktorde kullanilan vidalar, agagida belirtilecek olan bazi 6zel uygulamalar disinda 8.8 sinifidir.

TR Turchia 71 99 - ARIZALAR VE COZUMLERI



	TR Turchia
	SERVİS KILAVUZU
	LEJANT

	İÇİNDEKİLER
	00 - GİRİŞ
	GÜVENLİK NORMLARI
	MAKİNENİN TANIMLANMASI
	00.10 - Kılavuz güncellemesi
	00.20 - Kullanıcıya yönelik uyarılar


	02 - EBATLAR, HIZ, AĞIRLIKLAR
	BOYUTLAR VE AĞIRLIKLAR
	02.10 - Makine boyut ve ağırlıkları tablosu
	02.20 - Teker aralıkları
	02.30 - Lastik şişirme basıncı tablosu
	02.40 - Beher aks azami yükü
	02.50 - Hız Tablosu
	02.60 - Şanzıman şeması


	15 - MOTOR
	MOTOR ÖZELLİKLERİ
	15.10 - Motor özellikleri grafiği
	15.20 - Motor teknik verileri


	27 - DEBRİYAJ
	DEBRİYAJ ÜNİTESİ ÜZERİNDEKİ MÜDAHALELER
	27.10 - Debriyaj ünitesi özellikleri
	27.20 - Debriyaj kolları ayarı
	27.30 - Çekiş debriyaj pedalının ayarı
	27.40 - Gresleme
	27.A - Debriyaj ünitesi sıkma torkları


	33 - VİTES
	VİTES ÜNİTESİ ÜZERİNDEKİ MÜDAHALELER
	33.10 - Vites ünitesi özellikleri
	33.20 - Hız seçim kumanda ayarları
	33.30 - Redüktör kumanda ayarları
	33.40 - Mahruti dişli eksenel oynama payı
	33.50 - Ana mil eksenel oynama payı
	33.60 - Tali mil eksenel oynama payı
	33.70 - Ana mil - tali mil eksenel oynama payı
	33.80 - Üçlü dişli montajı
	33.90 - Geri vites aktarma mili
	33.A - Debriyaj ünitesi sıkma torkları


	36 - ÖN VE ARKA DİFERANSİYEL
	ÖN DİFERANSİYEL ÜNİTESİ ÜZERİNDEKİ MÜDAHALELER
	36.10 - Ayna pinyon eşleşmesi
	36.20 - Ön kilit halkası ayarı
	36.30 - Ayna dişlisi ayarı
	36.40 - Ayna pinyon eşleşmesi ayarı

	ARKA DİFERANSİYEL ÜNİTESİ ÜZERİNDEKİ MÜDAHALELER
	36.50 - Arka diferansiyel kilidi montajı
	36.A - Ön ve arka diferansiyel ünitesi sıkma torkları


	39 - ÖN VE ARKA UÇ REDÜKTÖRLERİ
	ÖN VE ARKA UÇ REDÜKTÖRLER ÜNİTESİ ÜZERİNDEKİ MÜDAHALELER
	39.10 - Uç redüktörleri montajı


	45 - ARKA KUYRUK MİLİ
	ARKA KUYRUK MİLİ ÜNİTESİ ÜZERİNDEKİ MÜDAHALELER
	45.10 - Arka kuyruk mili bilezik ayarı


	48 - MERKEZ BAĞLANTISI
	MERKEZ BAĞLANTISI ÜZERİNDEKİ MÜDAHALELER
	48.10 - Merkez bağlantı ünitesi
	48.A - Merkez bağlantı ünitesi sıkma torkları


	57 - FRENLER
	FREN ÜNİTESİ ÜZERİNDEKİ MÜDAHALELER
	57.10 - Frenleme tertibatları
	57.20 - Servis frenleri ayarı
	57.30 - Acil durum ve park freni ayarı


	60 - HİDROLİK TESİSATI
	HİDROLİK TESİSAT ÜNİTESİ ÜZERİNDEKİ MÜDAHALELER
	60.10 - Dümenleme hidrolik tesisatı şeması
	60.20- Hidrolik direksiyon
	60.30 - Kaldırıcı distribütörü
	60.40 - Direksiyon silindiri
	60.50 - Arka kaldırıcı silindiri


	63 - ELEKTRİK TESİSATI
	MOTOR ELEKTRİK TESİSATI, PLATFORM.
	63.10 - Motor hattı elektrik şeması
	63.20 - Çalıştırma onay şalterleri
	63.30 - Fren şalterleri
	63.40 - Motoru stop ettirme
	63.50 - Sigortalar


	90 - YAĞLAYICI MADDELER
	TAVSİYE EDİLEN YAĞLAR VE SIVILAR
	90.10 - Orijinal yağlayıcılar


	99 - ARIZALAR VE ÇÖZÜMLERİ
	ARIZALAR - NEDENLERİ - ÇÖZÜMLERİ
	99.10- Hız Tablosu - (Cluster)




