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00.1 - GUVENLIK NORMLARI

10.

11.

12.

DIKKAT

Guvenlik normlarina uymamak, atolyelerde meydana gelen kazalarin buyuk bir kisminin
nedenidir.

Makineler midahale ve bakimi kolaylastiracak sekilde tasarlanmig ve imal edilmig
olmalarina ragmen, bu durum kazalarin meydana gelmesini tamamen 6nlememektedir.
Asagida yer alan guvenlik normlarina harfiyen uyan teknisyen, kendi ve diger kimselerin
guvenliginin en buydk teminatidir.

Kilavuzda zikredilen prosedurleri dikkatlice takip edin.

Makine ya da bagli techizat tizerinde her tirden bakim ya da midahaleler gerceklestirmeden dnce:
i Tasinan olasi techizat yere indirilmeli.
i Motor stop ettirilerek anahtar tzerinden alinmal.
i Akunudn topraklama kablosu sokulmeli.
i Sdrucu koltugunda her hangi bir komutun calistirimasini yasaklayan uyari levhasi asiimalidir.

Makinenin donen aksaminin (kuyruk milleri, kardan milleri, makaralar, vs.) tamaminin koruma altina
alindigindan emin olunmali.

Makinenin hareket halinde bulunan herhangi bir pargasina kapilma riski bulunan agik ya da sarkik
uclu nesneler ya da kiyafetler giyilmemeli.

Mudahale tirtine bagl olarak baret, ayakkabi, eldiven, tulum ve koruyucu gozlik gibi tescilli kaza
onleyici kiyafetler kullaniimali.

Gerceklestirilecek bir isleme yardimci olan kalifiye personelin s6z konusu oldugu haller disinda,
kumanda koltugunda birisi varken makineye midahale edilmemelidir.

Acikca gerekli oldugu haller disinda motor ¢alisir vaziyetteyken makinenin tGzerinde kontrol ya da
islem gerceklestirmeyin.

Gerekli olmasi halinde, sirtct koltugundan mekanizmay surekli olarak gdzlemleyecek olan bir
operatorden yardim alinmalidir.

Makineyi ya da bagl aletleri, stiris konumu digindaki konumlarda caligtirmayin.

Tipa ve kapaklar sokmeden oOnce, ceplerde acik yuvalara digebilecek olan nesnelerin
bulunmadigindan emin olun. Ayni 6zen, ¢alisma aletleri i¢in de gosterilmelidir.

Yanici sivi ya da Urtinlerin varliginda sigara icmeyin.

Acil durumlara mudahale edebilmek igin:
i Bir yangin sonduricinin ve bir ilk yardim ¢antasinin etkin durumda ve el altinda buldurun.
i Telefonun yaninda ambulans ve itfaiye numaralarini bulundurun.

Midahale nedeni ile frenler devre disi birakildiginda, uygun blokaj sistemleri ile makinenin
kontrolinin muhafaza edilmesi sarttir.

Cekiglerde, ureticinin 6ngordugl bagdlanti noktalarini kullanin ve gekis aksaminin dogru sekilde
tespit edildiginden emin olun.
Cekme basladiginda, cubuklarin ya da halatlarin yaninda durmayin.
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13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

24.

25.

26.

Bir makinenin bir tagima aracina yuklenmesi islemleri sirasinda, iki aracin birbirlerine dogru sekilde
baglanmalarina 6zen gosterin.
Yukleme-bogaltma manevralarini her daim duz bir zemin zerinde gergeklestirin.

Agir parcalarin kaldirnimasinda ya da hareket ettirilmesinde, kaldirma zincir, halat ve kayislarin
etkinligini kontrol etmek sureti ile, uygun kapasiteye sahip arac ya da diger aletleri kullanin.
Yakinlarda kimsenin bulunmadigindan emin olun.

Zehirli olmalari ve guvenlik nedeni ile benzin ya da motorini asla genig ve agik kaplara dokmeyin.
S6z konusu maddeleri asla deterjan olarak kullanmayin, yanmayan ve zehirli olmayan 6zel ticari
drdnleri kullanin.

Parcalarin temizligi icin basincl havanin kullaniimasinin sart oldugu durumlarda, yan korumali is
gozlukleri takin.

Bir motoru kapal bir ortamda ¢alistrmadan dnce, egzoz tertibatinin disari verildiginden emin olun.
S0z konusu tertibatinin bulunmadigi hallerde, mekani uygun ve siirekli sekilde havalandirin.

Atblye harici mudahalenin gerekli oldugu hallerde makinenin altinda calismasinin sart olmasi
durumunda dikkatlice hareket edin ve gerekli olan tum tedbirleri uygulayin. Diz bir alan segin,
makineyi uygun sekilde sabitleyin ve koruyucu kiyafetler kullanin.

Calsma alani temiz ve kuru sekilde muhafaza edilmeli, yag lekelerine ya da su birikintilerine izin
verilmemelidir.

Varliklari surekli yangin riskini dogurmasi sebebi ile yag emdirilmis ya da gresli bezleri ortalikta
birakmayin. Metal kaplara doldurulmali ve sikica kapatiimalidir.

Bileme tasl, tagslama tezgahi ve benzeri makinelerin kullanimi sirasinda baret, gozlik, eldiven,
ayakkabi ve tulum gibi 6zel ve tescilli kiyafetler kullanin.

Kaynak iglemleri baret, koyu renk gozlik, eldiven, ayakkabi, onlik ve tulum gibi 6zel tescilli
kiyafetler kullanilarak gerceklestiriimelidir. Bir diger operatérin yardimina ihtiyagc duyulmasi
durumunda, kendisi de yukarida belirtilen kiyafetleri kullanmalidir.

Asbest lifleri ihtiva eden parcalarn lzerinde gerceklestirilen islemlerden kaynaklanan tozlardan
kacinin ve bunlari solumayin.

Yeni teknolojiler sayesinde asbest artik hicbir yerde kullaniimamaktadir; ancak s6z konusu tedbirin
amaci, makine uzerinde gerceklestirilecek olan mudahaleler sirasinda teknisyenin yeni mevzuatin
yurarlige girmesinden dnce imal edilen parcalar ile temas edebilme olasiligina yéneliktir.

Bu baglamda bahse konu parcalara basingli hava tutmaktan, fircalayip taslama yapmaktan kacinin.
Her haliikarda bakim sirasinda koruyucu yiz maskesi kullanin.

Tarafindan sevk edilen ve asbest lifleri ihtiva eden yedek parcalar tzerinde bu durum agikca
belirtiimektedir.

Tesisatta yer alan basincin tahliye edilmesini saglamak amaci ile radyator kapagini son derece
yavas bir sekilde gevsetin.
Mevcut olmasi durumunda, genlesme tanki kapagi icin de ayni tedbiri uygulayin.

Patlamalara yol agmamak icin akinun yakinlarinda alev ya da kivilcimlara neden olmayin. Sigara
icmeyin.

Baglanti uclarinin arasinda verlestirilen metal nesneler ile olusturulan kopriler vasitasi ile akinin
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sarj durumunu asla kontrol etmeyin.

27. Aside bagl yaralanmalari 6nlemek amaci ile:
i Kaucuk eldiven ile koruyucu gozlik kullanin.
: Ikmal iglemlerini iyi sekilde havalandirimis ortamlarda gerceklestirin ve zehirli olmalar nedeni
ile buhari solumaktan kaginin.
i Elektrolit sizinti ya da damlamalarini 6nleyin.
i Akduleri ancak havalandirilan ortamlarda sarj edin.
i Patlama riski bulundugundan donmus akuleri sarj etmeyin.

28. Ufak bir delikten sizan basincl sivi gériinmez olabilir ve cilt altina niifuz ederek ciddi enfeksiyon ya
da dermatoz hasarina neden olabilir.
Bu durumlarda, devrede olasi sizintilarin kontrol edilmesinin gerekli oldugu hallerde, asla ellerinizi
kullanmayin; onun yerine bir karton ya da ahsap parcasindan faydalanin.

29. Ozel cihazlan kullanmak sureti ile hidrolik devrelerin basinglarini kontrol edin

DIKKAT

Traktorun guvenlik aksami (6n ve arka viraj demiri, kuyruk mili muhafazasi, doner aksam
muhafaza aglari, cekis destek ve kancalari, koltuk, ...) tescil testlerine tabi tutulmus olup
bu halleri ile sertifikalandiriimistir.

Bu nedenle, bahse konu yapilarda degisiklik yapilamaz ya da treticinin éngoérdaklerinin
haricindeki amaclar ile kullanilamaz; aksi taktirde sertifikalart hikiimsutz hale gelecektir.
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00.2 - MAKINENIN TANIMLANMASI

gﬁ Ortadan mafsalli versiyonlar i¢in gegerli yonergeler

Sek.1

%ﬁ Doner tekerlekli versiyonlariicin gecerli yonergeler

xx\oc;)o

1035

Sek.1 Sek.2

(® Uretici marka kodu.
) Uretim serisi
@Makine tipi

@$asi numarasi (seri).

Teknik bilgi ya da yedek parca ihtiyaci nedeni ile destek hizmetlerimiz ile temasa her gecildiginde,
makinenin tanimlayici verileri el altinda tutulmalidir.
Bu amacla:

1. Makinenin tipi ya da modeli.
2. Sasi serisi ve numarasi tespit edilmelidir.

Makinenin tipi, serisi ve sasi numarasi, makinenin, verilerin okunmasi acisindan erigilmesi kolay bir alana
tespit edilen metal plakanin tizerine basiimistir (sekil 1).

Sasi numarasi ayrica, (sekil 2)'de gosterildigi Gzere sasinin Uzerine de basilmis halde bulunmaktadir.
Motor trd ile ilgili olarak, ilgili tGreticilerin servis kilavuzlari esas alinmalidir.
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00.2.10 - Kilavuz guncellemesi 00.2.20 - Kullaniciya yonelik uyarilar

Kilavuzun  gelecekteki  giincellemeleri ile Mudahalelerin tarif edilmesinde kullanilan "sag",
degisiklik_ ya da _eklt_-:'melerin gerceklestirilecek "sol", "6n" ve "arka" terimleri, makinenin ya da
kisimlari, internet sitesinde duyurulacaktir. techizatin hareket yoniine gore verilmektedir.

Degistirilen uniteler degisiklik dncesi ve sonrasi
mudahaleleri goruntileyecek ya da degisimin
zorunlu olmasi durumunda gerceklestirilecek
islemleri intiva edecektir.
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02 - EBATLAR, HIZ, AGIRLIKLAR
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02.1 - BOYUTLAR VE AGIRLIKLAR
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02.1.10 - Makine boyut ve agirliklari tablosu
Maxter 60 RS
Verilerin hesaplandigi tekerlek tiri: On ve Arka 280/70-R18"

A Uzunluk azami mm 3312
M Geniglik asgari - azami mm 1422 - 1518
F Sasi yuksekligi mm 2130 - 2210
B Direksiyon yuksekligi azami mm 1190
K Koltuk yiksekligi mm 831
H Zemin mesafesi mm 230 - 290
C Adim aralig mm 1372
P On dingil mesafesi asgari - azami mm 1049 - 1353
L Arka dingil mesafesi asgari - azami mm 1150 - 1238

Frenli asgari donls yaricapi m 3,50

Glvenlik sasisi dahil agirlik Kg 1680

Maxter 60 SN
Verilerin hesaplandigi tekerlek tirii: On ve Arka 280/70-R18"

A Uzunluk azami mm 3312
M Geniglik asgari - azami mm 1194 - 1378
F Sasi yuksekligi mm 2160 - 2240
B Direksiyon yiksekligi azami mm 1190
K Koltuk yuksekligi mm 831
H Zemin mesafesi mm 250 - 320
C Adim aralig mm 1372
P On dingil mesafesi asgari - azami mm 914 - 1098
L Arka dingil mesafesi asgari - azami mm 914 - 1098

Frenli asgari donls yaricapi m 2,38

Guvenlik sasisi dahil agirlik Kg 1650
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02.1.20 - Teker araliklari

DIKKAT

Tekerleri sokerken:

Azami 6zeni gosterin.

Traktorin emniyete alinmasiicgin gerekli aletleri kullanin.
Agir tekerlerin kaldirnilmasi igin uygun aletleri kullanin.

Traktorin toplam genisligi, trafige cikmasi durumunda yonetmeliklere tabidir; Glkede
gecerli trafik mevzuatini esas alin.

Traktor, iz genigliginin degdistiriimesine imkan veren, ayarlanabilir ve yer degistirilebilir teker diskleri ile
donatilabilir.

Teker diskinin ayni flans Gzerinde hareket ettirilmesi sureti ile iz genisliginin degistiriimesi imkan.

Tekerlerin her degistirildiginde, lastigin Gzerinde yer alan yon oklarinin dogru istikamete baktigindan emin
olun.
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02.1.30 - Lastik sigsirme basincitablosu

%ﬁ Doner tekerlekli versiyonlariicin gecerli yonergeler

Lastikler Bar (MAX) kPa (MAX) Konum
8.25-16" 2,0 200 On ve Arka
280/70-R18" 2,0 200 On ve Arka
33/12.50 x 15" Garden 1,7 170 On ve Arka

@gonadan mafsalli versiyonlar igin gecgerli ydonergeler

Lastikler Bar (MAX) kPa (MAX) Konum

8.25-16" 2,0 200 On ve Arka
280/70-R18" 2,4 240 On ve Arka
300/70-R20" 1,6 160 On ve Arka

02.1.40 - Beher aks azami yuku

Her bir dingile binecek azami yuklere dair bilgi icin, makine ile birlikte tedarik edilen uygunluk
l!L-gI belgelerine bakiniz

Yukleme kapasitesi Beher dingil azami yuki (kg) Toplam kitle
Model Lastikler Kg On Arka Kg

8.25-16" 950 1000 1800 2800
Maxter 60 SN 280/70-R18" 1180 1000 1800 2800
300/70-R20" 1060 1000 1800 2800
8.25-16" 950 1000 1800 2800
Maxter 60 RS 280/70-R18" 1180 1000 1800 2800
33/1(‘;2;36); 15" 1080 1000 1800 2800
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02.2 - HIZ

06381283 - Manuale officina MAXTER

02.2.10 - Hiz Tablosu

Maxter 60 SN

km/h cinsinden - motor devri 2600 dev/dak - tekerlekler 280/70-R18" (bilgi amacli verilen veriler).

ileri Geri vites
1. Yavas 1,23 1,88
2. Yavas 1,92 /
3. Yavas 2,68 /
1. vites dusuk 4,22 6,47
2. vites dusuk 6,61 /
3. vites dusik 9,23 /
1. vites normal 4,94 7,57
2. vites normal 7,73 /
3. vites normal 10,80 /
1. Hizl 12,76 19,54
2. Hizli 19,96 /
3. Hizl 27,88 /

Maxter 60 RS

km/h cinsinden - motor devri 2600 dev/dak - tekerlekler 280/70-R18" (bilgi amacli verilen veriler).

ileri Geri vites

1. Yavas 0,89 0,64

2. Yavas 1,23 0,88

3. Yavas 1,92 1,38

4. Yavas 2,68 1,93

1. vites dusuk 3,06 2,19
2. vites dusuk 4,22 3,03
3. vites dusik 6,61 4,74
4. vites disuk 9,23 6,62
1. vites normal 3,57 2,56
2. vites normal 4,94 3,54
3. vites normal 7,73 5,54
4. vites normal 10,80 7,75
1. Hizl 9,23 6,62

2. Hizl 12,76 9,15

3. Hizli 19,96 14,32

4. Hizl 27,88 20,00
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02.2.20 - DOner teker versiyonu sanziman semasi

i,

ai=im

SANZIMAN
KONUM|DIS ADEDI| |KONUM|DIS ADEDI| |[KONUM|DIS ADEDI
1 21 2 28 3 22
4 22 5 23 6 21
7 48 8 26 9 43
10 35 11 37 12 28
13 28 14 21 15 48
16 25 17 44 18 22
19 43 20 9 21 38
22 10 23 44 24 18
25 58 26 15 27 60
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02.2.30 - Mafsalli versiyon sanziman semasi

1

ce——g@ICPT

(209

SANZIMAN
KONUM|DIS ADEDI| |KONUM|DIS ADEDI| |[KONUM|DIS ADEDI
5 21 6 25 7 27
8 26 9 43 10 35
11 37 12 28 13 28
14 21 15 48 16 25
17 44 18 22 19 43
20 9 21 38 22 10
23 44 24 18 25 58
26 15 27 60
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02.2.40 - Sanziman $emasi - Gam modu YAVAS modunda

ﬁg;&% N— - = N
g |
s S = ni@)

=t W7 e
T =l - %h_x
>
? ‘le.l t
27 : LY :
= f [E§ N
Y e wYe 4 m
' =]

D

T
%J

NEEN

Sekilde, gamlarin YAVAS modu kullanildiginda makinenin vites hareketinin sanziman semasi temsil
edilmektedir.
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02.2.50 - Sanziman $emasi - Gam modu ORTA YAVAS modunda

i)
%J

NEEN

Sekilde, gamlarin ORTA-YAVAS modu kullanidiginda makinenin vites hareketinin sanziman semasi
temsil edilmektedir.
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02.2.60 - Sanziman $emasi - Gam modu ORTA HIZLI modunda
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Bakim zamani yaklastiginda sari renkli bakim ikaz 1s1§1 yanip soner.
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02.2.70 - Sanziman $emasi - Gam modu HIZLI modunda

Sekilde, gamlarn HIZLI modu kullanidiginda makinenin vites hareketinin sanziman semasi temsil
edilmektedir.

GUC PRizi

Gic cikigl hiz tablosu

Maxter
PTO hiz secici kolu| Donus istikameti: |Oran|PTO devir sayisi/ dak|Motor devir sayisi/ dak
750 2415
S40E 6 oyuklu 1-3/8" lik profil |3:222 520 1739

Senkronize PDF hiz tablosu

Belirtilen veriler, PDF'nin beher teker donlisu basina devir sayisina aittir.

Hiz
Model 540 540E
Maxter 60 SN
Maxter 60 RS

9.078 11.269
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15.1 - MOTOR OZELLIKLERI

06381283 - Manuale officina MAXTER

15.1.10 - Motor teknik verileri

VM dogrudan enjeksiyonlu

Motor D703 E3 - 15 C/3
Tipi Diesel
Sogutma Su
Silindirler N 3
Silindir Hacmi cms 2092
Silindir i¢ ¢capi mm 94
Deplasman mm 100
Sikigtirma orani 18+0.5:1
Motor devir sayisi/ dak 2600
Nominral gug rejimi Kw (HP) / devir/1’ 36 (49) / 2600

ECE R120’'ye gbre Kw cinsinden gi¢

Azami tork

Nm (Kgm) / devir/1'

145 (14.7) / 1600

Tork yedegi

/

Bosta rolanti Motor devir sayisi / dak 1000 £ 50

Yag haznesi kapasitesi Kg 45/ 55

Kuru agirlik Kg 190

Akl V/ah 12 | 74

Tiketim (2600 - 2000 - 1500) devir/1 g/kWh /

Yakit deposu L 50
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18 - INVERTER
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18.1 - INVERTER UNITESI UZERINDEKI MUDAHALELER

18.1.10 - inverter
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|
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Sek.1 Sek.2

Sek. 1'de inverter grubunun genel semasi yer almaktadir, grup traktérin 6n kisminda, aks mafsalinin
sonrasinda ve 6n diferansiyelin hemen arkasinda yer almaktadir.

inverter grubunun sokilebilmesi icin ilk islem olarak traktérin eksenel mafsalinin sokilmesi
gerekmektedir (bkz. bol. 48).

Sek.3

Eksenel mafsal grubu 6n diferansiyel karterinden ayrildiginda, Sek. 3'te verilen durum meydana
gelmektedir.

Sek. 3a’da gosterildigi gibi, ayrintilari takip eden sayfalarda izah edilecek olan hareketin inverter ara
dislisinin avare milini konumlandiran saplama vidayi A soékun.
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Sek.4

Sek. 4'te gosterildigi gibi, konilerin malzemesinde olasi asinmalarin kontrol edilmesi amaci ile
senkronizator paketinin bilesenlerinin sokimi gergeklestirilebilir. Senkronizator grubunda asinmanin
tespit edilmesi durumunda, senkronizatorin cahlsti§i disli ve miller de daima degistiriimelidir. Vites
senkronizatérleri icin ifade edildigi Gzere, Sek. 1'deki mesafe K, koniler hentiz yeniyken 1,8 ila 2 mm
arasinda olmalidir.

Bahse konu alan, senkronizatériin durumuna bagl olarak kademeli olarak daralacaktir.

Sek.5 Sek.6 Sek.7

Sek. 5 - 6 - 7'de, inverter grubunun tim bilesenleri temsil edilmektedir; debriyaj kampanasinin ya da
eksenel mafsalin i¢inde yag sizintilarini dnlemek icin $Sek. 1'deki iki contayr B unutmayin, iki kece ara
parca tarafindan yerlerinde tutulmaktadir.

Disliler ile senkron konileri arasinda dogru oynama payinin elde edilebilmesi icin Sek. 1'de W hatrfi ile
gosterilen noktaya ara D parca ile miudahale edilmelidir 35.5x40x (0.2-0.4-0.8) kod 0004601-0004602-
00035253.

Senkronizator ana saftin P Sek.1 Uzerinde siki olmamal ve saft E senkronizator bostayken rahatca
donmelidir.

Ara parga W , vites Unitesinin servis kilavuzunda belirtilen senkronizator grubu dogru oynama paylarinin
elde edilmesi icin yerlestirilmelidir.
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Sek.8
Sek. 2 -8'de F - G - E harfleri ile gosterilen 3 saftin genel montaj semalari verilmektedir.

Bu 3 saftin montaji es zamanl olarak yurittulmeli ve genel semalarda goérilen ara parcalar ile keceler
unutulmamalidir.
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18.1.20 - Montaj sirasi

Rulmani, 6zel aleti ile konumunda tutarak, debriyaj kampanasindaki yuvasina monte edin. Konumunun
dogru oldugundan emin olarak tespit segmani monte edin.

On diferansiyel pinyonunu alin, ara pargay, rulmani yerlestirin ve 6zel tamponu ile rulmani konumuna
getirin. Diger ara parcay! ve segmani, dogru sekilde yerlestirildiginden emin olarak monte edin.
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Henlz monte edilen diferansiyel pinyonunu 6n diferansiyel karterin icine yerlestirin, 6zel tampon ile
yuvasina takin ve segmani yerlestirin.

On ana mili alin, kovani ve yag karterini monte edin, mili gevirin, merdaneli kafesi ve ara parcay!
yerlestirin ve son olarak segmani yerlestirin.
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Ana mili alin ve her iki tarafa kovanlar monte edin. Ozel tamponun yardimi ile yag karterini yuvasina takin,
ara parca ve merdaneli kafesi yerlestirin ve son olarak bagka bir ara parca yerlestirin.

T

Senkronizator(, inverter dislisini monte edin ve tezgahta 6n montaji yapilan kisa ana mili yerlestirin.
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Komple ana mili ve cift inverter diglisini alin. Catali senkronizatdre yerlestirin ve hepsini 6n diferansiyel
grubuna yerlestirin. Bu asamada tespit segmanini ve yag karterini milin ters tarafina monte edin.

Dislinin pimini yuvasina takin. Kireyi, yay ve ayar vidasini inverter kavrama ¢ubugunun Uzerine ve tespit
vidasini digli pimine monte edin. Pim tespit vidasini sikin ve inverter kavrama gubugunun 6n yukunu
ayarlayin. Inverter diglisini ve ara parcayi ilgili pimin zerine monte edin.
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On mafsal karterinin montajinin ardindan (bkz. Grup 48), asagida yer alan islemlerin gerceklestiriimesi
gerekir:

Inverter kumandasinin dogru montajini ve isleyigini kontrol edin:

1) Senkronizatér secimlerinin dogru sekilde calistigindan emin olun.

2) Yay ve kire Uzerindeki 6n yiklemenin bos konumda asiri sert olmadigindan ve senkronizator halkasini
notr konumda sabit sekilde muhafaza ettiginden emin olun.

3) Durdurucularda yay ve kire tzerindeki yikin kirenin cubuga yarik noktasini 3 mm’den fazla agsmasina
izin vermeyecek sekilde oldugundan emin olun.

Sek. 11, 11A ve 11B’de gosterildigi Uzere, yag sizintilarini 6nlemek amaci ile O-ringi ve ilgili tespit sacini
monte edin ve montaj asamasinda keceye hasar vermemeye 6zen gosterin.

Sek. 12

Sek. 12'de inverter cubugunun sizdirmazligini saglayan parcalarin timi goruntilenmektedir.

NOT:
inverter karterindeki yag miktari 92 litredir.
Kullanilan yag: SAE 80W/90.
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18.1.30 - Harici kol montaji

Sek.13

inverter kumandasi harici kollarinin ayari, hem ileri hem de geri vites secildiginde kumanda ile yatay
mafsalin dokum duvari arasinda asla etkilesim meydana gelmeyecek sekilde gergeklegtiriimelidir.

Sek.15

Sek. 14 ve 15'te, traktorin yatay mafsali icinde yer alan inverter grubu kumanda kollari
goruntilenmektedir.

Sek. 15'te gosterilen bilesen A dogru sekilde ayarlandiginda, dokim ile etkilesim icine girmemesi icin
Sek. 14’teki kolun B deplasmaninin uglarinin belirlenmesi mamkundur.

Sek. 14’te gorunen kolun B Uzerine daha sonra hidrolik direksiyonun destegine tespit edilen inverter
kolunu direksiyon simidi kumandasi monte edilir.
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Sek.16 Sek.17

Sek 16 ve 17'de inverter aktarmasinin montaji verilmektedir.

Baslikli gergi, digli kismin tzerine tamamen vidalanmali ve kontra somun 4 Kgm le sikildiktan sonra,
otomatik kilit 3 Kgm ile bagligin tzerine sikiimalidir.

lleri vites seciliyken, mafsalin dokim ile etkilesim halinde olmadigindan emin olun (4-5 mm mesafe
olmalidrr).

Plastik kol monte edilmeden 6nce kovanlar ve tst kamall kisim uygun sekilde greslenmelidir.
Baglantlarin  montaji tamamlandiginda, inverterin devreye alnmasi igleminin dogru gekilde

gerceklestiginden, baglantilarin durdurucularinda herhangi bir sikisma ya da sirtme olmadigindan emin
olun.

TR Turchia 36 18 - INVERTER



GOLDONI S.p.A. 06381283 - Manuale officina MAXTER

27 - DEBRIYAJ
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27.1 - DEBRIYAJ UNITESI UZERINDEKI MUDAHALELER

27.1.10 - Debriyaj tnitesi 6zellikleri - doner teker versiyonu
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Traktoriin ¢ekis debriyaj grubunun hareket diskinin boyutlari ve 6zellikleri.
Sekilde debriyaj diskinin boyut ve 6zellikleri verilmektedir.

Sekilde ayrica montaj degerleri de veriimektedir (ayaklarin ayari, asinma deplasmanlari ve debriyaj
Unitesinin montaj kosullarinin diger spesifik boyutlar).
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Sek.3

Yan tarafta yer alan fotografta, cekisi idare eden debriyajin calisma ve ayar sistemi verilmektedir.

Tahrik mekanik-hidrolik cinstendir.

Birinci $Sek. 1'de debriyaj pedal tarafindan tahrik edilen pompa verilmektedir.

Bu pompa, debriyaj kampanasinin yakinlarinda monte edilmig olan silindirin H Sek. 2 igindeki pistonu
hareket ettirmektedir; piston da debriyaj kampasaninin ic kisminda yer alan itis destek rulmaninin
aktarma kolunu c¢alistrmaktadir.

Debriyaj pedal tarafindan calistrlan pompanin (zerinde, devrenin doldurulacagr besleme kabi
bulunmaktadir; tahrik silindirinin Gzerinde ise, tesisattaki havay tahliye eden subap (parca G Sek. 3)
monte edilmistir; burasi tesisatin en yiksek noktasidir.

Catal K Sek. 3 debriyaj kolunun itis ucunun ayarlanmasina ve ilgili oynama paylarinin ortadan
kaldirnlmasina imkan vermektedir.

Ayarin disk iticisini idare eden kolun takilmamasini ve catalin K tzerinde asir oynama pay! bulunmayacak
sekilde yapiimasinin ardindan, ¢atalin Gizerindeki kontra somunu sikarak ayari sabitleyin.

NOT:

Debriyajin calismasi ve ayar icin tahsis edilen hidrolik sistemde, yaklagik 400 gram mineral yag
kullaniimaktadir.
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Asagida yer alan sekilde, itici deste@inin tahrik kolu ile debriyaj kampanasi verilmektedir; debriyaj
kampanasinin i¢ kisminda monte edilen sizdirmaz rulmanda gorilebilmektedir.

Doner teker versiyonunda, kuyruk milinin ve vitesin ayr calstnimasi igin iki adet es merkezli saft
mevcuttur; volanin Gzerinde bulunan flans, hareketi vites grubun icinde yer alan yag banyolu ¢oklu diskli
kuyruk mili debriyaj grubunun monte edildigi kuyruk mili saftina aktarmaktadir; ana debriyaj hareketi

vitesin ana saftina aktarmaktadrr.

Yan taraftaki fotografta, itig destek rulmanini idare eden baglantilarin i¢c aksamlari goriilmektedir.
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Onceki sayfada belirtilen gekis debriyaj grubunun tizerindeki ayarlar yapildiginda, yiiksek konum olarak
onceden belirlenmis olan baglama noktasina sahip debriyaj pedali Sek. 3’te gorintilen ve yaklasik 150
mm olan bir hareket gergeklestirmektedir; bu 150 mm’nin yaklasik 40 mm’si oynama pay! olup kalani
faydall deplasmandir.

Traktorin disindan erigilebilen Ust tapasini sokmek sureti ile genlesme kabinin icinde bulunan yagin
seviyesini periyodik olarak kontrol edin.
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27.1.20 - Debriyaj tnitesi 6zellikleri - mafsalli versiyon

11

Sekilde, itis destek rulmaninin ve itis destek kolunun monte edildigi debriyaj kampanasinin yandan ve
Ustten gérinamu yer almakta olup, gorulecegi Uzere tek bir mil mevcuttur.

Her iki versiyonda ayni olan volanin Gizerinde iki farkli stirikleme flangi mevcuttur.
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Onceki sayfada belirtilen cekis debriyaj grubunun tizerindeki ayarlar yapildiginda, yiiksek konum olarak
onceden belirlenmis olan baslama noktasina sahip debriyaj pedali Sek. 3'te gérintilen ve yaklasik 150
mm olan bir hareket gergeklestirmektedir; bu 150 mm’nin yaklasik 40 mm’si oynama pay! olup kalani
faydall deplasmandir.

Traktorin disindan erigilebilen Ust tapasini sokmek sureti ile genlesme kabinin icinde bulunan yagin
seviyesini periyodik olarak kontrol edin.
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27.1.30 - Kuyruk mili debriyaj Gnitesi 6zellikleri
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7

Onceki sekillerde goriintilenen ve traktoriin ¢ekis debriyaj grubunun kalbini olusturan debriyaj diskinin
yani sira, kuyruk milini galigtiran yag banyolu diskli ikinci bir debriyaj grubu bulunmaktadir.

Kuyruk milinin elektro hidrolik debriyaji diferansiyelin izerinde vitesin arka kisminda yer almakta olup,
cekisinkinden tamamen bagimsiz bir debriyaj grubudur.

Debriyaj, yagin basinci ile sikistirilan bir halkal pistondan ve bir dizi diskten ibarettir; debriyaj paketinin
kalinhdi 5 adet ¢elik disk ve 5 adet surtiinmesiz malzemeden imal edilmis diskten olusmustur.

Debriyaj dogrudan motordan gelen milin tzerinde g¢alisirken, kuyruk mili debriyajinin harici kampanasinin
Uzerinde devre disi kaldiginda kuyruk milinin strtiklenmesini kilitleyen bir fren bulunmaktadir.
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Sek. 11

Sek. 12

Kuyruk mili debriyaj mili Uzerindeki kecelerin degistiriimesi ya da kontrol edilmesi gerektiginde
asagidaki prosedurl takip edin:

- Sek. 8'de gosterildigi gibi kuyruk mili arka kapagini A sokin;

- bir kap ile yagi toplayin;

- kuyruk mili arka karterini sokun;

- debriyaj milin bas kisminda, $Sek. 10'da verilen aletin kullanilmasi ile s6kimi kolaylagtiran bir yiv
bulunmaktadir;

- Sek. 10'da verilen aletin darbeleri ile mili sokin;

- sOkim esnasinda ya da sonrasinda, flangi tespit eden vidalarin Sek. 11'de oldugu gibi gevseterek,
komple milin Sek. 12’de gosterildigi gibi komple sokilmesi ve tezgahta galisarak Sek. 12'de gdsterilen
quadring kecelerin sdkilmesi mimkundir (parca Q Sek. 13).

- kecelerin tamamini kontrol edin ve asinanlari degistirin.

Montaj asamasinda yeni kecelere zarar vermemeye 06zen gostererek parcalar geri monte edin.
Gerceklestirilen islemleri ters sira ile tekrar edin.

Kuyruk mili debriyaj disklerinin degistiriimesinin gerekli oldugu hallerde kaldirici karterinin sokulmesi
sarttir.
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Bu asamada debriyaj paketinin icinde yer alan debriyaj disklerinin kontrol edilmesi ve/veya degistiriimesi
icin s6kum yapilacak ise, asagidaki prosedirt uygulayin:

- debriyaj paketine erisimi saglamak icin kaldirici karterini sokun;

- konumunu muhafaza eden 3 adet viday! sokmek sureti ile debriyaja etki eden fren grubunu

sokan;

- Sek. 13'teki segmani K sokin;

- mili W ilerletebilmek ve traktoruin arka kisminda sokebilmek igin traktort 6n yatay baglantidan sokun;

- bu asamada debriyaj paketinin sokilmesi ve 5 adet metal disk ile sinterlenmis sirtiinme
malzemesinden mamul 5 diski kontrol edin.

Kontroller yapildiktan ve/veya asinmig diskler degistirildikten sonra, iglemleri ters sirada gerceklestirmek
sureti ile parcalari geri monte edin.

Sek. 13

NOT:

Debriyaj grubunun montaj asamasinda, genel semada R ile gosterilen saplama viday! her zaman kontrol
etmeyi unutmayin. Kazara unutulmasi durumunda debriyaj grubu calismayacak ve grubun tamaminin
bastan soklulmesi gerekecektir. Tipanin R en kiguk delige monte edilmesinin ardindan, bir pim
zimbasinin yardimi ile dogru konumunda tespit edin.
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27.1.40 - Kuyruk mili yag dagitim kapagi - doner teker versiyonu

Mil ve tipa

Tipay! kuyruk mili debriyaj milindeki yuvasina takin, kiresel kismin yukariya baktigindan emin olun ve
sabitleyin.

OO0 &

Kuyruk mili debriyaj kapagini alin ve t¢ adet “quadring” halkasini yuvalarina takin. Halkalarin yuvalarina
dogru sekilde oturduklarindan emin olun.
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¥

iki tpay! yuvalarina yerlestirin, kiiresel kisimlarin yukariya baktiklarindan emin olun ve 6zel alet ile yerlerine
tespit edin.

Rulmani alarak 6zel tamponun yardimi ile yuvasina yerlestirin. Segmani monte ederek acikhiginin
dogrulugunu kontrol edin, eksenel oynamalarin bulunmadigindan emin olun.

Onceden monte edilen kuyruk mili debriyaj milini rulmanin igine yerlestirin.
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Ara parcayl ve merdaneli kafesi mile yerlestirin akabinde iki O-ringi milin altindaki deliklere yerlestirin.
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27.1.50 - Kuyruk mili freni - dbner teker versiyonu

Ik O-ringi debriyaj fren pistonuna monte edin. Pimi pistona takin akabinde diger O-ringi piston tagiyici
silindire monte edin. Her iki O-ringi hafifce yaglayin ve silindiri kartere yerlestirin, O-ringe hasar
vermemeye dikkat edin.
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27.1.60 - Cift debriyaj paketi - doner teker versiyonu

lki O-ringi debriyaj paketinin arka kisminda yerlestirerek monte edin. |ki halkanin dogru konumda
olduklarindan emin olun. Debriyaj paketini dondirin ve tespit segmani disk paketinden sokin. Kuyruk
mili saftini alarak merdaneli kafesi ve ara parcay arka kisma yerlestirin. Kuyruk mili saftini debriyaj
paketine yerlestirin ve sonrasinda kavrama mansonunu durduracak olan kiigiik bir segman monte edin.

TR Turchia 51 27 - DEBRIYAJ



GOLDONI S.p.A. 06381283 - Manuale officina MAXTER

27.1.70 - Cift debriyaj montaji - doner teker versiyonu

Cift debriyaj milinin paketini (6bnceden tezgahta monte edilen) arka diferansiyel karterine yerlestirin
akabinde cift debriyaj frenini yerlestirin. Onceden tezgahta monte edilen arka kuyruk mili debriyaj saftinin
kapagini yerlestirin, vidalari yerlestiren her iki parcaya takin ve sikin. Disk paketi tespit segmanini, ayni
milin Gzerindeki yuvasina takin ve kayan manson icgin stop vazifesi gére segmani yuvasina takin. Basincli
hava ya da test pompasini kullanmak sureti ile frenin dogru sekilde cgalistigindan ve diskler paketinin
dogru sekilde acilip/kapandigindan emin olun.
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33.1 - VITES UNITESI UZERINDEKI MUDAHALELER

33.1.10 - Vites unitesi 6zellikleri - doner teker versiyonu

i I

i A

P —r>
]

1

Sek.1

Spesifik kullaniminin (inverter, vites, rediktor ...) disinda senkronizatér, traktorin mekaniginin dogru
sekilde calismasi agisindan son derece 6nemli bir parcadir.

Bu kisa 6ns6zde, igbu traktorde kullanilan senkronizator tirtnin kullanim alanlarinin tamaminda ortak olan
belli bagl 6zellikleri hakkinda bilgi verilmektedir.

Sek. 1'de gosterildigi Gzere yeni senkronizatorler yani aginmamis koniler s6z konusu oldugunda mesafe
A1,8-2 mm olmalidr.

Senkronizator asindikca bu mesafe kademeli olarak azalmaktadir.

Bu mesafe sifira indiginde senkronizatér tamamen asinmistir ve artik islevini yiritememektedir.

Dogru boyutlu isbu asinma deplasmaninin yani sira kontrol altinda tutulmasi gereken senkronizatériin bir
diger calisma parametresi de eksenel oynama payidir; 0,5-0,8 mm araliginda olmasi gereken bu pay,
senkronizatdr paketine konik yiizeyler Gizerinde fren etkisini yaratmay! saglayan paydir.
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Sek. 2'de yer alan genel semada, doner tekerli versiyon vitese aittir.
Doner tekerli versiyonda vites karterinde bulunan yag miktari 18 litre olup markasi: SAE 15W/40 (¢cok

islevli yag).

| B S e o
Sek.3 Sek.4

Vites montajinda ilk islem, Sek. 3'te gosterildigi gibi arka konik pinyonu konumlandiracak olan konik
rulmanlarin harici parcalarinin yerlestiriimesinden ibarettir. Sekilde goésterildigi gibi bir tampon kullanin.

Montaja devam etmeden 6nce unutulmamasi gereken diger bir islem ise, Sek. 4’te g0sterildigi gibi
kuyruk mili secim catall desteginin yerlestiriimesinden ibarettir.

Sek. 5’te yer alan st milin rulmaninin da monte ettikten sonra, konik pinyonu Sek. 5'te gosterildigi gibi
monte edin.
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Sek. 6'da, ikinci konik rulmanin montaji sirasinda pinyonu yerinde tutan bir konumlandiricinin yardimi ile
gerceklestirilen pinyon montaji gosteriimektedir.

Sek.7

Sek. 7’de, disliyi konik pinyonun Uzerine monte ettikten sonra, kelepcge tespit sacini ve kelepceyi monte
edin.

Kelepcgenin sikiimasinda asagida yer alan prosedurt takip edin:

- kelepceyi tamamen sikin, plastik ¢ekic ile birka¢ defa vurun, 1/4 tur gevsetin akabinde 3 Kgm ile tekrar
sikin ve sonrasinda pinyonun serbestce dondiginden emin olun.

Kelepce tespitini sikin, pinyonun kaydigindan emin olun, plastik ¢ekig ile bir darbe daha vurmak sureti ile
tim bilesenlerine yerlerine oturmasini saglayin.
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Kuyruk mili debriyaj Unitesinin montajina gegilebilir.

Debriyaj Unitesi, traktor debriyajlari konulu bélimde izah edilmistir.

On monteli debriyaj paketi kullaniimakta olup, kuyruk mili saftnin montajini gerceklestirebilmek icin tek
yapilan iglem sekilde de gosterildigi Uzere tespit segmaninin ¢gikariimasidir.

Sekilde de gosterildigi Gzere vitesin ana milini, kuyruk mili saftinin Gizerine monte edin, sadece merdaneli
kafesin debriyaj tarafina ve merdaneli kafes ile ara parcay! vites tarafina monte etmeye dikkat edin.
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Akabinde kuyruk mili secim mangonunu ana mile monte ederek, mil sekilde gosterildigi gibi vites
karterinin icine monte edildiginde mangonun i¢ dislerinin motora baktigindan emin olun.

Akabinde milin tamamini sekilde gosterildigi gibi, kuyruk mili debriyajinin tespit segmani dahil olmak
Uzere vites karterinin i¢cine monte edin.

Debriyaj paketi sekilde goruldugu Gzere vites karterinin icine monte edilmis olup konumu, montaji kuyruk
mili debriyajini konu eden sayfalarda izah edilmis olan arka mil rulmani tarafindan muhafaza edilmektedir.
Sekilde gosterildigi Gzere bltunl egerek karterin icine girmesini saglayin.
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Sek.8

Onceki sayfada yer alan islem yapilirken, ana mil kamasinin kuyruk mili debriyajinin ic kamasina karsilik
gelmesine 6zen gosterin.

Sek. 8'de, segmanlarin tamami mile monte edilmis ve ilgili yuvalarina yerlestiriimek tzere hazir bekleyen
montaj asamasi gorintilenmektedir.

Sek.9

Geneli Sek. 11'de monte edilen arka kuyruk mili saftnin montajinnn ana asamalar burada
Ozetlenmektedir.

Sek. 9'daki siralamadan da goruldugi Uzere, saplama viday arka kuyruk mili saftinin kiicik deligine
monte edin, kazara ¢ikmasini 6nlemek amaci ile pim zimbasi ile tespit edin.

Sek.10

Sek. 10’daki siralamada, kuyruk mili saftina ait montajin nihai agsamasi goruntilenmektedir.
Her seyi tekrar sbkmek zorunda kalmamak icin, son gorunttde belirtildigi Gizere, debriyaj paketinin yag
kanallarina O-ringleri takmayi unutmayin.
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Sek.11
Akabinde, kuyruk mili ana kumanda dislilerini taglyan arka kuyruk mili safti yerlestirilir. islem Sek. 11'de

goruntulenmektedir; burada debriyaj paketi icin distribitor goérevi goren flansin dogru yerlesimi
verilmektedir.
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Sek.13

Sek.12

Yandaki $Sek. 12-13'te, alt milin vites karterinin i¢ kismina montaj isleminin devami verilmektedir.
Genel semada bilesenler 1,2 ve 3 ile gosterilmis olup, ayni siralama montaj sirasinda da gecerlidir.
Montaj sirasinda 3 ile 4 arasinda ara parcay! ve segman halkasini sekilde verildigi gibi yerlestirin.

Genelin dislisini 1 monte etmeden 6nce, digliyi 5 ve tst milin bir kismini yerlestirip akabinde takip eden
islemlere devam edin.
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Vites kutusunun igindeki alt mil ile es zamanli olarak, st ana milin montajinda Sek 14’te gosterildigi gibi
baglanmall, ilgili diglilerin kavramalarina dikkat edilerek $Sek. 14'te gosterildigi gibi konumlandiriimalidir.

Sek.15

Sek. 15'te montaj icin hazirlanmasi mimkin olan st ana milin bazi bilesenleri gérilmektedir.
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Sek.16

Bunun yani sira senkronizatér paketinin icine, merkez mansonun konumlandirma segman halkasinin $ek.
16’da gosterildigi gibi monte etmeyi unutmayin (parca K).

Sek.17

Monte edilen paket karterin icine yerlestirilirken, Sek. 17'de gosterildigi Uzere reduktorin kumanda
catalinin da yerlestiriimesi sarttir.
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Sek.18

Sek. 18'de gosterildigi Uzere Ust ana milin montaji ile devam edin.

Sek.19

Alt mili monte ederek alt senkronizatdre kadar ulasin ve merkez mansonun konumlandirma segman
halkasini bu senkronizat6or grubuna da monte etmeyi unutmayin.
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= Sek.20

Sek.21

Alt vites senkronizatér paketinin kapatimasinda, merdaneli kafesleri ve eksenel rulmanin destek
kilavuzlarindan bir tanesini dislilerin altindaki konumlarinda muhafaza eden Sek. 21'deki ara parcayr S
unutmayin.
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Sek.22

Rulmanlar ve segmanlari monte ederek ve Usttekinin arkasinda monte edilmesi gereken ara parcay!
unutmadan Sek. 22’deki kapatma flansinin 6n montajinin yapilmasi mumkuandr.

Yuzeylerine uygun miktarda silikon siirmek sureti ile 6n flanginin montajini gergeklestirdikten sonra, alt mil
rulmaninin tespit segmaninin tizerine ilave bir kalinlik islemi yapilmalidir.

Sek.23

3 Kgm ile 6n flangin tespit vidalarini M 8 sikin, Sek. 23'te gosterildigi gibi Ust vidaya Loctite 270 sirmeyi
unutmayin.
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Sek.24

Milin A Sek. 24 lizerine sadece tespit segmaninin monte iglemi kalmis olup, mil B’de asagidaki prosedur
ile segman ve rulman arasinda kalinlk igleminin yapilmasi gerekmektedir:

- rulmani pakete dayayin, akabinde gerekli 0,2-0,4 mm'lik ara parcalarini yerlestirin ve segmani monte
edin.

Akabinde diger taraftan bir tornavida araciligi ile oynama payinin senkronizatorin konik halkalarinin
Uzerine paylastinn ve merkez halka bos konumdayken her bir tarafta 0,6-0,8 mm oynama paynin
kaldigindan emin olun. Devaminda ilk 6nce sada ve sonra sola senkronizator viteslerinin gectiginden
emin olun ve senkronizator grubunun dogru sekilde ¢alismasi gereken oynama paylarinin bulundugundan
emin olun.

Son olarak Sek. 24’teki milin A noktasina monte edilen yag karterinin kecesini, orta kuyruk mili saftinin
montajini yapmadan bir firga ile gresleyin.

Tarif edilen iglemler tamamlandiginda, sizdirmaz keceleri $Sek. 24’'teki millerin A ve B lizerine monte edin
ve takip eden islemlere gecin.
Ayni millerin Gizerine, kayar mafsallarin durdurucu segmanlarini yuvalarina monte edin.

NOT:
Vitesin mekanik pargalarinin degistiriimesinde her zaman sizdirmazlik saglayan bilesenleri (yag karteri ve
O-ringi) degistirin; nitekim s6kiim ve montaj islemleri bunlara zarar verebilmektedir.
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Sek.25

Sek. 25'te gosterildigi gibi bu asamada, 3 ve 4. vitesi ve reduktorin vitesini ¢aligtiran st catallarin
montajina gegilebilir.

NN\ AAr7z777777775

Vites catallar ve gubuklarinin montajina gegmeden 6nce, kuyruk milinin arka kisminin tamamlanmasi
yerinde olacaktir.
Arka kamanin Uzerine st merdaneli rulmani ve alt kuyruk mili saftini monte edin, bkz. Sek. 31 ve 32.
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Sek.33

Sek. 33 ve 34’te kuyruk milinin alt saftinin montajini takip eden asamalari verilmektedir; Sek. 33’teki ara
parcanin montaj yoniine dikkat edin ve ardindan Sek. 34’te gosterilen kovan montajini gerceklestirin.

Yanda bulunan sekiller sirasinda belirtildigi Uzere, montaja devam edin.
Ara parcanin, tespit sacinin ve kelepcenin sirasinda dikkat edin.
Kelepceyi dayayin, 8 Kgm'lik tork ile sikin ve akabinde kelepge tespit pulunun her iki tarafini sikin.
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"Sek.39

Secim mangonunu, rulmanin ve rulman tespit segmaninin montaj iglemlerini tamamlayin.
Kamanin nihai montajindan dnce kuyruk milinin hiz se¢im ¢atalinin 6nceden monte edilmis olan kumanda
catalinin icine yerlestirmeyi unutmayin Sek. 40.

Uygun sekilde silikon surilmis olan kamanin montaji gerceklestirilirken, catal ile ilgili yangin igine
yerlestiriimesini kolaylagtirmak amaci ile kuyruk milinin hiz se¢im mansonunu rulmana dogru itin.

Sek.41 Sek.42 Sek.43

Sek. 41, 42 ve 43'te gosterildigi gibi kamanin montaj sirasinda kuyruk mili saftini Sek. 42'deki gibi
dondurdn ve gatal mangonun iginde dogru sekilde yerlestirin.

Sek. 43'teki kamanin tespitinde, M 12 x 100 alyan vidalarini 6 Kgm ile ve 2 adet M 14x40 vidalarini 8
Kgm ile sikin.

Sikma islemi tamamladiginda harici ¢calistinlan ¢atalin mansonu kavradigindan emin olun: bir el ile kuyruk
mili dondurilirken digeriyle kavrama test edilir.
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Sek.44

Bu agamada kuyruk mili harici hiz segicisinin montajina gegilebilir.

Karterin disina monte edilen segici plaka, ilk 6nce tespit vidalar sikimadan monte edilir: bog konumun
ayari kontrol edilir, kuyruk milinin 540 ve 750 devir/dak secim kosullarindaki oynama payi kontrol edilir ve
akabinde tespit vidalar 2 Kgm ile sikilir.

Sek. 44’'te gosterildigi gibi alyan vidasi ile yaya, makinenin titresimleri ve ¢alisma kosullari nedeni ile
secilen vites atmayacak sekilde kirenin Uzerinde yeterli basing elde edilen kadar yikleme yapilir ve
kontra somun sikilir.

NOT:
Ayni prosedur, traktoriin sag tarafindaki kuyruk mili takma kolunun secici plakasinin ayari icin tekrar edilir.
Gercgeklestirilecek islemler ile siralamalari aynidir.
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Sek.45

Sek. 45’te gosterildigi Uzere kuyruk mili kamasinin Ust deligini tipa ve macun ile kapatin.
Kuyruk mili (bagimsiz ya da senkronize) se¢im kumanda kolunun montajina gegcilebilir; bunun igin bkz.
Sek. 46.
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Sek.48

Dahili kumanda catalinin destedi, dnceden monte edilmis olan kumanda catalinin Gzerine tespit
edilmelidir, Sek. 47.

Plakanin harici ayari icin yukarida belirtilen hususlar gecerlidir.

Sek.49 Sek.50
Sek. 49'da yer aldi§i Gzere, bir adet pense ile konumlandirma segmanlarini, cubuklarin tGzerine monte

edin.
Kuyruk mili kumanda kolunu tespit etmeden 6énce cubugun tzerinde yag O-ringi yerlestirin, bkz. Sek. 50.

TR Turchia 73 33 - VITES



GOLDONI S.p.A. 06381283 - Manuale officina MAXTER

Sek.51 Sek.52

Yukarda izah edildigi Gzere O-ringi, sinirlandirma ara parcasini ve akabinde diferansiyel kilit pedal
poyrasini ve diferansiyel kilidin harici baglantilarini monte edin, bkz. Sek. 51.

Sek. 52'de gosterildigi Uzere, diferansiyel kilit pedalini monte edin ve montajin bu kismini tamamlayin.
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Sek.55

Son olarak vites ve reduktdr cubuklarinin ve bunlara ait parcalari monte edin. ilk olarak iki cubugu
makinenin ortasina dogru monte edin. En icte yer alan iki cubugu bos konumda yerlestirin ve Sek. 54’te
gOsterildigi Gzere iki adet tespit pargasini yerlestirin.

- Tespit parcalarini ardisik iki cubugun arasina sikistirarak en dista bulunan iki cubugu monte edin.

Montaj sirasinda dort cubugun da mangon tespit deligi dikey konumda olacak sekilde muhafaza edilmesi
¢ok onemlidir; bu amagla bir pim zimbasi kullanin. Akabinde gecici olarak sikin ve hareketler ile
kavramalari kontrol ederek gruplarinin tamamini kontrol edin.
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Sek.58

Soldan baslayarak birinci cubugun 1 Gzerinde ana milin Uzerinde calisan bir catal oturttugu, ikinci
cubugun 2 tali milin Gzerinde ¢alistigi hatirlanmalidir.

Uciincii cubuk 3 tali milin, dérdiincii cubuk 4 ana gubugun tizerinde galismaktadir.

Cubuklar secim yariklari kesinlikle yukariya bakacak sekilde monte edin.

tespit parcalarini karterin tzerinde yer alan deliklere gecirdikten sonra, delikleri, yag sizintilarini Gnlemeye
yonelik olarak silikonlanmis saplama vidalar ile kapatin.

Bu asamada catallarin cubuklarin Gizerine nihai sekilde tespit edilmesi islemine gecilebilir:

catal senkronizatorin bos konumundayken, ¢atalin alyanini gevseterek, durdurucular arasindaki oynama
payini esit sekilde dagitin.

Sek.59

Sek. 59, iki tespit parcasinin karterin icinde ve cubuklarin arasindaki konumuna isaret etmektedir.

lki adet vites ve rediiktér takma kumanda mansonunun montajl ile ilgili olarak, asagida yer alan
degerlendirmeler gecerlidir: (bkz. Sek. 56 ve 57).

- hem rediktériin hem de vitesin iki kumanda mansonu hafifce birbirlerine dogru yakinsak olmalidir: bu
sekildeyken orta kol takildigi yerden ¢ikamamaktadir.
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Sek.60

Kumanda, mansonu kavradiginda, karsi tarafta yaklasik 2 mm’lik aciklik bulunmalidir (bosluk A Sek. 60).
Son iglem olarak, tespit parcalarinin igleyisini kontrol edin: kolu (hem vites hem de reduktor tarafindan)
orta konunda muhafaza ederek, her iki mansonu da kavramaya calisin, bunun imkansiz olmasi gerekir.

Eger bu gerceklesmez ile tespit pargasinin ebatlarini kontrol edin; ebat hatali cikacaktir.
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33.1.20 - Vites unitesi 6zellikleri - mafsalli versiyon

Sek. 1

Ustteki kinematik semada gosterildigi gibi, doner tekerli versiyondan farkli olarak mafsalli versiyonda
inverter olmayip sadece RM mevcuttur (mil A Sek. 1). Vites 16+16 yerine 12+4'tir. Vitesin montajina ait
diger ozellikler agisindan, doner tekerli versiyona gore buyuk farkliiklar bulunmayip dnceki sayfalarda

verilen yonergeler gecerlidir.
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Sek. 2

Doner tekerli versiyon ile mafsalli versiyon arasinda farkli olan vitesin diger kisimlari ile ilgili olarak ana
milden bahis edilmesi sarttir.

Doner tekerli versiyon ile mafsalli versiyon arasinda temel bir fark mevcuttur: doner tekerli versiyonda
kuyruk mili gafti cekis saftindan bagimsizken ve hareketini volandan alirken, mafsalli versiyonda bu
hareketi kuyruk miline tagiyan ¢ekis milidir.

Bu cercevede doner tekerli versiyonda icinde kuyruk mili saftinin bulundugu ici oyuk bir ana mil, mafsalli
versiyonda ise dolu ve tek bir ana mil bulunmaktadir.
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Yukarida yer alan iki resimde, doner tekerli ve mafsalli versiyonlarin ana milleri arasindaki farklar

gOsterilmektedir.
Hem 6n hem de arka diferansiyellerin ayarlari ile ilgili olarak, doner tekerli versiyon igin verilmis olan

yonergeler aynen gecerlidir.
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Doner tekerli versiyonda oldugu gibi, mafsalin 6ninde bir inverter grubunun bulundugu bir karter
bulunmayip dogrudan 6n diferansiyelin karteri bulunmaktadir.

Bunun yani sira, mafsalli versiyonun vites karterinde bulunan yag miktari doner tekerli versiyon ile ayni
olup 22 litre olup markasi: SAE 15W/40.

On diferansiyel karterindeki yag miktarina gelince, mafsalli versiyonda 11,5 litre SAE 80W/90 yag
mevcuttur.
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Doner tekerli versiyondan farkl olarak mafsalli versiyonun vites 6n kapaginin tzerinde geri vites dislisi
bulunmakta olup, buna ait montaj siras| asagida tarif edilmektedir.

Karteri alin, rulmanlar yerlestirin ve rulmani alt kisimda bir segman halkasi ile tespit edin. Geri vites
piminin yuvasini gresleyin, pimin tzerine sizdirmaz O-ringi monte edin ve akabinde pimi yuvasina takin.
Merkezleme pimini Loctite ile yerlestirin.

Kapag! dondirin, tespit segmanini, pulu ve merdaneli kafesi monte edin.

Son olarak digli tekeri, ara parcay ve tespit segmanini yerlestirin.
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Genel hatlari ile mafsalli versiyonun vitesinin montaji, déner tekerli versiyon ile aynidir.

Ana fark, ana milin icinde kuyruk mili kumanda saft yuvasinin bulunmayisidir; nitekim arka kuyruk mili
bizzat ana mil tarafindan idare edilmektedir. Bunun yani sira vites girigindeki disli tekerlerin ilk ¢ifti geri
vites olarak kullanilmaktadir.
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33.1.30 - Vites yagi toplama haznesi

Vites yagi geri kazanim rakoru ve haznesi.
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36.1 - ON DIFERANSIYEL UNITESI UZERINDEKI MUDAHALELER

36.1.10 - On diferansiyel montaji

On diferansiyel kilit cubugunun 6n montaji igin durdurucu segmani, ara pargay! ve O-ringi monte edin. Bu
sekli ile 6n montesi yapilan gubugu 6n diferansiyelin igine yerlestirin, yay ve ¢atall konumlandirin.

Diger tarafa O-ringi ve gerektiginde bir ara pargayr monte edin. Kilidin harici aktarma kolunu yerlestirin
akabinde konumuna getirip tespit edin. Catall yerlestirin tespit edin ve son olarak donus yayini takin.

Rulmani, 6zel aleti ile konumunda tutarak, debriyaj kampanasindaki yuvasina monte edin. Konumunun
dogru oldugundan emin olarak tespit segmani monte edin.
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On diferansiyel pinyonunu alin, ara parcayi, rulmani yerlestirin ve 6zel tamponu ile rulmani konumuna
getirin. Diger ara parcay! ve segmani, dogru sekilde yerlestirildiginden emin olarak monte edin.
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Henuz monte edilen diferansiyel pinyonunu On diferansiyel karterin igine yerlestirin, 6zel tampon ile
yuvasina takin ve segmani yerlestirin.
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36.1.20 - On diferansiyel ayna mahruti grubu montaji

Tespit kireli yuvall ayna dislisini kullanmak sureti ile ayna dislisini 6én diferansiyel kutusunun icine
yerlestirin. Akabinde iki uyduyu ve pimleri yerlestirin.

Uydu piminin tespit pimini monte edin. Diger ayna diglisini yerlegtirin.

Disliyi 6n diferansiyel kutusuna yaslayin ve tespit saclarini ve vidalar yerlestirerek vidalari sikin. Sikiligi
dinamometrik anahtar ile kontrol edin (isbu kilavuzun son bdéliminde yer alan “Vida sikma torklari
tablolarin” esas alin). Son olarak tespit saclarini egin.

Disgliyi komple dondurin, kureleri yuvasina takin ve tespit halkasini yerlestirin.

Dikkat: Halkayt, yivli kismi i¢ ¢capinin bulundugu taraftan takin.
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Komple diglinin Gzerine bir ara parca (baglangigta 0,8 mm olan ve gerekmesi durumunda degistirilecek
olan) ile bir rulmani yerlestirin. Ozel tampon aracili§i ile rulmani yaslayin, komple digliyi cevirin ve
akabinde ayni islemleri diger tarafta tekrar edin.

Hepsini 6n diferansiyel karterinin icine yerlestirin. Diglinin Gzerine heniiz monte edilen rulmanin dig kismin
poyra Kkarterinin icine yerlestirin ve ayni iglemi diger tarafta tekrarlayin. Karteri konumuna getirin, 6n
diferansiyel karterinin paketine yaslayin, her iki tarafa vidalar takip sikin. Pargalarin oturmasi igin birkag
cekic darbesi vurun ve diferansiyel pinyonu her iki yonde cevirerek kesin olarak serbest birakin. Konik
diglinin oynama payini kontrol edin (digli ile pinyon arasindaki oynama payi 0,1 ila 0,3 mm arasinda
olmalidir).

Oynama payinin dogru olmasi halinde silikonu striin ve montaj islemini tekrar edin. Aksi taktirde sokin ve
diglinin egik rulmanlarin altindaki kalini§i degistirin; bunun icin, rulmanlarin Gzerindeki 6n yikleme igin, her
iki tarafta ayni olcideki kalinliklar sékin ya da ekleyin. Rulmanlarda dogru 6n yikleme elde edildiginde
pinyon ile disli arasindaki oynama payini kontrol edin, kalinlk hangi sekilde degistirilirse degistirilsin
(hem oynama payini azaltmak hem de artrmak icin), kalinliklarin toplaminin her zaman ayni olmasi
gerektigini unutmayin. Ornek olarak, bir taraftan bir ondalik kadar sokilmesi halinde diger tarafa ayni
miktar eklenmelidir.

Uydular ile ayna dislileri arasindaki oynama payi 0,1-0,3 mm arasinda olmalidir.

Payin bu degeri asmasi durumunda pimi kontrol edin ve gerektiginde degistirin.

Konik diglinin dogru kalinhdinin tespit edilmesi durumunda, M 10 vidalarini 6-7 Kgm ile sikmak sureti ile
on poyralari nihai olarak monte edin.
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36.2 - ARKA DIFERANSIYEL UNITESI UZERINDEKI MUDAHALELER

36.2.10 - Arka diferansiyel montaji
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Tespit segmanini gubuga monte edin ve cubugu On diferansiyel karterine yerlestirmeden 6nce, ara
parcay! ve O-ringi de takin.

Bu asamada cubugu kartere yerlestirin, yay ve diferansiyel kilit catalini monte edin. Diger tarafa O-ringi
ve ara parcayl monte edin. Harici kumanda kolunu monte edin ve tespit edin.
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Sek.8

Yukarida yer alan fotograf dizisi, arka diferansiyel grubunun montajini géstermektedir.
Diferansiyel harici kutusunu dikey konuma getirin Sek. 3 ve ayna diglisinden Sek. 4 baslayarak i¢ kismini

monte edin akabinde 4 uyduyu Sek. 5 ve 6, ikinci ayna dislisini Sek. 5 ve 6 e konik digliyi $ek. 8 monte
edin.

Konik diglinin 6zel tespit vidalarint M10 7 Kgm ile sikin Sek. 9.

Uydu taslyici milin tGzerindeki tespit pimini Sek. 7 unutmayin ve monte edebilmek icin bir tornavidanin
yardimi ile uydularin milini pimin deligini tamamen serbest birakana degistirin.

Gevsemesini 6nlemek amaci ile konik diglinin tespit vidalarinin tespit saclarini egin.
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'Sek.16

Ekli sekansta belirtildigi gibi 6n diferansiyelin 6n montajini tamamlayin.

Diferansiyelin 6n montaji sirasinda yapilmasi gereken standart bir kalinlastrma bulunmaktadir;
diferansiyel grubun vites karterinin icine yerlestiriimesi asamasinda memnuniyet verici olmamasi
durumunda kalinliga ince ayar yapllir.

Bahse konu kalinlastirma islemi asagdida verilmektedir:

- diferansiyel kilit tarafinda 0,8 mm (kureler);

- konik diglinin tespit vidalar tarafinda 0,6 mm.

Kalinlagtirma igleminin yapilacagi noktalar

K ve L ile gosterilmistir Sek. 1:

K-0,6 mm

L- 0,8 mm.

Kalnlk L ayni zamanda da diferansiyel kilit halkasi icin destek gorevi gormektedir. Tespit halkasinin
hatali konumunun kirelerin ¢ikisina neden olmamasi igin ara par¢canin ¢apinin dogru oldugundan emin
olun.

NOT:

Arka diferansiyel kutusu, fazladan bir delik ve bir yariga sahip olmasi nedeni ile 6n diferansiyel
kutusundan ayirt edilebilmektedir.
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36.2.20 - Arka diferansiyel kilidi montaji
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Diferansiyel kilidin montaji ile isleyigi hakkinda bazi bilgiler (parca M $Sek. 1).

Diferansiyel kilit, hareket ettiginde kirelerin ortaya dogru hareket etmelerini saglayarak ayna dislisini
kutuya yapistiran bir bilezikten olusmaktadir.

Bilezik, kireler ve kalinliklar hem 6n hem de arka tarafta aynidir.

Bilezigi kavrayan c¢atalin tespit piminin kumanda milinin Gzerine montaji sirasinda, pimin kesik kisminin
catalin hareket ylzeylerine degmediginden emin olunmasi sarttr.

Mile bagl bir pim ve catalin Gzerindeki egik yiv sayesinde kilidin kumanda milinin bir turuna c¢atalin bir
hareketi karsilik gelmektedir.

Sek.2

Kayma sirasinda pim ile ¢atal arasinda izafi bir hareket meydana geldiginden, pimin kesiginin hareket
ettigi ylzey ile temas etmesi durumunda, iki parca sikisabilir ve mekanizmanin isleyisi hasar gorebilir.

On diferansiyelin kilidinin tespit piminin ¢ikarimasi icin Ust tipa (parca A Sek. 2), 6n grubun dokiimiinde
sokulmelidir: bu nedenle grubun tzerindeki her seyin sokilmesi sarttir Sek. 2.
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39 - ARKA UC REDUKTORLERI
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39.1 - ARKA UC REDUKTORLER UNITESI UZERINDEKI MUDAHALELER

DONER TEKERLI TRAKTOR
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39.1.10 - Reduktor karteri montaji

Mafsalli ve déner tekerli versiyonlara ait harici reduktorlerin montaj sekli tamamen aynidir.
Mafsalli versiyon ile doner tekerli versiyon arasinda poyranin montajinda farklilik olup, diger hali ile montaj
prosedurd aynidir.

Arka reduktor karterini alin ve sizdirmaz yag karterini monte edin. Yarim saftt montaj konumunda hazirlayin
ve kapag! yerlestirip dayayin. Rulmani yerlestirip dayayin ve arka reduktor diglisinin kamasini takin.
Rulmani yerlestirin ve dayayin, ara parca ile tespit segmanini yerlestirin. Reduktér milinin iki kisminda
rulmani yerlestirin ve dayayin. Rulmanin i¢ kismini alin ve rediktdr miline monte edin.
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39.1.20 - Arka poyra karteri montaji

Arka poyra karterini alin, teflonlu iki adet sizdirmaz yag tipasini monte edin ve yag hava tahliyesini de
takin. Cift dudakli yag karterini hazirlayin, yuvasina takin ve dzel tamponu ile dayayin. ki parcal rulman
yerlestirin ve dayayin. Rulmanin i¢ halkasini sokin ve reduktdr miline monte edin.
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Reduktor milini ve 6énceden monte edilen rulmanlarin iki i¢c kismini alin, yuvasina yerlestirin ve yuvalarina
oturtun. Reduktor milini ilgili kartere yerlegtirin. Reduktor karterinin ve poyranin yizeylerini temizleyin,
silikonu uygulayin ve iki karteri birlestirin. Montaj kolayhdi acisindan rediktérin montajindan sonraya
birakilan merkezleme pimini yerlestirin. Tespit vidalarini takin ve sikin. Gerektiginde, montaj asamasinda
reduktor milinin dondsinl kolaylastirmak igin yarnm saftin tizerine iki viday: yerlestirin.
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39.1.30 - Arka reduktdér montaji

Sek.1

Sek.5

Yukarida yer alan sekillerde, biyik bir oran ile arka poyralar icin tarif edilenler ile ayni olan, arka poyra
montaj sirasi verilmektedir. ilk islem olarak arka poyralarin kapatma gitarinin Sek. 2 6n montaj
gerceklestirilerek ilk once kece A Sek. 1, akabinde rulman B ve son olarak diger bilesenler birlestirilir
Sek. 2.

Takip eden iglem, kecenin ve merdaneli rulmanin poyranin icine montajindan ibarettir Sek. 4 ve 5. Son
olarak Sek. 6 ve 7'de gitar poyranin Uzerine monte edilir; bu asamada gitarin tzerindeki merdaneli
rulmanin hasar gérmemesine dikkat edilir ve gitari tespit eden vidalar M 10 x 30 6 Kgm ile sikilrr.
Sonrasinda, 6n poyralar igin anlatildigi zere, bir sirnganin yardimi ile her poyraya 0,7 litre yag doldurulur.
Yag turt: SAE 80/90W. Gitarlarin Ust kisminda tahliye vanalari monte edilmistir.
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48 - MERKEZ BAGLANTISI
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48.1 - MERKEZ BAGLANTISI UZERINDEKI MUDAHALELER

48.1.10 - Merkez baglanti montaji - doner teker versiyonu
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On mafsal karterini alin ve rulman tespit segmanini yerlestirin. Rulmanlari yerlestirin ve 6zel tamponun
yardimi ile konumlandirnn. Her iki karterin yizeylerini dikkatlice temizleyin, merkezleme pimlerini
yerlestirin, silikonu uygulayin ve 6én mafsal karterini 6n diferansiyel karterinin Gzerine yerlestirin. Ufak
cekic darbeleri ile iyice oturmasini saglayin ve akabinde vidalar takip sikin.
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Rulmani yerlestirin ve 0zel tamponun yardimi ile dayayin. Yag karterini yerlestirin, dayayin ve tespit
segmanini monte edin. Ust mil Gzerindeki yag karterini de yerlestirip dayayin, tespit segmanini ve O-ringi
monte edin. Kuyruk milinin ana milini yerlestirin.
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Inverter secim kumandasinin bir parcasi ile dogru calistigindan emin olun. Dogru sekilde calismamasi
durumunda kontrol edin ve sorunu giderin. Her seyin dogru calismasi durumunda, sizdirmaz O-ring ile
sizdirmaz kapagi monte edin, aksamin tamamini vidall tespit saci ile sabitleyin.
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48.1.20 - Merkez baglanti montaji - mafsalli versiyon
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Sek.5

Sek.7

Yukarida verilen genel semalarda, mafsalli versiyonun merkezi mafsali ile direksiyon silindirinin eklemi
gorulmektedir.

Traktorin yatay mafsali doner tekerli versiyonundaki ile ayni olup, dogru montaj icin takip edilmesi
gereken islemler 6nceki sayfalarda hali hazirda verilmigtir.

Mafsalli traktorlerde bulunan merkezi mafsali, zeminin dalgalanmalarini takip edilebilmesi icin 6n grup ile
vites arasinda her bir tarafta 15 derece olmak Uzere ¢ift donme imkani saglamakta olup (doner teker
versiyonunda oldugu gibi) ve diimenleme icin gerekli olan bir ddonme imkéani da vermektedir.
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Rulmani, debriyaj kampanasindaki yuvasina yerlestirin ve 0zel tampon araciliyi ile dayayin. Tespit
segmanini yerlestirin ve konumun dogru oldugundan emin olun. Ana mili alin, ruimana yerlestirin ve 6zel
tamponun yardimi ile konumuna getirin. Sizdirmaz yag karterini yerlestirin ve konumlandirin.
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Baglanti karterini alin, iki kovan takin ve iki ara parcasinin kovanlarin Gzerine yerlestirin. Mafsal tespit
vidalarini yerlestirin.
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Mafsal silindirini dik konuma getirin, rulmani yerlestirip yuvasina oturtun; akabinde tespit segmanini
yerlestirin. Mili 180 derece dondirun ve tahrik milini yerlestirip 6zel tampon araciligi ile heniiz monte
edilen rulmana dayayin. Kardan mili, tespit segmanini ve takip eden montaji kolaylastrmak amaci ile iki
adet M8 vidasini tahrik milinin Gzerine monte edin. Rulmani ana milin Gzerine monte edin. Baglantiyi ve
mafsal silindirini Gst milin Gzerine yerlestirin ve 0Onceden yerlestirilen M8 vidalarin yardimi ile
konumlandirin. Rulmani, tespit segmanini ve yag karterini tali milin Gzerine monte edin. Son olarak alt
kardan milinin tespit segmanini monte edin. Mafsal silindirinin tespit vidalarini ve kontra somunlarini sikin.
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Sek.13

Mafsalli versiyonda mafsal montaj sirasi.

Bir caraskal yardimi ile mafsali olusturan iki dokimua yaklastirin, mafsalin pimlerini $ek 5'teki montaj
semasinda gosterildigi gibi kovanlara oturtun ve kovanlara zarar vermemeye dikkat edin.

Sek. 5'te gosterildigi gibi mafsalin Gst kismi alt kismindan farkhdir.

Ara pargalar (parca A Sek. 5), st pim i¢cin merkezleme gorevi gormekte olup iki dokimu dikey olarak
desteklemektedir, sadece Ust kisimda mevcuttur.

Mafsalin alt kisminda, baglantinin hareket etmesine yarayana ancak herhangi bir dikey destek islevi
bulunmayan kovanlar B mevcuttur. Sek. 5'teki parca C, $Sek. 8'e monte edilmekte olup, dikey mafsal
piminin konumunu muhafaza eden saplamadir.

Ayniiglem alt pim igin tekrar edilmelidir.

Bu parcalar monte edildikten sonra, gresleyicileri monte etmeyi ve bir gres tabancasinin yardimi ile
yaglayici madde, mafsalin hem st hem de alt kisminda kovanlardan sizana kadar greslemeyi unutmayin.

Sek. 11-12-13'te gosterildigi gibi, mafsalin montaji tamamlandiktan sonra milleri mafsallarin Uzerine
ortalayin ve vites karterini mafsala monte edin. $Sek. 13’te oldugu gibi, vites karterini mafsala tespit eden
vidalari bir anahtarin yardimi ile 7 Kgm ile sikin.

Temelde takip eden asamalar doner teker versiyonu icin izah edilenler ile ayni olup, 6zellikleri hidrolik
tesisatta aciklanmis olan (bkz Grup 60) direksiyon silindiri montajinda farklilik sergilemektedir.

Doner teker versiyonunda da izah edildigi gibi, bu versiyonda da iki adet durdurucu saplama vidasinin
monte edilip sikiimasi sarttr.

TR Turchia 112 48 - MERKEZ BAGLANTISI



GOLDONI S.p.A. 06381283 - Manuale officina MAXTER

Mafsalll versiyonun direksiyon silindirinin montaji, uygun sekilde gresli olarak muhafaza edilmesi gereken
iki kovanla donatilmis ¢atalli pimler ile gerceklestiriimektedir.
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54.1 - ON REDUKTORLER UNITESI UZERINDEKI MUDAHALELER

DONER TEKERLI TRAKTOR
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54.1.10 - Reduktor karteri montaji

Mafsalli ve déner tekerli versiyonlara ait harici reduktorlerin montaj sekli tamamen aynidir.
Mafsalli versiyon ile doner tekerli versiyon arasinda poyranin montajinda farklilik olup, diger hali ile montaj
prosedurd aynidir.

Arka reduktor karterini alin ve sizdirmaz yag karterini monte edin. Yarim saftt montaj konumunda hazirlayin
ve kapag! yerlestirip dayayin. Rulmani yerlestirip dayayin ve arka reduktor diglisinin kamasini takin.
Rulmani yerlestirin ve dayayin, ara parca ile tespit segmanini yerlestirin. Reduktér milinin iki kisminda
rulmani yerlestirin ve dayayin. Rulmanin i¢ kismini alin ve rediktdr miline monte edin.
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54.1.20 - On poyra karteri montaji - déner teker versiyonu

On poyranin uzerine kovani monte edin, 6zel alet ile konumlandirin, ara parcayi ve tespit segmanini
yerlestirin. Yag karterini yerlestirin ve 6zel tamponu ile konumlandirin, tespit segmanini takin. On poyra
karterini yan tarafa yerlestirin ve kovani takin, ara parc¢a tespit pimini yerlestirin. Ara pargay tespit piminin
ara parcasinin deligini kullanarak yerlestirin, sikisma onleyici igleme tabi tutulan ara parca kismini
poyranin disina dogru yerlestirin.
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54.1.30 - Direksiyon mafsal karteri montaji - doner teker versiyonu

On rediiktor karterini alin, sizdirmaz yag tipalarini ve hava tahliye tipasini monte edin. Rulmani yerlestirin
ve Ozel tamponu ile konumlandirin, tespit segmanini ve yag karterini takin. Kardan milini yerlestirin, milin
hareket etmesini engelleyen tamponu yerlestirin ve yuvasina takin. Mafsalin tespit segmanini monte edin.
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54.1.40 - Nihai montaj

On diferansiyel karterinin ve poyranin yiizeylerini dikkatlice temizleyin. Sizdirmaz silikonu dagitin. Karteri,
vidalari ve tespit pullarini yerlestirip sikin. On rediiktor karterini poyranin tizerine yerlestirin ve iki mafsal
pimini (alt ve Ust) yerlestirin. Vidalar ve tespit pullarini yerlegtirip sikin. Gresleyiciyi mafsal pimlerine tespit
edin. On reduktor karterinin ve poyranin yuzeylerini dikkatlice silin, sizdirmaz silikonu stiriin ve birlestirin.
Arka rediktorde oldugu gibi, merkezleme pimi montajin ardindan takiimalidir. Vidalari ve pullari yerlestirip
sikin.

NOT:

On rediktor kapaginin tizerinde, iki adet M8 vidasinin yardmi ile kapagin sokilmesine imkan veren iki
adet disli delik bulunmaktadir.

NOT:

Yag karterinin sabit kisminin kinlmasi, 6n vites grubundan yag sizmasina neden olur.
Kesinlikle algilanmamasi gereken doner kismin sabit kisma gore oynama payini kontrol edin.
Aksi taktirde kovanlar degistirilmelidir.
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54.1.50 - Yakinsaklik ayari

_ lsek.17

Lastiklerde dogru aginmaya neden olan 6n dingilin yakinsaklk ayari igin $Sek. 17°'deki yonergeleri takip
edin.

Sekilde mevcut olan yonergelerinin yani sira asagida yer alan hususlara dikkat edilmelidir:

- 70 cm boyunca iki tane gubuk hazirlayin, sekilde gosterildigi Gzere iki 6n tekerin dingiline gore orta
konumda monte edin ve akabinde 0n direksiyon baglantilarini belirtlien konumda sabitlemek sureti ile
Sek. 17°de belirtilen dlctimleri gerceklestirin.

NOT.:

Reduktorler diferansiyel grubunda ayri olduklarindan ayri sekilde yaglanmalidir; yadin rediktore
doldurulmasinda 6zel dikkat sergileyin (0,7 litre). Yagin 6zellikleri ile ilgili olarak, isbu kilavuzun sonunda
yer alan “Yaglar ve Sivilar” tablosunu esas alin.
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57.1 - FREN UNITESI UZERINDEKI MUDAHALELER

57.1.10 - Frenleme 6Ozellikleri - doner teker versiyonu

1 SERVIS
1. Arka tekerlerin yarm saftlarini idare eden kumandasi bulunan, yag banyolu diskli mekanik
frenleme.

1 PARK
Komutun tersine iglemesini dnleyecek mekanizmali, mantel ¢alistrmali mekanik sanzimanli arka
servis fren tertibatina etki eder
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Traktor yag banyolu diskli frenler ile donatilmstir.

Fren grubu temelde, merkez gbévdeden, genigleyiciden, frenleyici kitleden ve yag banyolu iki strtinme
diskinden ibarettir.
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57.1.20 - Frenleme tertibati - mafsalli versiyon

1 SERVIS
1. Arka tekerlerin yarm saftlanni idare eden kumandasi bulunan, yag banyolu diskli mekanik
frenleme.

1 PARK
Komutun tersine iglemesini dnleyecek mekanizmali, mantel ¢alistrmali mekanik sanzimanli arka
servis fren tertibatina etki eder
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I L W

Traktor yag banyolu diskli frenler ile donatilmstir.
Fren grubu temelde, merkez gévdeden, genigleyiciden, frenleyici kitleden ve yag banyolu iki strtinme
diskinden ibarettir.
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57.1.30 - Fren Unitesi montaji

Diferansiyel rulmaninin dis kismini, 6zel tamponu kullanarak arka fren karterinin igine yerlestirin. Ayni
islemi diger tarafta tekrar edin. Silikonu her iki ylizeye de surdikten sonra, arka fren karterini
konumlandirin ve diferansiyel karterine dayayin. Tespit vidalarini her iki taraftan yerlestirin ve sikin.
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Frenleme kutlesinin, fren gergisi, pim ve tespit kopilyasi ile birlikte 6n montajini gerceklestirin. Ug pimden
iki tanesini ve bir balata diskini arka fren karterinin icine yerlestirin. Frenleme kitlesini yerlestirin. Uglinci
pimi yerlestirin ve kolaylik olmasi agisindan diger balata diskini poyranin Gzerine yerlestirin. Diferansiyel
karterin ve poyranin yuzeylerini silin, silikonu tatbik edin ve son olarak poyray diferansiyel grubun zerine
monte ederek vidalar takip sikin. Tespit vidalarini her iki taraftan yerlestirin ve sikin.
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57.1.40 - Harici sizdirmaz kegenin montaji

Sek.9

Korugin ve sizdirmaz O-ringin montaji sirasinda, Sek. 8 ve 9'da gosterildigi gibi gergiyi iyice gresleyin ve
kaucuk korugu zarar vermeden monte etmeye 6zen gosterin.
Gerektiginde, Sek. 10’da gosterildigi gibi bir tampondan yardim alin.

Hareketli plakayl monte edin (parca A), kérigun Uzerindeki gergiye (E ), hareketli plakanin dénusuni
saglayan 62 mm capa sahip pul ile yayi yerlestirin. Akabinde, frenleme kutlesi genlesme gergisini ara
parca ve somun (B) ile monte edin. Fren pedalinin alt gergilerini (D) kuresel somun ve kontra somun (C)
ile hareketli plakaya tatbik etmek sureti ile montaj tamamlayin.

Ust ve alt gergilerin (D ve E) tespit somunlarini (B ve C), hareketli plaka makine frenlerken dik konuma
gelerek arka tekerlerin es zamanli olarak kilittenmesine imkan verecek sekilde ayarlayin.

Son iglem olarak el freninin ayarlanmasi gerekmektedir (yaklasik 20 Kg'lik ytk ile): kol, gergide 3 dis
kadar bir harekete neden olmalidir. El freni gergilerini servis freni pedalina baglayan ayar somununa
mudahale edin.
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60 - HIDROLIK TESISATI

D 00055

TR Turchia 129 60 - HIDROLIK TESISATI



GOLDONI S.p.A. 06381283 - Manuale officina MAXTER

60.1 - HIDROLIK TESISAT UNITESI UZERINDEKI MUDAHALELER

60.1.10 - Hidrolik tesisati gemasi
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HIDROLIK TESISATI

Hidrolik pompa

Hidrolik direksiyon

Direksiyon silindiri

Emis halindeki sanziman yagi filtresi
Tahliye vanasi

Tek yonlli vana

Hidrolik direksiyon “LS” vanasi
Distribuitor

Azami basin¢li 6ncelikli vana
Darbe 6nleyici vana

Drenaj

Debriyaj freni

. Akl debriyaiji

Yag cikis filtresi (Ana pompa)

M) Manometre
@) Hidrolik kullanici
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60.1.20 - Hidrolik pompa

Sek.1

Traktor, hidrolik direksiyonu, distributorleri, kaldiriclyr ve yardimci Uniteleri besleyen tek bir pompa ile
donatilmugtir.

Hidrolik pompa makinenin 6n tarafinda yer almakta olup motora tatbik edilmistir Sek. 1. Dogru igleyisi
kontrol etmek icin, arka baglantilarin Gzerinde asgari 250 bar’lk dlcege sahip bir manometre monte
edilmeli ve basincin 180+190 bar arasi oldugu kontrol edilmelidir. Bu prosediur yag hem sicak hem
sogukken gerceklestiriimelidir. Sicaktan soguga geciste basing degisiminin yiksek olmasi, pompada
asinmanin varligina isarettir.

Olgiilen basing dngoriilen degerde degil ise, pompanin degistirilmesi gerekmektedir. Bunun igin motor
kaputunun sokulmesi, akabinde motor suyu radyatdrinin ve su radyatori desteginin sokilmesi
gerekmektedir.

Akabinde hidrolik hortumlari gevsetin ve pompayi degistirin.
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Sek.3

Sek. 3'te, makinenin motorun yan tarafina yerlestirilen ve traktorin 6n kisminda su radyatorinun altinda
bulunan disli hidrolik pompaya yag tedarik eden ana yag emis hortumu gosterilmektedir.
Bu hortumun montaj sirasinda O-ringi gersleyin ve flang tespit vidalarini 1,5 Kgm ile sikin.
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60.1.30 - Elektro vana - doner teker versiyonu
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Sek.1
M) Manometre
(@ Egzoz
® Gidis (pompa)
(D Distribiitor
(®) Drenaj
Servis freni
© Debriyaj

Sek. 1 ve 2'de arka kuyruk mili tahrikini kumanda eden elektro vana grubu gorintilenmektedir.
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F harfi ile Sek. 3'te, calisma sicakligindaki yadin yaklasik 18 bar’ina karsilik genel 21 bar'lk soguk yag ile
kalibre edilmesi gereken azami basing ayar vanasi gosterilmektedir.

Bahse konu basing, dogrudan vananin M c¢ikisina baglanabilen 1/4”lGk rakoru olan bir manometre
aracilgi ile kontrol edilebilir.

G harfi ile, motor rélantideyken 20 derece sicakliga sahip yagi yaklasik 3,5 litre debi ile tedarik etmesi
gereken oncelikli vana gosterilmektedir.

Dakikada 3,5 litre yag, bir kap ve kronometre ile, debriyaj paketine gidis hortumundaki C-C1 yagdin
dogrudan toplanmasi sirasinda dlgulebilmektedir.
Kuyruk milini besleyen elektro vana grubunun tahliyesi, kuyruk milinin Gst 6n rulmanini yaglamaktadir.

Kuyruk mili debriyajinin kavrama hizinin dogru olmamasi durumunda, ayar kolunu G, S$ek. 3, kullanin; kol
saat yonunde cevrildiginde yag miktari artarak kuyruk mili debriyajinin kavrama hizi artirlacaktir; saat
yonunudn aksine ¢evrildiginde yag miktari azalacak ve boylelikle kuyruk milinin kavrama hizi azalacaktir.

Kuyruk mili etkinlestirme modu ile elektro vanalarin uyariima durumu:

Kuyruk mili devre disi: elektro vana | Sek. 3 uyariimis degil, elektro vana Y Sek. 3 uyariimis durumda.
Kuyruk mili BAGIMSIZ modda: elektro vanalar | ve Y Sek. 3 uyariimis durumda

Kuyruk mili SENKRON modunda: elektro vanalar | ve Y Sek. 3 uyariimamis durumda.
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Sek.5

C harfi ile Sek. 5'teki montaj semasinda, $ek. 4'te C-C1 harfi ile gdsterilen hortuma karsilik gelene
kuyruk mili debriyaj tahrik silindirine gidis kolu belirtiimis olup, A harfi ile, Sek. 5, drenaj gosterilmektedir;
bu drenaj, debriyaj kapal degilken her zaman elektro vanalar grubu tarafindan tedarik edilmekte olup,
debriyaj diskleri arasindaki kazara meydana gelen temasa bagl olarak kuyruk milinin striklenmesini
Onlemeye yaramaktadir.

Bu hortum A-A1 harfiile, Sek. 4, gosterilmis olup dnceki hortumun yanindan vites karterine girmektedir.

Aku H, Sek. 3, 0,16 litre kapasiteye ve 4 bar’lik 6n yukleme basincina sahip olup, kuyruk milinin kademeli

olarak kavranmasina imkan vermektedir ve paralel sekilde (hortum C-C2 Sek. 4 araciligi ile), kuyruk mili
debriyajinin gidis hortumu C-C1 ile baglanmstir.
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Sek.7

B harfi, Sek. 4, ve B1 harfi ile, Sek. 6, frene gidis hortumu gdsterilmektedir.

Son olarak kuyruk milinin dig kapagdinin tzerinde, bagimsiz kuyruk mili secili degilken, debriyaj diskleri
arasindaki drenaj ile birlikte, fren devreye girmektedir, bkz. Sek. 6.

Fren, drenaj ile birlikte, kuyruk milinin strtiklenmesini 6nlemektedir.

Freni ¢alistiran pistonun tzerine, yaklasik olarak debriyaji galigtiran ile ayni basing uygulanmaktadir (18-20
bar).

Elektro vanalar grubunun iglevselligine dair ilave bir kontrol i¢in, bir manometre Sek. 6’da gosterilen flans
agzina takilir ve kuyruk mili secili (bagimsiz) ve kuyruk mili debriyaji etkin degilken basing degeri 6lculir.
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60.1.40 - Filtreler

Sek.1 Sek.2

Sek. 1 ve 2'de hidrolik tesisatin filtreleri gorintiilenmektedir.

Sek. 1'de, traktorun arka sag kisminda yer alan emis filtresi gorintilenmektedir.

Filtreyi s6kmek icin iki adet vidanin gevsetilmesi, Sek. 1, kapagin sokilmesi ve metal file filtrenin
cikariimasi sarttir (karterin icinde bulunan yag sizacagindan kapak acilirken dikkat edin).

Sek. 2'de kartuslu gidis filtresi goruntilenmektedir; kullanim ve bakim kilavuzunda belirtilen bakim
araliklarina gore degistirilmelidir.

Sadece Yedek Parca servisimiz tarafindan tedarik edilen kartuglar kullanin.

Tesisatin dogru sekilde calistigindan emin olmak icin, gidis kolundaki basincin dogrudan d&lcilmesi
mumkinddr. Bunun igin filtrenin tepe noktasinda bulunan altigen tipa sokulmeli ve o6zel tipa ile
degistirilmelidir, Kod 00061157.

Bu tipanin Gzerinde bulunan 1/4™luk digli delige, rakorlar ve/veya hortumlar ile manometre baglanmasi
mimkundur.
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60.1.50 - Direksiyon silindiri

DONER TEKERLI TRAKTOR
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Ustteki sekilde doner teker versiyonun diimenleme silindiri veriimektedir.

Silindiri sékmek ve dahili keceleri degistirmek icin segmani G bir pense yardimi ile soékin. Basligin H
tamamini silindirin icine iterek halkaya F erigin ve bir tornavidanin yardimi ile yuvasindan c¢ikarin. Bu
asamada sapin i¢ kisminin tamamen siyriimasi ve dabhili kecelerin | degistirilmesi mimkuandur. Bu islemler
sirasinda sapin krom kaplamasina hasar vermemeye 6zen gosterilmelidir.

Montaji gerceklestirmek icin, keceler degistirildiginde, islemleri ters siralama ile takip edin.
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Ust kisimda yer alan sekilde, mafsalll traktoriin direksiyonun calistran iki silindirden bir tanesi
goruntilenmektedir. Bu durumda pistonun dahili kecelerin ve gerektiginde bunlara bitisik kilavuzlarin

sOkuml son derece basittir.
Nitekim herhangi ilave bir isleme ihtiya¢ duymadan i¢ pistonun siyriimasi ve kecgelere erigilmesi yeterlidir.
Hem bu islem hem de takip eden montaj sirasinda sapin krom kaplamasina hasar vermemeye 6zen

gosterilmelidir.
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60.1.60 - Hidrolik direksiyon

Sek. 4

Hidrolik direksiyonun tahliye vanasi mafsalli versiyonda 130 - 135 bar, doner teker versiyonunda 110 -
115 bar olarak kalibre edilir.
Sekil 4'teki B tapasi, direksiyon unitesinin tahliye vanasinin ayarina erigsim saglamaktadir.

Tahliye vanasinin kalibrasyonunun kontrol edilmesi i¢in hidrolik direksiyon-silindir hortumu tzerine KOD.
07000122 manometre yerlestirilir ve dimenleme silindiri sag ya da sol tarafa dogru sonuna kadar
uzatilr.
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Sek. 6

Sek. 6'daki parca A, vananin hidrolik direksiyon tarafindan idare edilmesinde kullanilan hidrolik
direksiyon yik algilama kolunu géstermektedir. Direksiyona etki edildiginde, az miktarda yag, gecisten
gecerek direksiyonun calismasi icin gerekli olan yagi hidrolik devreden alan yik algilama vanasini tetikler.
Hidrolik direksiyonda olasi arizalar, A meme deligini ya da vananin pistonunu tikayarak Unitenin dogru
sekilde gcalismasini engelleyen kirden kaynaklanabilir.

Vananin temizligini gerceklestirmek icin hidrolik direksiyonun asagida belirtilen sekilde sékilmesi sarttir.
Direksiyon simidini A 6zel sokici kod. 07006212 kullanarak sokiin ve inverter kolunu B.
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Gosterge panelinin yer aldigi kismi ve cihazin kablolarini sékin.
Hidrolik direksiyon destegine ulagsmak icin sabit kaputlarin tamamini sékun.

Hidrolik direksiyonun hidrolik hortumlarini soktiikten sonra, destek grubunu ve komple hidrolik
direksiyonu sokun.

TR Turchia 142 60 - HIDROLIK TESISATI



GOLDONI S.p.A. 06381283 - Manuale officina MAXTER

Sek. 13

Bilesenleri dogru sekilde yerine monte etmeye 6zen godstererek, ana vananin i¢ kismini temizleyin, bkz.
Sek. 13. Faaliyetler hakkinda daha fazla detaya ihtiya¢c duyulmasi durumunda treticinin kullanim ve bakim
kilavuzuna danisin.
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60.B - Hidrolik tesisat Unitesi i¢cin gerekli olan techizat

KOD ACIKLAMA MIKTAR
07000122 MANOMETRE 1
07000241 ARKA KALDIRICI DISTRIBUTORU TEST CIHAZI. 1
07000249 KALDIRICI KUVVET AYAR CIHAZ| 1
07006212 DIREKSIYON SOKUCU 1
07006220 KOL STOP CIHAZI 2
06360172 K2 1
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63 - ELEKTRIK TESISATI
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63.1 - ELEKTRIK TESISATI SEMASI - DONER TEKER VERSIYONU

63.1.10 - Motor hatti elektrik gemasi
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63.1.20 - GOsterge paneli hatti elektrik semasi
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63.1.30 - Arka hat elektrik semasi
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©

10.

11.
12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.

20.

21.

22.
23.

24.
25.
26.
27.
28.
29.
30.
31.
32.
33.
34.
35.
36.
37.
38.
39.
40.
41.
42.

NGO~ WNE

ELEKTRIK TESISATI

Mars panosu calistirma onay rolesi
Calistirma onay rélesi Gug ¢ikisl

2 kutuplu konektor diyot

Cok islevli dijital gOsterge

Flasorler

Acil durum digmesi

Calistirma onay rélesi

2 kutuplu konektor gosterge paneli hatt -
arka hat

15 kutuplu konektdr motor - gosterge paneli
hatti

15 kutuplu konektor gosterge paneli hatt -
arka hat

Gosterge paneli konektori - motor hatt
GOsterge paneli konektori - motor hatti
3 kutuplu konektor diyot

Sigorta kutusu

Yon isaretleyicileri

Mars digmesi

YOn gostergeleri

1 kutuplu priz

4 kutuplu konektor gosterge paneli hatti -
gOsterge paneli

6 kutuplu konektor gosterge paneli hatt -
gOsterge paneli

3 kutuplu konektor gosterge paneli hatt -
gOsterge paneli

On farlar

Calistrma onay salterinden ¢alistirma onay
rélesi

Motor stop EV. icin ¢alistrma onay rolesi
On sag far.

On sol far.

Sesli ikaz

Buji 6n 1sitma rolesi

Ana devre koruma sigortasi

Motoru stop solenoidi

Su sicakligi sensoru

Motor yag basing sensoru

Hava filtresi tikaniklik sensori

Yakit seviyesi sensori

Mars bujileri

Ak

Mars motoru

Alternator

Arka ELX baglantis.

PDF secici salteri.

Park freni dugmesi

Arka sag lamba.

TR Turchia
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43.
44.
45.
46.
47.
48.
49.
50.
51.

06381283 - Manuale officina MAXTER

Plaka lambasi.

Arka sol lamba.

Yedi kutuplu priz.

Kuyruk mili yavas hizli dugmesi
PTO digmesi.

Hidrostop

Calistirma onay salterleri
Kuyruk mili elektro vanasi
Drenaj elektro vanasi
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63.2 - ELEKTRIK TESISATI SEMASI - MAFSALLI VERSIYON

63.2.10 - Motor hatti elektrik gemasi
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06381283 - Manuale officina MAXTER

63.2.20 - GOsterge paneli hatti elektrik semasi
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63.2.30 - Arka hat elektrik semasi
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ELEKTRIK TESISATI

Mars panosu calistirma onay rolesi
Calistrma onay salterleri

2 kutuplu konektor diyot

Cok iglevli dijital gosterge
Flagtrler

Acil durum diugmesi

Calistirma onay rolesi

2 kutuplu konektér gosterge paneli hatti - arka hat

15 kutuplu konektér motor - gosterge paneli hatt

15 kutuplu konektor gosterge paneli hatti - arka hat

Gosterge paneli konektori - motor hatt
GOosterge paneli konektori - motor hatti
Hidrostop

Sigorta kutusu

Yon isaretleyicileri

Mars digmesi

YoOn gostergeleri

1 kutuplu priz

. 4 kutuplu konektor gosterge paneli hatti - gosterge paneli
6 kutuplu konektor gosterge paneli hatti - gosterge paneli
. 3 kutuplu konektor gosterge paneli hatti - gosterge paneli
. On farlar

Calistrma onay salterinden calistrma onay rélesi

Motor stop EV. icin ¢calistrma onay roélesi

. On sag far.
. On sol far.

Sesli ikaz
Buji 6n i1sitma rolesi

. Ana devre koruma sigortasi

Motoru stop solenoidi

. Su sicakligi sensoru

Motor yag basing sensort
Hava filtresi tikaniklik sensori

. Yakit seviyesi sensorl

Mars buijileri

. Aki

Mars motoru

. Alternator
. Arka ELX baglantisi.

PDF secici salteri.
Park freni dugmesi

. Arka sag lamba.

Plaka lambas..

. Arka sol lamba.
. Yedi kutuplu priz.

Kuyruk mili yavas hizli digmesi
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KABLO RENGI LEJANDI

MAVI

BEYAZ

TURUNCU

SARI

GRI

KOYU MAVI

KAHVERENGI

SIYAH

KIRMIZI

PEMBE

YESIL

NI<I®O|TDZ|Z|F|T|O|O(T|>

MOR

(D)

KOYU
ORN.: V(D) KOYU YESIL

(E)

ACIK
ORN.: V(E) ACIK YESIL

=

A-B : Mavi - Beyaz (yatay)

AW

A/B : Mavi / Beyaz (dikey)
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63.3 - ELEKTRIK TESISATI BAKIMI

63.3.10 - Sigortalar

Sek.2
Sek. 2 ve 2a’da asagida yer alan bilesenler gortulmektedir:

- Ana tesisatin, marsin ve bujilerin ana sigortasi 70A (A).
- Mars rélesi (B).

- Muhafaza ve solenoit besleme ¢agirma rolesi (C)

- Sigorta kutusunun konumu (D)

Bir sigortanin degistiriimesi durumunda, atmasina neden olan sorunu ¢6zdikten sonra ayni amper
degerine sahip yenisi ile degistirin.
Bu bilesenler sabit bir sac ile hava saptirma sacinin tzerine yerlestirilmigtir.

Sek. 2'de yer alan réle B, mars onayini vermektedir.
Motorun calistirlabilmesi igin gerekli olan givenli kosullarin varligini kontrol eden salterlerin tamamindan
onay alan ve B harfi ile gOsterilen réle, mars motorunun beslenmesini saglar.

\V\ My
AN

5%’;De§i§im

Bir sigortay! degistirmeden Once, kisa devreye yol agan nedeni tespit ediniz.
Calismayan sigortalari, ayni teknik 6zelliklere sahip yenileri ile degistiriniz (bakiniz sigortanin tGzerindeki

bilgiler).
Siphe durumunda, uzman personele daniginiz.
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SIGORTALARIN ISLEVLERI: @ & 10A
PDF secici salteri.

©® § 10A

Yedi kutuplu priz.

™ § 7.5A

Motor stobu solenoit beslemesi
Alternator

On isitma Gimitesi.

Cok iglevli dijital gosterge
Calistirma onay rélesi Gug ¢ikisl

™ § 10A

® § 7.5A Acil durum digmesi

Sag kisa huzmeli far.

& 7.5A

Sol kisa htizmeli far. ) 70A
Elektrik tesisati ana sigortasi

© § 10A Bujiler
On sag far.

Cok iglevli cihaz 1siklandirmasi
Plaka lambasi.

Arka sol lamba.

Yedi kutuplu priz.

® & 10A

On sol far.
Arka sag lamba.
Yedi kutuplu priz.

® & 10A

Uzun hizmeli far

Uzun far ikaz 15131
Selektorler.

Cok iglevli dijital gosterge

® § 10A

Doner far digmesi
Park freni salteri beslemesi.

© & 15A

Sesli ikaz

@ § 25A

Emniyet dortlii ikaz 1siklari salteri beslemesi
(+30).
1 kutuplu priz beslemesi.

D0047-0

Anasigorta
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63.3.20 - Elektrik tesisati, platform bakimi, motor

DONER TEKERLI TRAKTOR

Sek.1 Sek.la

Sek. 1'de, direksiyon simidi ile hava saptirma saci arasinda yer alan, motor ve platform baglantilari
gosterilmektedir.

Sekilde yer alan bilesenler:

- Bilesen A, Diyot (akim dondslerinin énlenmesinde ve makinenin mars emniyetlerinin normal sekilde
calismasinda kullaniimaktadir, Sek. 1a’ya uygun sekilde monte edin).

- Bilesen B, Mikro Role (her zaman marg emniyet iglevine sahip olup diyotlar A ile birlikte calismaktadir,
yarica bir tanesi kuyruk milinin devreye girdigini belirten ikaz lambasinin gésterge panelinde yanmasini
saglamaktadir).

- Bilesen C, Diyot (mars dugmesi OFF konumuna getirildiginde, alternatérden akim dénuslerinin
Onlenmesinde kullanilmaktadir)

NOT
Diyotlarin (bilesen A $ek. 1) islevi motoru, surlcli acisindan givenli olmasi durumunda motoru
calistirmaktir. Uzerilerinde ve elektrik semasinda belirtilmis olan montaj kutuplarina 6zellikle dikkat edin.
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ORTADAN MAFSALLI MAKINE

Doner teker makinelerden farki olarak tek debriyajli mafsalli versiyonlarda asagida siralanan bilesenler
mevcuttur:

- Bilesen B (1 adet), mikro rdle
- Bilesen C. Diyot, islevi, mars digmesi OFF konumuna getirildiginde, alternatérden akim dénuslerinin
Onlenmesidir.

Akl makinenin 6n tarafinda, yakit deposu ile hava filtresinin arasinda yer almaktadir.
Akinun bakimiicin, makinenin belge ekinde yer alan yénergeleri esas alin.
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| Sek.11

Traktorde alternator makinenin 6n sag tarafinda yer almaktadir.

Sek.14

Sek.14a
Sekil 14°te elektro stop (motor stop) gosterilmektedir.
Solenoit, yanda yer alan semaya gore dogru sekilde baglanmalidir.
Solenoidin burcu A , mars anahtarinin 50’sine baglanmalidir.
Bur¢ C topraklamaya baglanmalidir.
Burg B, mars anahtarinin 15’ine baglanmalidir.
Elektro stopun iginde yer alan iki devre, makinenin calistriimasi sirasinda es zamanl olarak
uyarilmaktadir; akabinde motoru calisir durumunda muhafaza eden ve 15 tarafindan beslenen devre
kalmaktadir.
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63.3.30 - On 1sitma santrali

Sekilde, bujilerin 6n 1sitma santrali D gorintilenmektedir; ¢alistrma agsamasinda emisyonlarin azaltimasi
icin VM motorlar tizerinde bulunun kirlilik 6nleyici tertibattir.

Degistiriimesinin gerekli oldugu hallerde kullaniimak Gizere santral baglanti semasi ayrica verilmektedir.
Motor dogrudan enjeksiyonlu oldugundan, son derece soguk iklimlerde bu santral calistrmay da
kolaylastirmakta olup, 6n isitma suresi dis sicakliga gére degismektedir.

—
Fan)
S

—

M6
M5

~<Ji=d] |

VM motoru 6n 1sitma bujileri komple tertibati.
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Sez. 4

[
[1]3]8]9]4]5] sez. 25

Sez. 1.5
Sez. 4

Sez. 2.5

wn
o]

&7

Sez. 4 =
E
:I Schema elettrico

Buji teknik 6zellikleri voltaj 12 V mars anindaki emis 10A
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63.3.40 - Caligtirma onay salterleri

DONER TEKERLI TRAKTOR

Doner tekerli traktor, ¢ adet calistrma onay salteri ile donatimistir, bunlardan bir tanesi debriyaj
pedalinin (A) Uzerinde yer almakta olup debriyaj pedali basilyken motorun calistirimasina imkan
vermektedir; bir digeri arka kuyruk mili se¢im kolunun (B) Gizerinde bulunmakta ve kuyruk mili bagimsiz
konumdayken motorun calistirimasina imkan vermektedir; Ucglncisi kuyruk mili kavrama segicisinin
icinde yer almakta olup, secici dugme OFF konumundayken motorun ¢alistrilmasina imkan vermektedir.

ORTADAN MAFSALLI MAKINE

Mafsalli traktor iki adet calistirma onay salteri ile donatiimis olup bir tanesi debriyaj pedalinin (A) Gzerinde
yer almakta olup debriyaj pedali basiliyken motorun calistirlmasina imkan vermektedir; digeri kuyruk mili
secim kolunun (B) tzerinde yer almakta ve arka kuyruk mili devre digi iken motorun calistirimasina imkan

vermektedir.

PTO DUGMESI.

ikili turuncu teli + ucuna baglayin
Mavi teli C ucuna baglayin
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CALISTIRMA ONAY SALTERLERI (A)

Debriyaj hidrolik olarak c¢alistiriimaktadir.

Debriyaj pedalinin Uzerine monte edilmis olan salter, yandaki fotograftan da gorilecegi Uzere,
basildiginda (telleri salterin arkasindaki uclara baglayin, siyah sola ve sar saga) bir role araciligi ile
marsa onay vermektedir (bkz. elektrik semasi).

Mars sorunlarinin meydana gelmesi durumunda salteri ayarini ve/veya rdlenin igleyisini kontrol edin
(kuyruk mili konumuna ait diger kosullar da kontrol edilmelidir).
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CALISTIRMA ONAY SALTERLERI (B)
CIFT DEBRIYAJLI MAKINELER

Beyaz-kirmizi teli alt NO ucuna baglayin

Beyaz-kirmizi telin u¢ kismini sag NO ucuna baglayin

Turuncu-kirmizi teli sol NO ucuna baglayin

Turuncu ¢ift teli ist NO ucuna baglayin
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CALISTIRMA ONAY SALTERLERI (B)
TEK DEBRIYAJLI MAKINELER

Beyaz-mor teli sag NO ucuna baglayin

Beyaz-mor telin ug kismini alt NO ucuna baglayin

Tekil siyah teli, sol NO ucuna baglayin

Beyaz-kirmizi teli st NO ucuna baglayin
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63.3.50 - Fren salterleri

Sek.12

Sek. 12'de iki salter gosterilmistir; fren pedalinin (B) tzerinde monte edilen ve el frenine ait olan (A, acil
durum ve park). ki salterin fren koluna goére dogru sekilde ayarlanmasinin ¢cok énemli oldugu hatirlatilir.
Salterler uzayarak calistigindan pedal bosta ve el freni cekili degilken sikismalari gerekmektedir.
Salterlerin Gzerinde kullanilacak olan baglantilar 1 ve 2 ile isaretlenmigtir.

Fren pedal tzerinde bulunan salter stop lambalarina, el freni salteri ise gosterge paneli Gizerinde parka
isaret eden ikaz lambasini ¢calistirmaktadir.
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63.3.60 - Sensdrler ve ampuller

Sekil 1'de hava filtresinin tikandigina isaret eden lamba goérintilenmektedir; hava filtresi temizken
goOsterge panelindeki ikaz lambasinin acgik kalmasi durumunda ilk 6nce lambanin telini ayirin ve yanmayi
tetikleyen bir kisa devrenin bulunmadigindan emin olun (ikaz lambasi s6bnmelidir); akabinde fotografta
gosterilen parcay!.

Sek.3

Sekil 3'te motorun sol tarafinda, ana sigortalarin yakinlarinda bulunan, su sicakhgini algilayarak sinyali
gosterge paneli Gzerindeki alete gonderen ampul bulunmaktadir.

Sek.10

Motor yagi basing ampulil, egzoz kolektériniin arkasinda, alternatériin yakininda yer almaktadir.

Ampul negatif tel ile baglidir; motor yagi basincl olmasina ragmen gdsterge panelindeki ikaz lambasinin
aclk kalmasi durumunda ilk 6nce lambanin telini ayirn ve yanmay tetikleyen bir kisa devrenin
bulunmadigindan emin olun (ikaz lambasi sonmelidir); akabinde Sek. 10 gdsterilen ampuli, yaglama
devresinde basincin bulundugundan emin olduktan sonra degistirin.
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63.3.70 - Sayisal ¢cok fonksiyonlu cihaz

773

Dijital gosterge paneli kalibrasyonu

Panelin Gzerinde bulunan sifirlama dugmesini basil tutarken, panel yanana kadar calistrma anahtarini
donduarin. SET yazisi belirecek ve ilk hane yanip sénecektir.

Ik hanede dogru rakam belirene kadar diigmeye basin.

Yanip sonme takip eden haneye gecene kadar diigmeyi basili tutun.

Prosedurd tim haneler igin tekrar edin.

Son hane segcildikten sonra, digme basil tutuldugunda OFF yazisi belirecektir.

Bu asamada paneli kapatin ve se¢im dogrulanmis olacaktir.
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Makinenin modeli.

Lastikler

Kod

Euro 30 SN

Euro 30 RS

Euro 40 RS

Euro 45 RS

Euro 45 SN

Maxter 60 SN RS

Cluster 70 SN RS

ol2[o]o]2]0
1]o]olol2]o0

olalolo]2]2

olalolo]2]2

ol3lolo]2]2

olololo|5 |1

1]1]o]ol1[1

Km/saat 10.0/75 x 15.3 ols|o|1]4]0

mph 10.0/75 x 15.3 0ls5|5|1]4]0

Transcar 28 Km/saat 280/60 X 15.5" ols|o|2]4]0
mph 280/60 X 15.5" ols5|5|2]4]0

Km/saat 10.0/75 x 15.3 0(6|0]1(4]2

mph 10.0/75 x 15.3 ol6|5|1]|4]2

Transcar 33 Km/saat 280/60 x 15.5" olelol2]a]|2
mph 280/60 X 15.5" 0l6|5|2]4]2

Km/saat 10.0/75 x 15.3 ol7lo0[1]4]2

mph 10.0/75 x 15.3 ol7(5/1]4]2

Transcar 40 Km/saat 280/60 X 15.5" ol7lo0[2]4]2
mph 280/60 x 155" ol7|5(2]a]|2

Km/saat 10.0/75 x 15.3 0(8|0[1(4]1

arscar 60 mph 10.0/75 x 15.3 ols|5|1]|41
Km/saat 280/60 x 15.5" 0(8|0]2(4]1

mph 280/60 X 15.5" ols|5|2|41

Km/saat 10.0/75 x 15.3 olslo|1]|41

arscar 70 mph 10.0/75 x 15.3 ols|5|1]|41
Km/saat 280/60 X 15.5" olslo|2]41

mph 280/60 X 15.5" ols|5|2|41
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78.1 - KALDIRICI UNITESI UZERINDEKI MUDAHALELER

78.1.10 - Kaldirici

Traktor, yukselen ve inen bir kaldirici ile donatilmugtir.

Arka kaldiricinin kaldirma silindirlerinin Gzerinde bir adet ¢ift yonlu daraltma muslugu monte edilmistir, B
Sek. 1, bu musluk, uygulanan alete bagli olarak, kaldirici silindirlerine sevk edilen yag miktari ayarlanarak,
kaldiricinin dogru yukselis ve inis hizinin ayarlanmasina imkan vermektedir.

Sek.2

Ustte yer alan cizimde, arka kaldiricly: calistiran iki kaldirma silindirinden bir tanesi verilmektedir.
Kecgenin Q ve buna bitigik kilavuzlarin degistirilebilmesi igin, asagida yer alan proseduri uygulayin:
- Silindirin besleme deligi R araciligi ve bir tornavidanin yardimi ile halkay! P yuvasindan ¢ikarin;

- Sapin tamamini ¢gikarin ve asinan kecgeleri degistirin;

- Pistonun uzerinde halkayi yuvanin S icine yerlestirin ve pistonu tekrar silindirin igine yerlestirin;

- R acikhgini kullanarak halkayi P dogru sekilde yuvasina takin.
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90.1 - TAVSIYE EDILEN YAGLAR VE SIVILAR

90.10 - Orijinal yaglayicilar

GRUP YAGLAR

KAPASITE

L

Yag ARBOR ALFATECH SYNT 10W-40
1 Viskozite 100° C (mm2/s) 14
Motor yag 1 Viskozite endeksi 158
1 Yanma noktasi V.A. (°C) 200
1 Akma noktasl (°C) -33
1 Hacim Kitlesi 15 °C (kg/l) 0,875

45/55

Yag ARBOR TRW 90

1 Viskozite 40° C (mm2/s) 135

1 Viskozite 100° C (mm2/s) 14,3

- : . 1 Viskozite -26° C (mPa.s) 108000
On diferansiyel karteri \ Viskozite endeksi 104
1 Yanma noktasi V.A. (°C) 220
1 Akma noktasi (°C) -27
1

Hacim Kitlesi 15 °C (kg/l) 0,895

9.2

Yag ARBOR UNIVERSAL 15W-40
Viskozite 40° C (mm2/s) 110
Viskozite 100° C (mm2/s) 14
Viskozite -15° C (mPa.s) 3450
Viskozite endeksi 135

Yanma noktasi V.A. (°C) 220
Akma noktasi (°C) -36

Hacim Kitlesi 15 °C (kg/l) 0,886

Vites karteri

18

Yag ARBOR TRW 90

Viskozite 40° C (mm2/s) 135
Viskozite 100° C (mm2/s) 14,3
Viskozite -26° C (mPa.s) 108000
Viskozite endeksi 104

Yanma noktasi V.A. (°C) 220
Akma noktasi (°C) -27

Hacim Kutlesi 15 °C (kg/l) 0,895

On rediiktorler

0.7

Yag ARBOR TRW 90

1 Viskozite 40° C (mm2/s) 135

1 Viskozite 100° C (mm2/s) 14,3

- 1 Viskozite -26° C (mPa.s) 108000
Arka reduktrler 1 Viskozite endeksi 104
1 Yanma noktasi V.A. (°C) 220
1 Akma noktasi (°C) -27
1

Hacim Kutlesi 15 °C (kg/l) 0,895

0.7
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GRUP

YAGLAR

KAPASITE

L

Debriyaj pedall pompasi

Yag ARBOR MTA

Viskozite -40° C (mPa.s) 28000
Viskozite 40° C (mm2/s) 35,5
Viskozite 100° C (mm2/s) 7,5
Viskozite endeksi 160

Yanma noktasi V.A. (°C) 200
Akma noktasi (°C) -40

Hacim Kutlesi 15 °C (kg/l) 0,870
Kirmizi renk

Seviyeyi tamamlayiniz.

Antifriz PARAFLU 11

15° C'de yogunlugu (g/cm3) 1,135
pH (der. 50%) 7,7

1
1
Radyatdr. 1 Alkalin rezervi (M HCI 0,1 N) 16 9
1 Kaynama noktasi (der. 50%) (°C) 108
1 Kristallesme (der. 50%) (°C) -38
1 88 °C'de kopuk (cc) 50
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99.1 - ARIZALAR - NEDENLERI - COZUMLERI

99.1.10 - Hiz Tablosu - (Cluster)

VIDA 6.6 8.8 10.9 12.9
® ® ® ®
M 8X1 14 15 25 27 36 38 43 46
M 8X1.25 135 14 23 25 33 35 40 42
M 10X1.25 28 30 50 55 70 75 85 90
M 10X1.50 26 28 46 50 66 70 80 85
M 12X1.25 51 55 90 97 127 135 143 155
M 12X1.75 46 48 82 86 115 120 138 145
M 14X1.5 80 85 142 153 200 215 240 260
M 14X2 73 78 130 140 182 195 220 235
M 16X1.5 120 130 215 230 300 320 360 390
M 16X2 113 120 200 215 280 300 340 360
M 18X1.5 175 185 310 330 435 470 520 560
M 18X2.5 153 165 270 295 385 415 460 495
M 20X1.5 240 265 430 460 610 660 720 770
M 20X2.5 220 235 390 415 550 585 660 705
M 22X1.5 335 350 570 620 820 880 970 1050
M 22X2.5 295 320 520 565 720 800 880 960
M 24X2 415 440 730 790 1030 1100 1250 1320
M 24X3 380 405 670 720 950 1000 1130 1220
M 27X2 600 650 1070 1150 1500 1620 1800 1950
M 27X3 560 810 990 1440 1400 2020 1640 1800
M 30X2 830 900 1460 1600 2060 2250 2500 2700
M 30X3.5 760 810 1350 1440 1890 2020 2270 2430

NOT:
Sikma torklarr Nm cinsinden verilmis olup, Kgm degerinin elde edilmesi igin tablo degerinin 9.81'e
boélinmesi gerekmektedir.

®

Galvanizli vida (surtiinme katsayisi 0,125) Siyah vida (surtiinme katsayisi 0,14)

ONEMLI
Traktorde kullanilan vidalar, asadida belirtilecek olan bazi 6zel uygulamalar disinda 8.8 sinifidir.

OZEL SINIF VIDA SERTLIK SINIFI
Diferansiyel diglisi tespit vidasi 12.9
Dimenleme ayar vidasi 10.9
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MOTOR
Aksakliklar Olasi nedenler Cozuamleri
1. Yakit filtresi tikal.
2. tEI?JIektorIer kismen 1. Filtreyi degistirin.
3 E') :V'r-e de haval 2 Tkankigigiderin.
Motor randimani ' emisi 3. Devreyi sizdirmaz hale getirin.
disuk ISl 4. Enjektorleri revize edin ya da degisgtirin.
4. Enjektorler 5. Filtreyi temizleyin ve gerekiyorsa kartusu degistirin
ayarsiz. - y y g Yy $ gisurin.
5. Hava filtresi tikal.
1. Enjeksiyon
pompasi ayarsiz. : . e
2. Enjektorler 1. Pornpq_w revize edin ya da degl§:[l.l’lr!..
Motor hatali ayarsiz 2. Enjektorleri revize edin ya da degistirin.
calisiyor. 3 Etkisiz besleme 3. Pompay degistirin.
pompasi.
1. Elektro stop| 1. Elektro stopu degistirin.
arizal. 2. Sigorta kutusunu kontrol edin, sigortada kisa devreye
Motor 2. Sigorta yand.. neden olan durumu ortadan kaldirnn ve sigortayi
calismiyor. 3. Calistrma  onay degistirin.
rélesi 3. (A
Motor stop| 1. Tozlu elektostop. 1. Elektrostopu temizleyin.
etmiyor.
DEBRIYAJ - SANZIMAN
Aksaklklar Olasi nedenler Cozumleri
1. Debriyaj diski yagl. 1. Olasl yag sizintilarini ortadan kaldirin, volani 6zenli
Debrivai 2. Debriyajin oynama pay! bir sekilde temizleyin ve debriyaj diskini degistirin.
kae nrgaja vor hatal. 2. Debriyaj diskini ayarlayin.
yma yaply 3. Debriyaj diski asinmig 3. Debriyaj diskini degistirin.
1. Debriyaj diski dalgal.
2. Debriyaj ayrma kolu| 1. Debriyaj diskini degistirin.
sikismig 2. Debriyaj birakma kolunun lastik pimlerini degistirin
3. Disk itici kollar dogru| 3. Kollarin asinmadigindan emin olun, aksi taktirde
Debrivai sekilde ayarlanmamis. ayarlayin.
yal 4. Debriyaj diski, motor| 4. Makineyi calistirin, fren ile durdurun, debriyaji arka
ayriimiyor ) . .
volani dizlemine arkaya kavratip birakin, olumsuz sonug¢ vermesi
yapismis. durumunda debriyaji sokiin ve temizleyin.
5. Debriyaj oynama pay| 5. Harici ve gerektiginde dahili baglantilar ayarlayin.
fazla.
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kavrama rulmani senkronizasyon

HIZ DEGISIMI
Aksakliklar Olasi nedenler Cozumleri
. . 1. Senkronizasyon aksaminda| 1. Vitesi sokin ve senkronizatorleri
Viteste  surtme o
: asinma. degisgtirin.
sesi.
Calisma 1. Yag seviyesi yetersiz. 1. Yag seviyesini kontrol edin.
sirasinda  vites| 2. Rulmanlar aginmis. 2. Rulmanlari degistirin.
ses cikariyor.
1. Senkronizator paketi ile hiz secici
;:i;;l!ermm eksenel oynama pay! 1. Dogru oynama payini ayarlayin.
2. Hiz secim cubuu ile kayar 2. Oynama paylarini ortadan kaldirmak

ve gerektiginde ¢cubugu, yayi ve secici

kireyi degistirerek hareketin

Vites atiyor. hatasi. 3
3. Hiz kavrama hareketli mansonu ile aktaiz|lma.13|n|"s?g!ay|n. ici dislileri
digleri hasarl  secici  disli 3. Sen ronlzait_or_e_rl ve segici diglileri
senkronizatérin ~ hatali  sekilde komple degistirin.
calismasina neden olur.
1. Debriyaj ayriimiyor
2. TesE't _haJkay asinmis  olan 1. Debriyaj tarif edilen sekilde ayarlayin.
: : Sen r°”'.zat9.f . . .| 2. Tespit halkalarini degisgtirin.
Vites gecmiyor. 3. Senkronizator paketi ile hiz secici y
T 3. Dogru oynama payini ayarlayin.
diglilerinin eksenel oynama payi
az.
Vites ya da| 1. Baglantlarn  gres  durumunu < g
reduktor  gecis kontrol edin. 1. Baglantlar yaglaym.
sirasinda sert.
inverter devreye| 1. Debriyaj ayrimiyor 1. Debriyaj tarif edilen sekilde ayarlayin.
girmiyor.
YON DEGISTIRICI
Aksakliklar Olasi nedenler Cozumleri
1. Debriyaj ayan hatal Debriyaji tarif edilen sekilde
; . ' : ayarlayin.
Ina\l/elrtgrr slrtinme| 2. :el?]l:rzgnlzasyon aksaminda ~ Vites grubunu S6kiin ve
yaplyor. 3 ' senkronizatori degistirin.
Kavrama sirasinda 1 E;?J%Ttggir;‘n gres - durumunu Baglantilar yaglayin.
inverter sert. '
inverter devreye| 1. Baglantlar kontrol edin Ha[|C| ve gerektiginde  dahili
girmiyor baglantilari ayarlayin.
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Aksakliklar Olasi nedenler Cozuamleri
Hzlanma ya da yavaglama srasinda 1. Konik diglideki oynama| 1. Konik disliyi
payi fazla. ayarlayin,

diferansiyel tok bir ses c¢ikariyor.

1. Konik diglinin rulmanlan

1. Rulmanlari

Diferansiyel dontugumlu tirden ses ¢ikariyor. asinmis. degistirin.
ARKA DIFERANSIYEL
Aksakliklar Olasi nedenler Cozumleri
1. Diferansiyel kilit kumandasi
ayarsiz. 1. Kumanday: ayarlayin.
Dinail ses cikartivor 2. Diferansiyel  kilit  dahilif 2. Baglantlari ayarlayn.
9 ¢ yor. baglantilari ayarsiz. 3. Konik digliyi ayarlayin.
3. Konik digli ayarsiz.
1. Milile catal arasindaki tespit| 1. Pimi degistirin.
pimi Kirik. 2. Pimi degistirin.
Diferansivel Kilit 2. Mil ile kumanda kolu| 3. Kureleri ya da ayna diglisini ya da
alism 0¥ arasindaki pim kirik. kayar mangonu degistirin.
calismiyor. 3. Kureler ya da mil hasarl. 4. Kayar mansonun hareketinin dogru
4. Kdireler yuvalarindan ¢ikmis. oldugundan emin olun.
, . 1. Konik dislide oynama pay:. 1. Konik disliyi ayarlayin.
Diferansiyelde ses ya 2. Yag seviyesi yetersiz. 2. Yag seviyesini kontrol edin.

da islik.
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ON REDUKTORLER

Aksakliklar Olasi nedenler Cozumleri
1. Vidalari uygun torkta sikin.
1. Flang ve jant tespit vidalari gevsek. 2. Oynama payini
Tekerlerde gurdltd. 2. Yanm saft izerinde eksenel oynama. ongoruldugt gibi ortadan
kaldirin.
. 1. Rulmanlar degistirin ve
Reduktor ses cikartiyor. 1. Rulmanlarya da digliler aginmis. diglileri kontrol edin.
- 1. Yanr_n saft istavrozu (done_r teker 1. Istaviozu  degistiin  ve
Donls sirasinda teker versiyonu) hasarll ya da sabit kovan ) .
. sabit kovani kontrol edin.
poyrasindan ses geliyor. asinmis.
1. Pul ya da kovanlar asinmis. L. KO‘,’?‘”.'?” ya da pullan
Poyrada oynama pay! 2. Direksiyonun basliklar hasarli degistirin. =~
' ' ' 2. Basliklar degistirin.
Teker tarafinda yag| 1. Yag karteri hasarl. 1. Yag karterini degistirin.
sizintisl.
ARKA REDUKTORLER
Aksakliklar Olasi nedenler Cozumleri
- Flang ve jant tespit vidalan 1. Vidalari uygun torkta sikin.
— gevsek. L 2. Oynama payini Ongoralduga gibi
Tekerlerde gurdltd. . Yanm saft Gzerinde eksenel ortadan kaldirn.
oynama.
Rediiktér ses :Lilr:rr]na}nlar ya da digliler| 1. Z;Jilrrlnanlan degistirin ve diglileri kontrol
clkartiyor. SINMIS. '
Teker tarafinda yag . Yag karteri hasarl. 1. Yag karterini degisgtirin.
sizintisl.
TR Turchia 180 99 - ARIZALAR VE COZUMLERI




GOLDONI S.p.A.

06381283 - Manuale officina MAXTER

GUC CIKISI
Aksakliklar Olasi nedenler Cozumleri
1. Diskler aginmis. 1. Debriyaj disklerini degistirin.
2. Yetersiz yag basinci.
y 2. Elektro vana grubunun basing ya da
o 3. Kumanda elektro vanasi yagin ) : .
Debriyaj kayma ecisine imkan vermivor debi vanasini kalibre edin.
yapiyor ya da hareket gecls niyor. | 3. Vanalarn elektrik baglantlarini
4. Mil ya da debriyaj paketi R :
aktarmiyor. izerind | tal ve/veya temizligini kontrol edin.
uzerinde —yer —aian contaiar 4 Keceleri degistirin.
asinmis.
Milden yag sizintist. 1. Yag karteri hasarl. 1. Yag karterini degistirin.
Kuyruk mili saftnda| 1. Rulmanlar asinmis. 1. :Elljr):]gjrlﬁamllggrjiag;ﬁ]kama3|n|sokun ve
oynama pay!. gstirin.
1. Kuyruk mili secici kumandasi
motoru ya da senkronu ayarli
- degil. 1. Secimi tarif edilen sekilde ayarlayin.
Kuyruk mili atiyor. 2. 540/750 devir/dakika secim
kumandasi ayarsiz.
1. Kuyruk mili segici kumandasi
Kuyruk mili etkin hale motoru ya da senkronu ayarli| 1. Secimi tarif edilen sekilde ayarlayin.
gelmiyor. degil.
1. Dusuk kuvvet gerektiren ve| 1. Techizatin tzerindeki bir midahaleyi
homojen olmayan  donlgsi ilgilendiren bir aksaklik i¢in herhangi
K K mili adrilti bulunan techizatin uygulanmasi bir ¢c6zim verilmemektedir.
ltlgrltjl orm” guruftu ile. 2. Mili ongorilen sekilde ayarlayin ve
¢ yor. 2. Kuyruk mili eksenel oynama buna bagl kardanlarin hareketlerini
pay!. kontrol edin.
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FRENLER
Aksakliklar Olasi nedenler Cozuamleri
ki o 1. Fren ayan hatall 1. :jgrlaﬁrl:rum ve park frenlerini
yapmiyor. 2. Fren diskleri aginmis. 2. Diskleri degistirin.
1. Fren ayari hatal. 1. Acil durum ve park frenlerini
Makine frenli 2. Donus yaylar arizali ayarlayin.

durumda kaliyor.

3. Yaglanmadiklarindan

kumandalar sertlesmis.

2. Yaylar degistirin.
3. Kaymalarini kontrol edin.

Dlizensiz frenleme.

1. Fren ayari hatall.

1. Es zamanl olmalarina dikkat ederek
servis frenlerini ayarlayin.

DIREKSIYON
Aksaklhklar Olasi nedenler Cozuamleri
L. g)llzrglr(rsr:ggn S'T:'glrgz 1. Silindirin Gzerindeki sizdirmaz keceleri degistirin
B ¢ 2. Vanalarin detayli sekilde temizlenmelerinin
Makinenin ) A$nti-§o§k vanali hidrolik ardindan 0Ongorulen basing degerlerini kontrol
siiriisiinde kontrol ' direksiyon dogru edin, bulunmamalarr durumunda hidrolik
kaybi sekilde kalibre direksiyonu degistirin.
' edilmenmi 3. Yag emig devresinin tum bilezik ve devre
3. Devrede Eéva emisi rakorlarini kontrol edin
%' g%t?&gﬁrge\@ﬁg@aer 1. Bagdlanti elemanlarini sikin.
Hidrolik ' asinm ¢ 2. Hidrolik direksiyonun sizdirmazligini saglayin.
direksiyonda yag 3 H?(ljrolzi' direksivon 3. Egzoz borusunun durumunu ve kaldiricinin
sizintisl. ' tahliyesi tikall y distribttordnin durumunu kontrol edin.
1. Hidrolik direksiyon
basinci diglk. 1. Devrenin azami basinci kontrol edin ve tesis
2. Devrede hava var. edin
3. LS oOnceliki vana| 2. Sizdirmazligini kontrol ederek aspirasyon
ayarsiz devresini 6zenli bir sekilde temizleyin.
Di | i 4. Pompa ve diglilerde| 3. Asinmasini ve hareketini kontrol ederek vanayi
umenieme sert. disik randiman. dikkatlice temizleyin ve yerine monte edin.
5. Direksiyon milii 4. Vanayi revize edin ya da degistirin.
oksitlenmis 5. Direksiyon milini sokiin ve yaglayin
6. On dingil Uzerinde agsir| 6. On dingil Gzerindeki yikl kontrol edin
yuklenme
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grup hareket ediyor.

Frenleme ve kalkis esnasinda 6n

kovanlar aginmis.

Aksakliklar Olasi nedenler Cozuamleri
Traktor zemindeki degisimleri takip 1 S.Urt.UnmeIi eslegme 1. Kovanlari gresleyin
etmiyor. pimi.
Diimenleme srasinda ses 1. Yarm saft istavrozlar| 1. _Kardan 5 r_n_afsallann
duyuluyor. asinmis. istavrozlarini degistirin.
1. Eslesme pimi ve| 1. Eslesme pimini ve kovanlarini

degistirin.

ELEKTRIK TESISATI

Aksakliklar Olasi nedenler Cozuamleri
1. Akiayd sarj edin, sarj
1. Akl bos ya da arizali tutmuyorsa degistirin.
2. Mars motoru arizall 2. Mars motorunu revize edin ya
3. Mars dugmesi arizall. da degistirin.
4. Akl kablolar oksitlenmig| 3. Dugmeyi degistirin.
Mars motoru dénmiivor ya da kutuplar arizal. 4. Oksitli uclar temizleyin ya da
® u uyor. 5. Evrensel eklemlerin yeterli degistirin.
koruma ile kullanin 5. Onay dugmelerini ayarlayin ve
6. Kuyruk mili secim digmesi gerektiginde degistirin.
calisma konumunda. 6. Kuyruk milini devre digi birakin
(kirmizi kol).
. . 1. Alternator yeterince sarj s e
Jenerator ikaz lambasi, yuksek etmivor 1. AlternatOru degisgtirin.
motor devrinde de sénmiuyor. yor.
Akii deforme oluyor. 1. AKkuU agiri sarj oluyor. 1. Alternatoru degistirin.
Aklideki su siyah renge| 1. Arzali parca 1. Aklyl degistirin.
burundyor.
1. Besleme impalsiulasmiyor.| 1. Deuvreyi sifirlayin.
Devir savac calismivor 2. Cihaz ayar hatall. 2. Aleti ayarlayin.
yact calismiyor. 3. Cihaz arizal. 3. Aleti degistirin.
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Aksakliklar

Olasi nedenler

Cozumleri

Pompa asiri isiniyor.

=

Basing fazla.
2. Kavitasyon.

1. Basinci
dasurdn.

2. Emis aksamini temizleyin ve
rakorlari kontrol edin.

uygun degerlere

Pompa basinci sifir

1. Pompa mili arizas..

1. Pompay degistirin.

Pompa ses cikartiyor.

sizdirmaz degil.

1. Kavitasyon.

2. Pompa mili Gzerinde
sizintl.

3. Pompa

gbvdesi

1. Emis aksamini temizleyin ve
rakorlari kontrol edin.

2. Yag karterini degistirin.

3. Pompa govdesi vidalarini sikin
ve sizdirmaz kegeleri degistirin.

=

1. Yag seviyesini kontrol edin ve

Devrede bulunan yag anormal Devrede hava emisi. olasi hava emisini engelleyin.
sekilde kopukleniyor ve hacmi| 2. Pompakavitasyonu.| 2. Emis aksamini temizleyin ve
artiyor. rakorlari kontrol edin.
KALDIRICI
Aksakliklar Olasi nedenler Cozumleri
1. Hidrolik pompa emis Filtreyi temizleyin ve gerektiginde
filtresi tikal. degistirin.
Kaldirici darbeli caligiyor. 2. Hidrolik pompa emig Emis devresi rakorlarini sikin ve olasi
hortumunda hava. sizintilari tespit edin.
Kaldincr  yukih  tasimakta 1 K.ald.m.(.:'.. y . Keceleri degigtirin ve gerektiginde
: distributoériinde ic L L
zorlaniyor: motor kapaliyken distribttéri komple degistirin.
N Sizinti var.
yuk algaliyor.
. Hidrolik tesisata ait bolimde verilen
Kaldirci 6ngoralen  kaldirma 1 Tahllye vanasi yonergeleri takip ederek basing
. kalibrasyonu hatall. L D
kapasitesine ulagmiyor. degerini ayarlayin.
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TECHIZAT OZETI

GRUP KOD ACIKLAMA MIKTAR
27 07006228 DEBRIYAJ MERKEZLEME PIMI 02020046 1
33 07003542 RULMAN MONTAJ TAMPONU 1
33 07006227 YAG KARTERI MONTAJ TAMPONU 06220124 1
33 07006229 YAG KARTERI MONTAJ TAMPONU 06220188 1
33 07006441 YAG KARTERI MONTAJ TAMPONU 06220189 1
54 07006446 KELEPCE AYAR CIHAZI 1
60 07000122 MANOMETRE 1
60 07006212 DIREKSIYON SOKUCU 1
60 00061157 HIDROLIK DEVRENIN BASINCINI OLCUM RAKORU 1
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